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estaciones de desoldar v soldar

ESTACION DE REPARACION SMD [104006]  SLD-850 ESTACION DE SOLDAR SLD-936 ESD ANALOGICA

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

e Control de temperatura y volumen de aire ajustable. '

e ESD proteccion. CODIGO [109102] [109103]

e Enfriamiento automatico después de 1 min. cuando se MODELO SLD-936 SLD-936 ESD
desconecta. POTENCIA 60 W 60 W

e Posibilidad de acoplar todo tipo de boquillas. VOLTAJE 220V / 24V, 50 Hz 220V / 24V, 50 Hz
e También disponible en version digital modelo SLD-852. RANGO TEMP. 200-480°C 200-480°C

PRECISION °C +2°C #1°C
e N ™~ RES. PUNTA-MANGO <2Q <2Q
UNIDAD DE CONTROL PISTOLA Q/OL. PUNTA-MANGO <2 mV <2 mV )
POTENCIA 20W POTENCIA 250 W
(2W en reposo) TEMP. 100-420 °C

BOMBA Diafragma AIRE

AIRE 23 L/min. Max || CALIENTE

MEDIDAS | 187x135x245 mm || LONGITUD 196 mm
\PESO 4Kg.  J\PESO 120g. )

ESTACION DE DESOLDAR MULTICAPA HAKKO-474 ESD

ESPECIFICACIONES TECNICAS:
e Estacion de desoldar equipada con una potente bomba de absorcion que junto a su eficaz poder calorifico en su punta
se convierte en la herramienta imprescindible para la reparacion de circuitos multicapa.

e Control de temperatura 380° - 480° C.

e Transformador de entrada totalmente aislado de la tension de alimentacion del circuito.

e Construido con materiales ESD, disipadores de electricidad estatica, lo cual nos evitara posibles danos en el circuito
de la placa en reparacion.

( ESTACION DE SOLDAR )

Hakko 474

CONSUMO 150 W
SALIDA DE VOLTAJE 24V AC
GENERADOR DE VACIO Bomba de doble cilindro
PRESION DE VACIO 650 mmHg
FLUIDO DE ABSORCION 151/min
DIMENSIONES 145 x 85 x 108 mm
\PESO 5 Kg aprox. Y
ESTACION DE REPARACION HAKKO-701

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

e Perfecta combinacién de soldadura y desoldadura en un solo equipo.
e Con disefno robusto compacto y tamano reducido. Conjunto equiva-
lente a 474+938.

e Construido con materiales ESD, disipadores de electricidad estatica,
lo cual nos evitara posibles danos en el circuito de la placa en repara-
cion.

e Transformador de entrada totalmente aislado de la tension de ali-
mentacion del circuito.

e Controles de encendido y temperatura independientes.

o ks @-

erramientas para electronica iacires

Hakko 701

estaciones de soldar sin plomo

ESTACION DE SOLDAR SLD-938D ESD ESTACION DE SOLDA SLD-948D ESD

ESPECIFICACIONES TECNICAS:
e Control de temperatura y volumen de aire ajustable.

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

e Equipado con triple pantalla digital.
e Aumento y recuperaciéon rapida de temperatura, espe- e ESD proteccion.

cialmente para soldaduras Lead Free y soldaduras de e Enfriamiento automatico después de 1 min. cuando se
baja temperatura. desconecta.

e Diseno ergonémico y facil manejo, minimizando el e Posibilidad de acoplar todo tipo de boquillas.
cansancio y maximizando la seguridad en su uso. e También disponible en version digital modelo SLD-852.
e Herramienta antiestatica.

e Boquilla desmontable y rapida instalacion. s ~
e Piezas por separado, para un mejor almacenamiento. UNIDAD DE CONTROL
POTENCIA 100 W
MODELO SLD-938D ESD RANGO TEMPERATURA 200-450 °C
POTENCIA 75 W \PRECISION °C + 3°C )
VOLTAJE 220V /50 Hz / 29V
RANGO TEMP. 200-480° e ~N
PRECISION °C +1°C PISTOLA
RES. PUNTA-MANGO <2Q
VOL. PUNTA-MANGO <2 mV VOLTAJE SALIDA/CORRIENTE 27V /3,4A
MEDIDAS 132 x 118 125 cm
\PESO 2,2 kg )

ESTACION DE SOLDAR

SLD-942D ESD

ESPECIFICACIONES TECNICAS:
¢ Incorpora pantalla digital inteligente y cumple todas
las normas internacionales medioambientales

4 I

POTENCIA 100 W

RANGO TEMPERATURA 200-450 °C
\PRECISION °C +2°C )
4 CONSOLA )

VOLTAJE SALIDA/CORRIENTE 27V

MEDIDAS 100x106x188 mm
\PESO 2,2 Kg )
( ESTACION DE SOLDAR )

POTENCIA 90 W

PUNTA ESTANDAR 2,4D

RES. PUNTA-MANGO <2W

VOL. PUNTA-MANGO <2 mV

LONG. SIN CABLE 175 mm

PESO SIN CABLE 45 g
\CABLE 1,2m )

erramientas para electronica




estaciones de desoldar y soldar puntas de estaciones de soldar

BOQUILLAS PARA SLD-850 - SLD-852 RECOMENDADAS PARA SOLDADORES 900M, 907 Y ESTACIONES DE SOLDAR SLD-936-937-938
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g PISTOLA DESOLDAD SC-7000Z
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La pistola desoldadora presenta un sistema autonomo de vacio, sin necesidad de equipos adicionales y util para cualquier
componente y de alta fiabilidad. Incorpora un sensor de temperatura que hace responder a las variaciones de la misma en
un corto periodo de tiempo, ademas de poder invertir el proceso de absorcion convirtiendo la herramienta en una util pis-
tola soldadora. Existe un Kit opcional que permite desoldar complejos componentes SMD.

Pistola desoldadora portatil / Sistema de control de temperatura / Depdsito de estano / Facil limpieza / Silenciosa y sin vibra-
ciones / Ampliacion kit SMD

) PUNTAS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

*\Voltaje: 220V / 50 Hz

e Consumo total: 120 W et —-J_‘&ig . *

* Bomba vacio: diafragma -

¢ Pico de vacio: 600 mHg -

* Capacidad vacio: 15 L/min. Specifications | Making | 44 | 40 | D2 |

¢ Resistencia: ceramica A St iR na 25 | 70 I2‘5 l

e Peso: 420 ar. IJ.E|-5IJM 085 J» s 20 | &0 4.0

® Recambios y repuestos OALL S 1 &A 08 15 | 80 ns_ |
1.0 St o 10 25 TO 1256 |
156m | 15 15 a0 l 0 s
tosuM | s ~am | 2a a0 140

L—* La punta de 1,0 mm viene incluida con la pistola [50-01-14].

erramientas para electronica | s erramientas para electronica




soldadores de lapi

Z

ESPECIFICACIONES TECNICAS SLD-101 [123001]

¢ Adaptables a cualquier soldador
e Esponja incluida
® Base ancha y estable, aislada

SLD-102 [123002]

SLD-103 [123004]
SLD-105 [123070]

SOLDADORES DE LAPIZ ATEMPERATURA CONSTANTE SLD-934
ESPECIFICACIONES TECNICAS CODIGO [101945] [101946] [101947]
e Soldador de temperatura constante de alta precisiéon MODELO SLD-934 SLD-934A SLD-934B
e Mango ergonomico POTENCIA 15W 20W 25W
® Puntas especiales opcionales ” RESISTENCIA | Ceramica Ceramica Ceramica
a TEMP. °C 420 450 480
RESISTENCIA 220M%o 100M %o 100M %o
Sl LONGITUD 200 mm 200 mm 206 mm
— =
SOPORTE SOLDADOR LAPIZ SLD

accesorios

DESOLDADORES MANUALES

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e Renovado disefno de pistén de absorci
* Punta resistente a la temperatura
e Dos tamanos y volumen de absorcion

SLD-100 [104001]
SLD-108 [104004]

para

SLD

y—

-

N

soldadura

SOPORTE PARA ROLLO DE ESTANO

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e Construccion ergondmica y muy
manejable

® Medidas: 85 x 95 x 88 mm
eTamano carrete: 0,5 Kg. y 1 Kg.
cualquier @

® Base rugosa antideslizante

extractores de humo

EXTRACTOR DE HUMOS CON BRAZO ARTICULADO

EXTRACTOR DE HUMO [317302]
SLD-493ESD (ANTIESTATICO)

- @

L\

.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e Facil de mover

e Filtro de carbon intercambiable
¢ Baja emision de ruido

e Ajustable en cualquier direc-

[317303] Y [317304] :
SLD-493Y SLD-493A (ANTIESTATICO)

ESPECIFICACIONES TECNICAS

SLD-51

e Flexible y facil de fijar en cualquier tablero ahorrando
espacio en la mesa y posibilidad de absorcion vertical.
e\oltaje 220V 50 Hz, 14 -16W.

e Incluye 3 filtros de carbon activo.

herramientas para

TESTER DETEMPERATURAY RESISTENCIA ES

ESPECIFICACIONES TECNICAS
eTester puntas soldador
eTester munhequera ESD

TESTER DIGITAL

soldadura

MEDIDOR DE TEMPERATURA [312203]

ESPECIFICACIONES TECNICAS

eTest de temperatura preciso y rapido

e Sonda tipo KTP-01, para medir cualquier temperatura
soélida o liquida.

¢ Pantalla LCD.

® Rango de temperatura: 0°C -600°C.

SLD-191A

eTransductor SLD-191AC y Sonda SLD-191AT opcionales.

SLD-191A

cion de absorcion

e Voltaje: 220/240V AC, 50 Hz,
14-16 W )
e Incluye tres filtros de carbono |
activo 4

pistolas de aire caliente

PISTOLA DE AIRE CALIENTE [106002]Y [106003] NOVEDAD PISTOLA DE AIRE CALIENTE ESC
SLD-398AY SLD-398B

ESPECIFICACIONES TECNICAS

¢ Alta respuesta y maxima temp. 590°C.
® Dos velocidades de volumen de aire.
¢ Rango temperatura ajustable 120° — 590°C
(s6lo en 398A)

e Ajuste de temperatura por pasos (sélo en
398A)

/
MODELO 2FGN 5FGN 20FGN 50FGN
MEDIDA +2.000 KGF +5.000 KGF +20.00 KGF +50.00 KGF
RANGO +20.00 N +50.00 N +200.0 N +500.0 N
) +5.000 LBF +50.00 LBF +50.00 LBF +100.0 LBF
RESOLUCION 0,001KGF/0,01N/0,001LBF  0,001KGF/0,01N/0,001LBF  0,001KGF/0,01N/0,001LBF  0,001KGF/0,01N/0,001LBF
UNIDAD KGF, N, LBF (Reverse Display Available)
PRECISION Maximo rango de medida £0,5% + 1/2 Digit (Room Temp)
\POTENCIA Ni~cd Battery 4,8V 600mAh J

MODELO SLD-398A SLD-398B
CONSUMO 1600 W 1600 W
TEMP. Méx. 120-590°C 590°C
FLUJO AIRE 48 L/min. 48 L/min.
VOLTAJE 220-240V 220-240V
VELOCIDAD Por pasos 2 posiciones

SOPOREDO rte s

ARA EL ENSAMBLA

pcbs

DE PCB's

FLEX! LU PA

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e [luminacion tubo fluorescente sin parpadeos con tapa.
® Brazo flexible.

e Circuito eléctrico con int. AC 12V con ahorro del 80%
de potencia.

e Aumentos de 5 a 20X.

erramientas para electronica

l‘m ESD

erramientas para electronica

MODELO DIMENSIONES eTambién disponible en versidén conductiva ESD
e Guias adicionales para poder trabajar con circuitos
PCSS 0 210 X 180 mm mas pequenos
PCSS 1 270 x 220 mm
RCSS 2 500 x 220 mm
PCSS 3 750 x 220 mm
PCSS 4 500 x 350 mm



herramientas taller

DISPENSADORY CORTE AUTOMATICO DE CINTA

material esd

MUNEQUERAS SLD

ESPECIFICACIONES TECNICAS ESPECIFICACIONES

e Resistencia: 10° - 10°, eliminando la electricidad estatica del cuerpo. SLD-1000

e Facil ajuste de la cinta a la muneca, para asegurar un buen contacto. ¢ Dispensador universal de cintas adhesivas de ancho 7-
50 mm y largo programable.

e Aparato equipado con sistema de accién por célula
fotoeléctrica.

¢ Display LCD.

* Modo manual — automatico.

e \/oltaje: 240V AC - 50 Hz. ( SLD-222 )
¢ Potencia: 18 W.

SLD-222

e Dispensador universal de cintas adhesivas de ancho 3-
20 mm y avance automatico regulable.

¢ Display LCD.

e Modo manual - automatico.

*\oltaje: 240V AC - 50 Hz.

( SLD-1000 )
e Potencia: 18 W.

SLD-611A [107002]

( SLD-611D [127015] ) ( SLD-611E [127016] j ( SLD-611C [127014] ) ( SLD-611B [127001] )

CEPILLO ANTIESTATICO [127225] SLD-08

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e Fabricado en plastico conductivo.

e Cerdas elasticas para evitar cualquier dano a componentes.
® Resistencia: 10° - 10° Q.

PISTOLA IONIZADORA [106924] G-4000 FUENTE DE ALIMENTACION P4000

medidores de torque

ESPECIFICACIONES ESPECIFICACIONES MEDIDOR DIGITAL DE TORQUE AUTOMATICO

¢ Rapido sistema de eliminacion de electricidad estatica. ¢ Disenado para su uso exclusivo con pistola ioni-

eValido para cualquier tipo de superficies o materiales. zadora mod. G - 4000.

¢ Pistola de diseno ligero y muy manejable. e Conexion 220V - 50 Hz, 4Kv +7%. Usos

¢ Voltaje 220 V 50 Hz. 1. Medicion del par de torsion en destornilladores eléctri-
cos, destornilladores y llaves dinamomeétricas.

2. Inspeccioén del par de torsion en destornilladores eléc-
tricos, destornilladores y llaves dinamométricas, asi
como inspeccion y control de funcién.

HP

IONIZADOR DE AIRE [106923] SLD-5600 HP-10 [132702]

HP-50 [132701]
HP-100 [132700]

ESPECIFICACIONES

e Sistema rapido y limpio de ionizado.

e Larga distancia de ionizado con velocidad y volumen
ajustable.

eTamano reducido, ligero y facil de transportar.

e \/oltaje: 220V, 50 Hz.

¢ Indicador de emision.

e
S1-002 MODELO HP - 10 HP - 100 HP - 50

SLD-5600 SLD-5600A

erramientas para electronica

VIDA DE LA BATERIA

300 recargas

RANGO DE MEDIDA 0.15 - 10.00 1.5 -100.0 1.5 -50.0
0.015 - 1.000 0.15-10.0 0.15-5.00
0.15-9.0 1.5 -90.0 1.5-44.0
PRECISION +0.5% +0.5%
VOLTAJE 1.2V (baterias) x 5, 1200 mAh 1.2V (baterias) x 5, 1200 mAh
TIEMPO DE RECARGA 8 h. 8 h.
CAPACIDAD BATERIA 30 h. 30 h.

300 recargas

MEDIDAS 123 x 230 x 65 mm. 95 x 165 x 55 mm.
PESO 1.8 Kg. 1 Kg.
\CARGADOR 220V AC -25V 120 mA 220V AC -25V 120 mA

erramientas para electronica




dispensadores

BOTELLAS DISPENSADORAS

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e Usado para dispensar amplia gama de liquidos.

® Fabricado con material anticorrosivo a los disolventes
organicos.

eTacto facil y preciso.

¢ Incluye agujas.

( SLD-20S [229955] )
( SLD-10S [229954] )

DISPENSADOR [412964]

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e Funcion automatica: 0,01 — 30 seg. regulable.
e Funcion semi-automatica: a través del pedal.
¢ Precision repetitividad: +0,5 %.
e Medidas: 220-240V 50 Hz.
e\olumen minimo: 0,01 ml.
e \elocidad disp.: 80 ciclos/min.
® Presion aire: Entrada: 2,5 - 9 bar (35 -100 psi).
Salida: 0,1 -7 bar (1 - 100 psi).
e Utiliza aire a presién para dispensar cualquier liquido a
intervalos regulables.
eTiempo y volumen facilmente ajustable.
¢ Incluye 10 cartuchos y 5 agujas, pedal, maleta, soporte
cartuchos y manguera de conexion.

FUNCIONAMIENTO
¢ El dispensador SLD - 982 en posicion “auto” funciona a
través del pedal, a intervalos regulares desde 0,01 seg. a
30 seg. En el modelo SLD-982A esta funcidon es automati-
ca y dispensa a intervalos pudiendo ser ajustado facil-
mente por el operario.

OPCIONES
e \ersion manual.
e \ersion semi-automatica.

INTERRUPTOR DE PEDAL [702558] SLD-982F RECIPIENTES DE PLASTICO

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e Utilizado para guardar liquidos volatiles.
eTapones metalicos.

eTamano y peso reducidos.

eTambién en version ESD.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e [deal como interruptor eléctrico de pie para cualquier
equipo.

e Ampliamente utilizado en electronica, medicina e
industria en general.

e AC/DC.

* 500 mA.

SLD - 30S [229950] — 30 ml.

SLD

SLD-982/SLD-982A

SLD

atornilladores neumaticos

FAB SERIE ANTIESTATICA

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e Atornilladores ESD con diseno ergonémico dirigido a la
industria electrénica.

e El atornillador trabaja junto a una fuente de alimenta-
cion garantizando la maxima seguridad para el operario.
e Diferentes modelos desde torque 0,05 - 1,8 Nm.
eTambién disponible en formato pistola.

/MODELO TORQUE TORNILLO RPM PESOKE

FABO3SS/FR 0,05+0,3 M2.5 650 0,45
FAB10RE/FR 0,05+0,8 M2.5 1000 0,48
FAB12RE/FR 0,2+1,2 M3 1000 0,48
FAB12PS/FR 0,212 M3 1000 0,48
FAB12PP/FR* 0,2+1,2 M3 1000 0,55
FAB12PP/FR/U* 0,2+1,2 M3 1000 0,55
FAB18RE/FR 0,3+1,8 M4 650 0,48
FAB18PS/FR 0,3+1,8 M4 650 0,48
FAB18PP/FR* 0,3+1,8 M4 650 0,55
GAB18PP/FR/U* 0,3+1,8 M4 650 0'55j

* Pistola.

SERIE PLUTO

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Los atornilladores eléctricos de la serie Pluto estan dota-
dos de un avanzado sistema electronico de control de la
broca que permite obtener una elevada precision en un
campo muy amplio.

RAF SERIE ANTIESTATICA

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e Atornilladores ESD disenados para aplicaciones que
requieren un torque alto desde 0,7 - 3,8 Nm.

e El atornillador trabaja junto a una fuente de alimenta-
cién garantizando la maxima seguridad para el operario.
eTambién disponible en formato pistola.

/MODELO TORQUE TORNILLO RPM PESOKE

RAF32NS/FR 0,7+3,2 M5 1000 0,65
RAF32PS/FR 0,7+3,2 M5 1000 0,65
RAF32PP/FR* 0,7+3,2 M5 1000 0,70
RAF32PP/FR/U* 0,7+3,2 M5 1000 0,70
RAF38NS/FR 0,9+3,8 Mb 650 0,65
RAF38PS/FR 0,9+3,8 M5 650 0,65
RAF38PP/FR* 0,9+3,8 M5 650 0,70
\ RAF38PP/FR/U* 0,9+3,8 M5 650 0,70 )

* Pistola.

ESD

SLD - 60M [229951] — 60 ml. 7~ N
SLD - 90L [229952] — 90 ml. Codigo Modelo Torque  Torque RPM RPM Dimensiones Peso Unidad Formato
Nm Nm max max mm. Kg. de control
EDU1IAE EDU1AE/TP  EDU1AE  EDU1AE/LTP
130203 PLUTO3D - 0,3+3 - 1.200 216x40 0,5 EDU1AE/LTP
130204 PLUTO3P - 0,3+3 - 1.200 150x150x45 0,5 EDU1AE/LTP Pistola
130211/N PLUTO10D/N 2+10 0,6+4,0 600 400 216x40 0,5 EDU1AE y EDU1AE/LTP
130210/N PLUTO10P/N 2+10 0,6+4,0 600 400 150x150x45 0,5 EDU1AE y EDUTAE/LTP Pistola
130210/U/N  PLUTO10P/U/N 210 0,6+4,0 600 400 150x150x45 0,5 EDU1AE y EDU1AE/LTP Pistola C*
130216/N PLUTO15D/N 2+15 0,6+6,8 320 220 216x40 0,5 EDU1AE y EDU1AE/LTP
130215/N PLUTO15P/N 2+15 0,6+6,8 320 220 150x150x45 0,5 EDU1AE y EDUTAE/LTP Pistola
130215/U/N  PLUTO15P/U/N  2+15 0,6+6,8 320 220 150x150x45 0,5 EDU1AE y Pistola C*
\1 30208 PLUTOO08ANG 1,5+8 - 600 - 260x40 0,75 EDU1AE/LTPEDU1AE )

* Pistola con cable en la parte superior

erramientas para electronica erramientas para electronica




atornilladores neumaticos

FUENTES DE ALIMENTACION - UNIDADES DE CONTROL SLD

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Todos los tornillos y motores de las series FAB, RAF y
PLUTO vienen provistos de una unidad de control, que
asume la funcion de transformar la corriente AC/DC, y de
un regulador electronico para las diversas caracteristicas
que requiere el motor.

=3 IR AT A e~
e i -

0 o s s nintie
T

DIMENSIONES PESO TIPO )
(mm) (kg) ATORNILLADOR

(" cODIGO MODELO CARACTERISTICAS

Input: 90-230 V
010010/FR EDU1FR Output: 18-30 V potencia 120 VA 130x118x67 0,6
Desnivel y velocidad regulable

Serie FAB y RAF

Input: senal de inicio y de inversion
010010/FR/SG EDU1FR/SG Output: senal de broca y de palanca 130x118x67 0,6 Serie FAB y RAF
Programable con pantallas e interfaz
031000 EDU2AE de usuario 195x170x110 3,7 Series PLUTO
Como EDU2AE + valor de torque y
031000/HP EDU2AE/HP contador de tornillos 195x170x110 3,7 Series PLUTO
Con 8 programas diferentes
030000/TOP EDU1AE/TOP  Disponible también en version LTP 236x121x208 4,0 Series PLUTO

A J

£ =]

e

iNOVEDAD!
Unidades de Control EDU2AE/TOP y EDU2AE/TOP/TA

(" CODIGO MODELO CARACTERISTICAS N

8 programas diferentes

031000/TOP EDU2AE/TOP  Seleccion por codigo de barras, ban-
deja de conexion y caja de distribu-
cién

\031000/‘I’OP/TA EDU2AE/TOP/TA Funciones de torque y angulo

o ks @-

lead-free

erramientas para electronica

atornilladores eléctricos

ATORNILLADORES ELECTRICOS SERIE AC

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e Cable 2,5 m.

e Gancho de suspension. AC 2210 (SLD-8120)
e Puntas incluidas AC 2220 (SLD-8130)
AC 2230 (SLD-8140)

MODELO AC 2210 AC 2220 AC 2230 R
RPM 950 950 950
TORQUE (Nm) 0,2-1,0 0,7-2,0 1,0-3,0
VOLTAJE 230V 230V 230V
DIAMETRO 35 mm 35 mm 38 mm
LONGITUD 255 255 265
PESO 0,75 Kg 0,80 Kg 0,85 Kg

NOVEDAD: AC2222 y AC2245

MODELO AC 2222 AC 2245
RPM 2400 450

TORQUE (Nm) 0,9-0,2 1,0-4,5
VOLTAJE 230V 230V

DIAMETRO 38 mm 35 mm
LONGITUD 265 255

PESO 0,85 Kg 0,85 Kg

ATORNILLADORES ELECTRICOS SLD

( SLD-800 [115001] ) ( SLD-801 [115002] ) ( SLD-802 [115003] )

MODELO TORNILLOS VOLTAJE V/DC VELOCIDAD (r/min) ~ POTENCIA TORQUE/N.m  MEDIDAS mm RUIDO db
800 M1. 2 - M3 14.28 .36 400 - 1200 800 - 801 EP 0.4-10 @ 30 x 190 60
801 M2 - M5 14.28 .36 300 - 900 800 - 810 EP 0.6 -15 @ 40 x 220 60
802 M3 - M6 18.30. 36 350 - 950 802 EP 0.8-20 @ 42 x 220 60

Fuente de alimentacion SLD-EP con selector 14/28/36V (Opcional)

ALIMENTADOR AUTOMATICO DE TORNILLOS SLD

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e 4 veces mas rapido que el sistema circular.

eTamano reducido y de facil manejo.

¢ Diferentes modelos para distintos tipos de tornillos.

e Los dispensadores automaticos de tornillos estan dise-
nados para una mayor productividad.

ALIMENTADOR DETORNILLOS

REFERENCIA SLD 540 SLD 530 SLD 526 SLD 523 SLD 520 SLD 517 SLD 514
@TORNILLO MAX 4.00 3.0 2.6 2.3 2.0 1.7 1.4
LONGITUD DE TORNILLO MIN/MAX 5.0/18 4.0/18 3.5/18 2.8/18 2.5/18 1.7/10 1.8/10

erramientas para electronica



atornilladores eléctricos y heumaticos

SERIE K

TORQUE TESTER

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e Menu de facil manejo.

e Accuracy: +/- 0,5%.

e Joint simulator incluido.

e Conexion para puertos externos no incluida.

* Memoria de 500 lecturas.

¢ Seleccion de medidas: Nm, Ncm, kg.cm, in.lbs.
® RS232C no incluido.

¢ Indicador <=> de valores.

e Detector de unidad.

¢ Indicador de medida digital.

¢ 3 modos de trabajo: Peak + , Peak -, Track.

e Manual o automatico.

e Bateria de 9V para una duracién de 4 horas.

® 125% transductor con sobrecarga de proteccion.
* Menu en inglés e italiano.

1"-.

Puertos de cone-

MODELO cODIGO TORQUE Nm TAMANO mm PESO Kg ;
Teclado Transductor de
rotacion externa
K1 020402 0,5-1,0 180x105x55 1,5
K5 020403 0,350 180x105x55 1.5
K20 020404 0,5-20 180x105x55 149

Suministrado en caja de plastico con una bateria de repuesto, un joint simulator (semieldstico), manual de instrucciones,

y certificado de calibracion.

MINI KTORQUE TESTER

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e Built-in transducer.

e Tres modelos con TNm, 5Nm and 20Nm max torque.

e Tres unidades de medida de torque disponibles: N.m,
kgf.cm. Ibf.in.

e Display de cuatro digitos.

e \ersién de trabajo manualy automatica.

e Bateria de 9V o adaptador AC (opcional). La bateria per-
mite 30 horas de trabajo continuo.

e Apagado automatico para alargar la vida de la bateria.
e Torque Tester incluye una caja de plastico y un “spring
washers joint simulator” (miniK20).

Accuracy: 0.5% de lectura de 10% a 100%.
Accuracy: 1% de lectura de 1% a 10%.

MODELO mini K1 mini K5 mini K20
cODIGO 021402 021403 021404
TORQUE (Nm) 05-1 03-5 0,5-20
TAMANO (mm) | 150x70x45 150x70x45 150x70x45
PESO (Kg) 0,80 0,80 0,80

Mini KTorque Tester

erramientas para electronica

MINI KE

El sistema Mini Ke consiste en un equipo de lectura de tor-
que para rotacion externa.

Este sistema es de facil uso y manejo para la obtencion de
una medida real y en tiempo real.

Accuracy: 0.5% de lectura de 10% a 100%.
Accuracy: 1% de lectura de 1% a 10%.

MQDELO mini KE mini KE 5 mini KE 25
CODIGO 021405 021405/5 021405/25
TORQUE (Nm) as per ext. 0,5 -5 as per 2 - 25 as per

) transducer ext. transducer ext. transducer
TAMANO (mm) | 150x70x45 150x70x45 150x70x45
PESO (Kg) 0,80 0,80 0,80

Mini Ke

atornilladores electricos y neumaticos

ALIMENTADOR AUTOMATICO DE
TORNILLOS UNIVERSAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

SLD

El modelo universal NJK705 esta disenado para poder
trabajar con un rango de tornillos con g de 1,4 hasta
5,00 mm con un ajuste rapido y sencillo en un solo

equipo.
Tamano reducido y de facil manejo.

BRAZOS ARTICULADOS PARA ATORNILLADORES

J

4 MODELO CODIGO )
ARMPV1 Support Arm 010500
PA2KOL Torque Reaction Arm 010600
Linear Arm 010680
CAR281 Carbon Fiber Arm 25 Nm / 950 mm 010663
CAR282 Carbon Fiber Arm 25 Nm / 1650 mm 010664
CAR501 Carbon Fiber Arm 50 Nm / 950 mm 010665
CAR502 Carbon Fiber Arm 50 Nm / 1650 mm 010666

|L&!ABaS

OCAL SLD-BF500/SLD-BF600

ESPECIFICACIONES
TECNICAS

¢ Brazo articulado con fija-
cion.

e \/oltaje: 220V 50 Hz 22 W.
e Lente: 125 mm.

e Color: blanco.

eTubo fluorescente circular.
e Aumento X3-X5.

LUPAS DE MANO

ESPECIFICACIONES TECNICAS
¢T504 Lente focal de aumento 8X.
*T515 Lupa redonda 2X / 4X @ 89 mm.

*T538 Lupa cuadrada con luz 2X /@ 51 mm.

¢T547 Lupa redonda con pilas.
¢T550 Lupa de estudio.

*T554, 7555 Aumentos 3X.
*T557 Lupa circular pequena

erramientas para electronica

MUELLETE R [117920] SLD-602

ESPECIFICACIONES TECNICAS

¢ Rango de pesos: 0,6 — 1,2 Kg.

e Muelle de larga duracion.

e Compatible con toda la gama de atornilladores.
eTambién disponible para pesos espaciales.

R

LUPA DE MESA

SLD-F500/F600

ESPECIFICACIONES
TECNICAS

¢ Brazo articulado con fija-
cion.

e \/oltaje: 220V 50 Hz 22 W.
e Lente: 125 mm.

e Color: blanco.

eTubo fluorescente circular.
e Aumento 3x.

T547 [134021] T515 [134042] T557 [134027]

T504(X3)[134034]

T554(X3)[134062]
T554(X3)[134063]

T504(X3)50 [134034]
T550 [134061]




SERIE KBL

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La nueva serie de atornilladores KBL sin escobilla es la solucién perfecta para
mantener la limpieza en sus aplicaciones, gracias a que su uso no emite polvo ni
otro tipo de poluciones en su entorno de trabajo. Su precision garantiza una accu-
racy de 7% o mejor.

Los atornilladores sin escobilla KBL son completamente seguros, con estandares
de calidad suiza, y fabricados conforme a la normativa medioambiental.
Disenados de forma ergondmica, pequenos y con peso ligero, los KBL aseguran
bajo ruido y minimas vibraciones.

Todos los atornilladores de la serie KBL son antiestaticos (ESD) y llevan un cable de conexion de 2,5 m. Se reco-

mienda en sus aplicaciones el uso del muelle tensor.

Asimismo, los atornilladores sin escobilla KBL trabajan con la fuente de alimentacién EDU1BL o con la fuente estandar

EDU1FR.
MODELO CcODIGO TORQUE Nm VELOCIDAD RPM LXD mm PESO Kg U. CONTROL
KBLO4FR 190004 0,04-0,4 650-1000 255x32 0,50 Kg EDU1FR
KBL15FR 190015 0,4-1,5 650-1000 255x32 0,50 Kg EDU1FR
KBL30FR 190030 0,7-3,0 650-1000 267x38 0,65 Kg EDU1FR
SERIE CA

DESCRIPCION DEL PRODUCTO
La serie de atornilladores CA de aluminio se caracterizan por:

- Cuerpo de aluminio de facil manejo y uso
- Recomendables para automocion

 MODELO CcODIGO TORQUE Nm VELOCIDAD RPM SALIDA U. CONTROL
PLUTO3FR/CA 133203 0,5-3,2 800-1300 Hex 1/4" EDU2AE, HP&FR
PLUTO5FR/CA 133205 0,7-56,0 600-1000 Hex 1/4" EDU2AE, HP&FR
\PLUTO7FR/CA 133207 1,0-7.0 350-600 Hex 1/4" EDU2AE, HP&FR
(~ MODELO CcODIGO TORQUE TORQUE RPM Min RPM Max TAMANO SALIDA U. CONTROL)
Nm SOFT Nm HARD
PLUTO3CA 130303 0,2-3,0 0,3-3,0 370 1200 164x40 Hex 1/4" EDU2AE
PLUTO6CA 133206 0,5-6,0 0,5-8,0 200 920 164x40 Hex 1/4" EDU2AE
PLUTO10CA/N 133211/N 2,0-8,0 1,5-10,0 110 600 164x40 Hex 1/4" EDU2AE
PLUTO15CA/N 133216/N 2,0-15,0 2,0-15,0 60 320 164x40 Hex 1/4" EDU2AE
PLUTO20CA 133221 2,0-18,0 2,0-20,0 40 210 232,10x47 Sq 3/8” EDU2AE
PLUTO35CA 133236 2,0-35,0 - 40 140 246,60x57 Sq 3/8” EDU2AE
PLUTO3CA/FN 130303/FN 0,3-2,0 0,3-3,0 370 1200 257,25x39,8 Sq 3/8" EDU2AE
PLUTO10CA/FN 133211/FN 2,0-8,0 1,5-10,0 110 600 257,25x39,8 Sq 3/8” EDU2AE
PLUTO15CA/FN  133216/FN 2,0-15,0 2,0-15,0 60 320 257,25x39,8 Sq 3/8” EDU2AE
ELUTOZOCA/FN 133221/FN 2,0-18,0 2,0-20,0 40 210 276,35x47 Sq 3/8" EDU2AE

erramientas para electronica

lead-free
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611 E
1710 mm
41/2"

612 E
110 mm
41/2"

511 E
115" mm
41/2

512 E
115 mm
{ 41/2"

597 E
110 mm
41/2"

896 E
120 mm
4 3/4”

Les presentamos la gama de alicates ESD, que ofrece la
mas alta calidad de prestaciones que se pueden pedir a un
alicate para electrénica. La eleccién de la herramienta
correcta dependera del trabajo a realizar y la frecuencia
con la que va a utilizarse.

Los mangos ergonémicos estan fabricados con un recu-
brimiento combinado disipativo-conductivo para una ade-
cuada proteccion del circuito y del operario (Norma EN-
100015-1). El tamano y forma de los mangos estan

676 E
1710 mm
4 1/4”

677 E 592 E
1710 mm 1710 mm
41/4" 41/4"

521 E 595 E
115 mm 1710 mm
41/2" 4 1/4”

522 E 599 E
115 mm 1710 mm
41/2” 4 1/4”

576 E 884 E
105 mm 120 mm
4" 4 3/4"

577 E 886 E
105 mm 120 mm
4" 4 3/4”

adaptados para ofrecer a la mano un apoyo completo, lo
cual elimina las presiones puntuales. Ademas, se han
disenado para adaptarse a toda clase de manos, peque-
nas y grandes.

La caracteristica natural de los muelles en otros alicates
es que opongan mayor resistencia cuanto mas se opri-
men. Gracias al novedoso diseno del muelle se reduce el
esfuerzo del operario, ya que cuanto mas cerca se esta del
lugar de corte, menos fuerza se necesita ejercer.

erramientas para electronica



crimpadoras, alicates

PELACABLE COAXIAL MANUAL [113037] SLD-332

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e 4 diametros en el mismo util

e Cuchilla de corte ajustable

4 mm,6 mm,8 mm, 12 mm

ALICATES DE CORTE [113003]

ESPECIFICACIONES TECNICAS

e Long. 115 mm.

e Corte biselado.

e Funda mango aislante y antidesli-

zante. M
e Disefio ergondmico. :

ALICATES DE CORTE [113004] SLD-05

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e SLD - 05 (113004) — 125 mm.

e Long. 115 mm.

e Corte biselado.

e Funda mango aislante y antidesli-
zante.

e Disefo ergonémico.

P o

W

SLD-18

<

SLD-18

=

SLD-900

ALICATES DE CORTE [113017]

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e SLD -18(113017) — 125 mm.

e Punta larga y aplanada.

* Funda mango aislante y antidesli-
zante.

ALICATES DE PUNTA [113017]

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e SLD - 18 (113017).

e Long.: 129 mm.

e Med. Cabeza: 4 x 44 mm.

ZAS RORG

CALIBRADORES CERAMICOS

( CODIGO MODELO ESPECIFICACIONES 9] h
[114561] SLD-900 A - 04x09 2.0
[114562] SLD-900 B - 04x13 2.0
[114563] SLD-900 C - 04x18 2.5
[114567] SLD-900 E - 04x20 2.5
[114565] SLD-900 D - 0.7x26 2.5
[114566] SLD-900 F + Phillips 2.5

\_ [114560] SLD-900 G Hexagonal 2.5 )

erramientas para electronica

vV pinzas

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e SLD -YSI Pelador de cables

* @ de cables de 0,56 - 6 mm

e Compacto, muy ligero y facil

de usar

e Cable plano hasta 8 mm

PELADOR SLD-YSI

ALICATES DE CORTE [113007] SLD-5

ESPECIFICACIONES TECNICAS
eSLD -5 (113002) - 125 mm.

e Long. 115 mm.

e Corte biselado.

® Funda mango aislante y antidesli-
zante.

e Diseno ergonémico.

N

ALICATES DE CORTE [113009] SLD-13

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e SLD - 13 (113009) — 125 mm.

¢ Punta larga y redondeada.

e Funda mango aislante y antidesli-
zante.

™

ALICATES DE PUNTA [113054] SLD-N205

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e SLD - N 205 (113054).

e Long. 132 mm.

e Med. Cabeza: 17 x 10 mm.

¢ Ancho de apertura: 47 mm.

e Muelle de retorno

A

ALICATES DE PUNTA [113059] SLD-M616
ESPECIFICACIONES TECNICAS
e SLD - M616 (113059).

e Long.: 160 mm.

* Med. Cabeza: 1,7 x 59 mm.

¢ Ancho de apertura: 48 mm.

ZAS RORG)

PINZAS DE PRECISION- ESD ANTIESTATICA SLD

LK-01 (120 mm) LK-02 (120 mm)

LK-03 (120 mm) LK-04 (120 mm)

LK-06 (120 mm)

'LK-05 (120 mm)

LK-08 (120 mm)

LK-07 (120 mm)

crimpadoras, alicates y pinzas

PINZAS INOXIDABLES [126904]

ESPECIFICACIONES TECNICAS

¢ Fabricado en acero inoxidable 3/18.

¢ Diseno ergonémico.

e Particularmente util para soldadura en bahos de
estano y crisoles.

crisoles

CRISOL [401001] POT 100

ESPECIFICACIONES TECNICAS

¢ 0,7 Kg. capacidad de estano.

e Construccion en acero inoxidable de alta calidad.
e Interruptor ON-OFF y selector de temperatura
ajustable manualmente.

e |[deal para estanado de cables.

PINZAS DE

—! 110 mm -g 140 mm

= 135 mm 120 mm

! 110 mm !I 120 mm

120 mm

- VERSION ACERO INOXIDABLE

125 mm

WT11 - WT21-WT31

MODELO POTENCIA RANGOTEMP. CRISOL PROFUNDIDAD PESO MEDIDAS
POT-100 1M0W 300-430°C 36 mm 30 0,6 Kg 160x90x80 mm
WT-11 150 W 430°C 38 mm
WT-21 150 W 200-450°C 36 mm 30 0,8 Kg 160x90x80 mm
WT-31 300 W 430°C 80 mm
CRISOLES SLD

ESPECIFICACIONES TECNICAS

¢ Los calentadores internos pueden mantener cualquier
temperatura seleccionada con alta precision y baja emi-
sion de radiofrecuencia.

e Cuba fabricada en acero inoxidable y anti-corrosion.

¢ |deal para soldadura de circuitos.

/
cODIGO [401036] [401002] [401003] [401004] [401005]
MODELO POT - 200 POT - 400 POT - 800 POT - 1500 POT - 2500
POTENCIA 200 W 400 W 800 W 1500 W 2500 W
VOLTAJE AC220V+10V/50Hz
TEMPERATURA 180°C - 420°C (356°F - 806°F)
TAMANO CUBA 70x48 mm 100x70 mm 140x100 mm 195x140 mm 290195 mm
PROFUNDIDAD 50 mm 50 mm 50 mm 52 mm 52 mm
CAPACIDAD BANO 1,1 kg. 2,4 kg. 4,8 kg. 9,7 kg. 19,4 kg.
PESO 2,5 kg. 3 kg. 4,1 kg. 5,5 kg. 7.8 kg.
\MEDIDAS 250x160x125 mm 310x160x125 mm 310x230x125 mm 350x280x127 mm 500x280x127 mm/

erramientas para electronica



crisoles lead free

LEAD-FREE SOLDER POT

LEAD-FREE SOLDER POT

crisoles lead free

LEAD-FREE SOLDER POT

LEAD-FREE SOLDER POT

WT-52TG WT-52TN WT-52TA WT-52TB
- -
__'—__ ——— -3 — —
e = @ e @ - o= 0 ® = @ iewer - = 2 Eeser
- —_— - — b — - —
tm = CT-52T4 T CT-52T5 i = CT-8ITA s = oT-82T8
= = = =
t E i-ililj."’- t E - - . = m ' E SEaF AR EE
B ) - T ——— T - S W I
MODELO WT-52TG MODELO WT-52TN MODELO WT-52TA MODELO WT-52TB
RANGO DETEMP. | 200-430 °C RANGO DETEMP. | 200-430 °C RANGO DETEMP. | 200-430 °C RANGO DETEMP. = 200-430 °C
POTENCIA 1200 W POTENCIA 2000 W POTENCIA 800 W POTENCIA 1200 W

DIM. EXTERIORES 425x220x150 mm3
DIM. DE LA CUBA | 210x160x60 mm?
PESO 16 kg

LEAD-FREE SOLDER POT
WT-53A WT-53B

—— e

——

e .
. -
L |
L B R g

;

LEAD-FREE SOLDER POT

DIM. EXTERIORES 470x270x150 mm3
DIM. DE LA CUBA | 255x210x60 mm3
PESO 27 kg

LEAD-FREE SOLDER POT
WT-53D WT-53TA

LEAD-FREE SOLDER POT

DIM. EXTERIORES [375x170x150 mm3
DIM. DE LA CUBA | 160x110x60 mm?
PESO 9 kg

LEAD-FREE SOLDER POT

WT-52TC

—
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—

DIM. EXTERIORES 425x220x150 mm?3
DIM. DE LA CUBA | 210x160x60 mm3
PESO 16 kg

LEAD-FREE SOLDER POT
WT-52TD

ﬁ‘%‘:‘-—--_l
MODELO WT-53A MODELO WT-53B MODELO WT-53D MODELO WT-53TA MODELO WT-52TC MODELO WT-52TD
RANGO DETEMP = 200-430 °C RANGO DETEMP | 200-430 °C RANGO DETEMP | 200-430 °C RANGO DETEMP | 200-430 °C RANGO DETEMP | 200-430 °C RANGO DETEMP | 200-430 °C
POTENCIA 400 W POTENCIA 500 W POTENCIA 800 W POTENCIA 400 W POTENCIA 2000 W POTENCIA 1000 W
DIM. EXTERIORES 170x130x280 mm3| | DIM. EXTERIORES 170x130x280 mm?| | DIM. EXTERIORES 200x135x310 mmé3| | DIM. EXTERIORES 170x130x280 mm? DIM. EXTERIORES [470x270x150 mm? DIM. EXTERIORES 220x100x250 mm?
PESO 1,6 kg PESO 2,3 kg DIM. DE LA CUBA | 100x100x45 mm3| | PESO 1,6 kg DIM. DE LA CUBA | 255x210x60 mm? DIM. DE LA CUBA | 200x75x45 mm?
DIAMETRO @ 80 mm DIAMETRO % 100 mm PESO 3,6 kg DIAMETRO @ 80 mm PESO 27 kg PESO 5,5 kg

LEAD-FREE SOLDER POT

WT-53TB WT-53TD

LEAD-FREE SOLDER POT

LEAD-FREE SOLDER POT

WT-53TE WT-53TF

LEAD-FREE SOLDER POT

MODELO WT-53TB MODELO WT-53TD MODELO WT-53TE MODELO WT-53TF =55
RANGO DETEMP | 200-430 °C RANGO DETEMP. | 200-430 °C RANGO DETEMP. | 200-450 °C RANGO DETEMP. | 200-450 °C T

POTENCIA 500 W POTENCIA 800 W POTENCIA 150 W POTENCIA 200 W ' -

DIM. EXTERIORES |170x130x280 mm3| | DIM. EXTERIORES 200x135x310 mm3| | DIM. EXTERIORES 0,3 kg DIM. EXTERIORES 0,5 kg =

PESO 2,3 kg PESO 100x100x45 mm?3 DIM. DE LA CUBA | 110x85x165 mm? PESO 110x85x165 mm3 e

DIAMETRO @ 100 mm DIAMETRO 3,8 kg PESO @ 38 mm DIAMETRO @ 50 mm

lead-free

o ks @-

erramientas para electronica iacires

erramientas para electronica




mantenimiento

ELECTROLUBE

Electrolube fabrica una extensa gama de productos qui-
micos, que son ampliamente utilizados por la industria
internacional electronica.

e La demanda de estos productos quimicos nos ha per-
mitido desarrollar una gama amplia y versatil de produc-
tos y empaquetados, que son fabricados en U.K.

¢ Esta variedad de productos incluye todo tipo de enva-
ses como aerosoles, jeringas, latas, tubos, lapices, etc.

e La mayoria de los productos Electrolube también estan
disponibles a granel y en envases de 5 y 25 Kg.

() YOI
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POTENTE QUITA-POLVO
SPRAY

COMPUESTO DE CAPA
DE PROTECCION DE
NIQUEL

BLV/R CTC

SELLADOR ESPUMA
DETERGENTE
ANTIESTATICA

15 ml

i

e Para utilizacién con poten-
ciometros o tornillos de
ajuste.

e\erde o rojo.

e Suministrado con pincel.

200 ml

e Limpieza de gran poder.

e Larga duracién antiestatica
sobre cristal, y otros mate-
riales sintéticos.

EADP LRM
QUITA POLVO ELIMINADOR
PLUS ‘ DE ETIQUETAS ‘ I
400 ml 200ml 12ml
400ml
REFERENCIA
LRM12P
12 ML LAPIZ
REFERENCIA
T LRM200D
g 200 ML
== REFERENCIA
= LRM200DB
! 200 ML CON
- CEPILLO
%/ REFERENCIA
LRMO1L
1L

e Un spray quita-polvo con
potente soplo inicial y caida
minima.

¢ No inflamable, gas com-
primido puro.

e Utilizar para quitar polvo y
suciedad de areas delicadas
e inaccesibles.

e Utilizar en chorros cortos y
rapidos para evitar congela-
cion.

e Eficaz capa de proteccion
EMI/RFI con excelentes
niveles de atenuacion.

e Adhesidn mas potente
para amplia variedad de
substratos.

e Capas uniformes con
resistencia superior contra
abrasiones.

e Secado rapido en tempe-
ratura ambiente.

¢ Prevencion de acumula-
cién de estatico.
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e Limpieza de gran presion.
¢ No inflamable.

e Elimina etiquetas de

papel.
e Utilizable en EPROMS, etc...

e Aerosol que incluye pincel

para facilitar el lavado

mecanico y ayuda en su eli-

minacion.
¢ Disponible version de
lapiz manual de pasta.

¢ Inofensivo para la mayoria

de plasticos.

lead-free

(DN

mantenimiento

MCF
CONGELADOR
DE CARGA
MINIMA
200 ml
400 ml
MCF
=
gty
-
emust
e Localiza componentes
defectuosos.

e Aditivo para minimizar
accion antiestatica.

e Perfecto para componen-
tes sensibles ESD.

® Proteccion contra tempe-
raturas elevadas.

e Enfria hasta -55°C.

SMA

ADHESIVO
PARA CMS '

T
10 ml

310 ml

REFERENCIA
SMA10SL

10 ML JERINGUILLA
REFERENCIA
SMA310ML
310 ML

- Adhesivo resistente a rayos
UVA.

- Excelente resistencia mecani-
ca.

- Resistente a los disolventes
de limpieza.

- Estabilidad a largo plazo des-
pués del ciclo de secado.

- La jeringuilla puede usarse
manualmente o con equipo dis-
pensador.

SCP

PINTURA

CONDUCTIVA i
39
269

e Altamente conductora.
e |[deal para reparacién de
pistas.

e Rapido secado.

¢ Excelente adhesion.

FRE
CONGELANTE

200 ml
400 ml

RE

|
|

Fromerr
et
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Frameet
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e Previene contra peligros
en la soldadura.

e Localizador de componen-
tes parcialmente defectuo-
Ssos.

¢ No inflamable.

¢ Enfria hasta -55°C.

RRR
RESTAURADOR
DE RODILLOS ‘
250 ml
REFERENCIA
RRR250
250 ML
i
£

|
q

® Restaura rodillos en equi-
pos de oficina.

* Prolonga la vida de los
rodillos, previniendo los
costes de su sustitucion.

* No deja residuos.

¢ Disuelve tinta, aceite, gra-
sas y suciedad en general.

FREH 200D

CONGELANTE ‘
200 ml
400 ml

f;{({(t{ﬂ{ E

e Potente congelante antico-
rrosivo.

e Congelante con fltor con
bajo potencial de calenta-
miento.

e Reduce la temperatura
hasta -50°C en cuestién de
sgundos, en funcion del
tamano, el material y las
condiciones del componen-
te a congelar.

® Previene de los danos por
exposicion al calor durante
la soldadura.

EML
LUBRICANTE
LIMPIADOR DE
CONTACTOS
200ml 5ml
400 ml

e Limpia y lubrica relojes y
conectores.

¢ Elimina y protege contra
la suciedad.

® Reduce la resistencia al
contacto.

e Aumento de conductivi-
dad.

AGC
ANTIGRIPAJE

400 ml

AGC

=

=

A
® Proporciona proteccion
antigripaje y anticorrosion.
¢ [deal en componentes con
rosca.
e Efecto lubricacion.
¢ Alta resistencia al agua.

e Efectivo con altas tempe-
raturas.

proteccion




mantenimiento

DAS

SILICONA PARA
DESMOLDEADO ‘

400 ml

e Silicona transparente y
lubricante.

* Repele el agua.

e |[deal para todo tipo de
aplicaciones en moldes.

® Muy buena estabilidad tér-

mica.
® Reduce la friccion.

FSL
LUBRICANTE
ALIMENTARIO ‘
400 ml
FSL
e No toxico.

e Homologado por el
USDA H-1.

® Excelente resistencia al
agua.

¢ Excelente compatibilidad
con gomas y plasticos.

e Rango de temperaturas
entre -20°C a 180°C.

DDF
DETECTOR DE

FUGAS ‘

400 ml

il

e Permite detectar rapida-

mente fugas de aire y/o gas

en todo tipo de tubos.

e No inflamable.

e Basado en agua.

e Contiene agentes antico-
rrosivos.

HDC
TALADRINA

400 ml

e Util en fresado y torneado.

e Lubrica todo tipo de meta-
les, aceros, etc.

* Permite aumentar friccion.
¢ Alarga la vida de las bro-
cas, etc.
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DGT
FLUIDO

PENETRANTE ‘

400 ml

® Penetra y lubrica partes
mecanicas.

¢ Alta resistencia al agua.
e Previene la corrosion.

e |[deal en reparaciones y
mantenimiento.

SMF
PLUMA FUNDENTE

REFERENCIA
SMF12P
12 ML LAPIZ

- Secado rapido.

- Para usar con aire caliente,
gas caliente o técnicas de sol-
dadura tradicionales.

- Excelente habilidad para la
soldadura.

- No contiene halidos, por lo
que no requiere limpieza.

- Muy alta fiabilidad.

SMFL

FLUX SOLDA-
DURA PARA
REPARACION

200 ml

REFERENCIA
SMFL200D
200 ML

- Rapido secado, no necesita
limpieza.

- Para usar con aire caliente,
gas caliente o técnicas de sol-
dadura tradicionales.

- No deja residuos.

- Muy alta fiabilidad.

MPU

ESPUMA DE
POLIURETANO

500 ml

REFERENCIA
MPU500
500 ML

e Espuma lista para su uso.
¢ Rapido secado.

e Excelente para relleno y
proteccion de humedades.
® Proporciona aislamiento
térmico y acustico.

e Excelente para llenar y
sellar los huecis entre
cables, marcos de ventana,
conductos de tuberias, etc.

learel-free

mantenimiento

PBS
PROTECTOR DE

SOLDADURAS ‘

400 ml

PBS400
400 ML

e Perfecto para proteccion
de boquillas y herramien-
tas.

¢ No inflamable.

e Libre de silicona.

e Muy rapido secado.

AFC
LIMPIADOR DE
ESPUMA
ANTIESTATICA
200 ml
400 ml

® Biodegradable.

¢ No inflamable.

e Compatible con todo tipo
de superficies.

REFERENCIA

PGB/PGM

SPRAY
GALVANIZANTE ‘

400 ml

e Galvaniza en frio superfi-
cies metalicas.

¢ Protege contra la corro-
sién y el 6xido.

e Rapido secado.

e Excelentes propiedades de

adhesion.
e Util como primera capa
para fijar lacas.

ASA

SPRAY
ANTIESTATICO “

250 ml

(&1

e Efecto larga duracion.

e No inflamable.

e Compatible con pantallas
y superficies de mesa.

PNM/PAM
PINTURAS DE
ALTA
TEMPERATURA
400 ml

¢ Resistente a altas tempe-
raturas (650°C).

e Excelente poder de recu-
brimiento.

e Rapido secado.

e Buena adhesion y propie-
dades anticorrosivas.

¢ Disponible en color gris o
negro mate.

EAD/EADI

QUITA POLVO

INVERTIBLE ‘
200 ml
400 ml

e Gas inerte para limpieza
de polvo.

e Disponible en estadndar o
invertido.

e |[deal para accesos difici-
les.

¢ No inflamable.

DB001/002

CINTA

DESOLDADORA Q
200 ml
400 ml

e Rapida y sencilla de utili-
zar.

e Util con flux de no limpie-
za.

e 5 m de longitud.
e Disponible en 1,25 y 2 mm
de ancho.

CYL
CYANOLUBE

e Rapido curado de cya-
nocrylato que se seca en 1-
5 segundos.

e Especial para adherencia
de plasticos.
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mantenimiento

PRECINTO SELLADOR ROJO-
VERDE

REFERENCIA
BLV15ML
15 ML

REFERENCIA
BLR10SL
10 ML JERINGUILLA

REFERENCIA
BLR15ML
15 ML BOTELLA

- Precinto sellador evidente rojo para
potenciometros, etc.

- Disponible en colores rojo y verde.

- Entrega con cepillo integral para su facil
aplicacion.

- BLR disponible en jeringuilla.

FLUIDO DE METAL

REFERENCIA
HDC400
400 ML

REFERENCIA
HDCO5L
5L

- Aceite de recorte de metal con calidad
industrial.

- Potente lubricante adecuado para meta-
les férricos y acero inoxidable.

- Permite taladrar a alta velocidad.

- Prolonga la vida de las herramientas.

SELECCION DE PRODUCTOS ELECTROLUBE DE MANTENIMIENTO

PINTURA DE COMPONENTES
NIQUELADOS

REFERENCIA
NSCP400H
400 ML

REFERENCIA
NSCPO5L
5L

AR

- No dana la capa de ozono

- Excelente resistividad (0.3-0.7 ohm per
sqg. at 50 microns).

- Mejora la adhesién en una gran variedad
de sustratos.

- Répido secado a temperatura ambiente.
- Cubre formas complejas.

- Previene la acumulacién estética.

- Venta también al por mayor.

PEGAMENTE DE CIANOCRILATO

REFERENCIA
CYLO5B
5 ML

REFERENCIA
CYL20B
20 ML

- Pegamento rapido de cianocrilato que
seca en 1-5 segundos.

- Fuerza de agarre 25-30N/mm.

- Con sustratos mas comunes.

- Buena adhesion en la mayoria de plasticos.

PINTURA CONDUCTIVA DE
PLATA

REFERENCIA
SCPO03B
3G

REFERENCIA
SCP26G
26 G

REFERENCIA
SCP50G
50 G

- Ideal para la reparacién de huellas y and
pinpoint shielding

- Rapido secado

- Excelente adhesion a la mayoria de sus-
tratos.

-Tamanos alternativos disponibles.

CINTA PARA DESOLDAR

Z@%.  REFERENCIA
P7 DB1003 R
{ | 1.5MM X 3M

| REFERENCIA
4/ DB2003
2MM X 3M

- Répida y efectiva para quitar componentes.
- Utiliza fluxes que no necesitan limpieza
después de la soldadura.

- Longitud econdmica de 3 m.

- Disponible en dos anchos: 1.5 mm y 2.00
mm.
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prototip

APB
BOTELLA

A PRESION
REUTILIZABLE

200 ml

REFERENCIA
APB0O00
200 ML VACIA

e Consigue el resultado de
los aerosoles sin necesidad
de propelentes.

e 300 ml de la botella HDPE
almacena un maximo de
200 ml de fluido.

e Compatible con IPA'y
soluciones acuosas.

PDN

FOTORESIST
POSITIVO
REVELADOR

250 ml

T REFERENCIA
3 PDN250ML
! 250 ML

¢ Potenciador alcalino acuo-
SO para usar conjuntamente
con PRP.

e Econdmico.

oS

y aCcCcesorios

CPL DEI
LACA AGUA
PROTECTORA DESMINERALIZADA
TRANSPARENTE
12 mi
400 ml
51
REFERENCIA REFERENCIA
CPL12P DEIOTL
12 ML LAPIZ 1L
REFERENCIA REFERENCIA
CPL200H + DEIO5L
200 ML 5L
REFERENCIA
CPLO5L

5L

e Capa de revestimiento
multiusos para PCBs, con
acabado brillante de alta
calidad.

e |deal para proteger los meta-
les férricos de la corrosion.
e Buena resistencia a la
humedad.

¢ Resolderabilidad por la
laca.

¢ Disponible en lapiz para
una aplicacion rapida y
directa.

PRP

FOTORESIST
POSITIVO

200 ml

REFERENCIA
PRP200
200 ML

Pt P!
Fmpaiute 1=
Pt vt
| ot popties’
Fotermgt
=
e

=
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e Aerosol de rapido secado.
e Usado para la reproduc-
cién de circuitos, imagenes,
PCBs, signos y diagramas.
e Alta resolucién hasta 0,1
mm, potenciador si se usa
UV o luz solar.

e |deal para prototipos.

e Abrillanta circuitos y plan-
tas de montaje que ha sido
lavados y enjuagados con
agua.

e |[deal para combinar con el
producto Safewash.

e Adaptado para su uso con
spray (TSB00O) o aire com-
primido (APB000).

SGL
SILICA GEL

REFERENCIA
SGL10G
10 G

fl:m@
in

/

REFERENCIA
SGL50G
50 G

REFERENCIA
SGL100G
100 G

¢ Bolsitas de gel de silica no
indicadas para usar en la
proteccion de cadenas de
montaje con entradas
himedas.

¢ [nerte a la mayoria de
compuestos quimicos no
acusosos.

¢ Disponible en bolsas de
10 g, 50 gy 100 g.

FCC
CLORURO FERRICO

REFERENCIA
FCC250G
250 G

e 250 g producen 500 ml
cloruro férrico hexahidrata-
do.

e Usado para el grabado de
tablas de cobre en PCBs,
imagenes, etc.

TSB

SPRAY DE

GATILLO I
500 ml

-~ REFERENCIA

TSB000
)

500 ML VACIA

e Botella reutilizable como
spray de diferentes solucio-
nes.

e Graduacion volumétrica
marcada en el costado de la
botella.

e Puede almacenar hasta
600 ml.

e Spray ajustable.
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lubricantes lubricantes

ELECTROLUBE SOB HTG MPG/MPO OoSL SPG
LUBRICANTE GRASA DE ALTA GRASA LUBRICANTE GRASA
PARA TEMPERATURA : MULTIUSO : DE SILICONA ESPECIAL PARA '
CONTACTOS 2X l PLASTICOS T
200 ml 509 200ml 50g 400 ml 35 ml

Los mundialmente conocidos lubricantes de contacto de Electrolube han sido desarrollados
para proporcionar a los aparatos eléctricos y electronicos una mayor fiabilidad y mejor ren-
dimiento a largo plazo, asegurando el flujo eléctrico constante y sin problemas, a través de
todas las conexiones metalicas. Esto incluye interruptores, conectores, portafusibles, etc.

La amplia gama de aceites y grasas de contacto estan disponibles cubriendo todas las apli-
caciones comunes, mientras un programa de desarrollo continuo proporciona productos
especiales para cubrir las necesidades cambiantes de nuestros clientes.

\’”"f”’;‘

R —

|
.
40

Las pruebas han demostrado que los lubricantes de contacto pueden ampliar la vida de un
interruptor mas del 40%, produciendo un rendimiento excelente bajo todas las circunstan-
cias y previniendo la necesidad de un mantenimiento caro.

Los lubricantes de contacto de Electrolube:

e Alargan la vida de los interruptores.
* Mejoran la calidad de la conductividad.

e Reducen la temperatura.

e Controlan la “sensibilidad” del interruptor.

® Previenen la contaminacion.

¢ Estan libres de silicona.

* Rangos de temperatura especiales (bajo 0 °C).

ACL
LUBRICANTE
PARA CADENAS ‘

400 ml

e Alta resistencia a la fric-
cion.

¢ Excelente resistencia al
agua y a altas temperatu-
ras.

® Buena estabilidad mecani-
ca.

¢ Alta penetracion con baja
temperatura.

EPE

LUBRICANTE
ANTIHUMEDAD ‘

200ml

400 ml
v -
ot
—
==
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R
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¢ Fluido acuoso y penetrante.
e Excelentes propiedades
lubricantes.

¢ Afloja las piezas metalicas
aprehendidas.

* Protege contra la oxida-
cién y la corrosion.
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Empresas de Automocion que usan
lubricantes ELECTROLUBE

CMO
LUBRICANTE
MECANICO I
200ml 12 ml
400 ml
CcMO
o Mhacimaic &
(¥ B
—
==
l_ [y
=
omoust

e Lubricante transparente
con excelentes propiedades
mecanicas.

e Rapido poder de penetra-
cion.

* Resistencia al agua.

e Contiene Molibdeno.

e Aceite lubricante para apli-
car en contactos eléctricos.
¢ No inflamable y libre de
siliconas.

® Buenas propiedades
mecanicas.

e Reduce el arco eléctrico y
prolonga la vida de los
contactos.

DFL

LUBRICANTE
DE PELICULA
SECA

200 ml

e | ubricante de alta pureza
en base PTFE.

® Rango de temperatura
desde -200°C a 200°C.

® Repele el agua con bajo
coeficiente de friccion.

e Puede ser utilizado donde
siliconas y aceites minera-
les no pueden actuar.

lead-free

e Grasa de alta calidad para
proteger y lubricar.

e Amplio rango de tempera-
turas desde -20°C hasta
200°C (no endurece con
altas temperaturas).

¢ Reforzado con aditivos
antioxidantes.

¢ Resistente al agua.

SCO

GRASA

COMPUESTA .

DE SILICONA T
35 ml

e Alta calidad de grasa
multiusos para proteccion y
aislamiento.

e Spray de silicona con
excelentes propiedades
repelentes de agua.

e Quimicamente inerte,
inodoro y no toxico.

Y T

T T

e Grasa en tubo para aplica-
ciones mecanicas y eléctri-
cas.

eTiene un buen rango de
temperatura, lubrica y tiene
propiedades térmicas.

e Baja viscosidad.

¢ E| aceite crea una capa
fina que actua contra la oxi-
dacion y humedad.

ULL
LUBRICANTE
DE ALTO
RENDIMIENTO
200 ml
400 ml

e Lubricante de alta calidad,
no deja manchas y es de
larga duracion.

e Compatible con mecanis-
mos de impresoras.

® Puede ser utilizado parti-
cularmente con contactos
de oro.

e Inhibe la silicona de los
relés.

SL
-
S

e Spray de silicona con
excelentes propiedades
repelentes de agua.

e Larga duracién en impre-
soras, teclados, rodamien-
tos, etc.

CG53A
GRASA DE
CONTACTO '
I
35 ml

¢ Excelentes propiedades
electrénicas.

® Muy buena compatibilidad
con plasticos.

¢ Dispensador de jeringa.

® Rango de temperatura
desde -40°C hasta 125°C.

¢ |deal para industria de
automocion.

® Excelente compatibilidad
con plasticos.

® Buen comportamiento a
bajas temperaturas.

e Eficiente para friccion de
plastico/plastico o plasti-
co/metal.

e |deal para alargar la vida
en las partes donde se apli-
ca.

SGB
GRASA PARA
CONTACTOS '
2GX L]
200ml 20ml
359

i

Trawie!
65

e e
cenact:

\Bemus

¢ No se derrite.

e | ubrica conectores y
contactos eléctricos.

e Reduce desgaste y arco
eléctrico.

e Excelente compatibilidad
con plasticos.

e Aplicable para alto y bajo
voltaje.

iy

-~
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e Elimina rapida y eficiente-
mente restos de soldadura
y adhesivo mal fijado.

¢ Deja las superficies lim-
pias y secas.

e Contiene disolvente infla-
mable.

¢ Alta calidad, grado IPA
para electronica.

e Compatible con todo tipo
de limpieza en PCB.

e Limpia y deja seco sin
residuos.

e Efectivo y econédmico.

400 ml

e Elimina la tinta de origen
aceitoso o disolvente de
muchas superficies.

e Altamente efectivo y eco-
némico.

* No dana los rodillos de
goma.

¢ Disolvente de gran poder
que debe ser probada su
compatibilidad con plasti-
cos antes de utilizarse.

e No inflamable.

e Elimina facilmente restos
de pasta de soldadura y
adhesivo.

¢ Biodegradable y sin espu-
ma.

e Utilizar con ECW-SSW.

400 ml

¢ Gel de alta viscosidad.

® Poco volatil y oloroso.

e Elimina grafittis en super-
ficies porosas.

400 ml

e Elimina grafittis en super-
ficies porosas y semiporo-
sas como el vinilo, etc.

¢ No contiene disolventes.

e Compatible con la mayoria

de plasticos y metales.

proteccion pc

200 ml

¢ No inflamable.

e Por spray o brocha.

e Elimina la suciedad con
gran facilidad.

e Muy rapido secado.

200 ml
400 ml

e Evaporacion super rapida.
e Elimina grasas, suciedad y
restos de flux.

e Libre de residuos.

e Inflamable.

learel-free

e Econdmicas vy reutiliza-
bles.

e Extremmadamente absor-
bentes.

e Embalado con plastico
protector.

e

e Elimina pasta y adhesivo.
¢ Deja las pantallas secas y
limpias sin restos de hilo.

e Medida 20 x 28 cm.

¢ Dispensador de 100 toalli-
tas.

e [deal para limpiar todo
tipo de conectores, cables y
especialmente fibra dptica.
® Proporciona proteccion
antiestatica temporalmente.

400 ml

e Elimina flux, grasas y
suciedad.

e Rapida y efectiva accion
de la espuma.

e Usar Saferinse para el
enjuague final.

¢ Biodegradable y 100%
compatible con la capa de
ozono.

e Solvente de rapido secado
e inmejorable limpieza.

¢ Deja las placas limpias y
secas.

e Compatible con la mayoria

de plasticos, gomas vy elas-
tomeros.

¢ Disponible con o sin apli-
cador de brocha.

200 ml
400 ml

e Alto poder de penetraciéon
para eliminar partes difici-
les.

e Excelente limpiador en frio
para electrénica.

¢ Bajo nivel de inflamabili-
dad y olores.

e Utilizable con todo tipo de
cristal.

e Libre de silicona.

® Excelente limpieza de
grasa, aceite, etc.

e No téxico y no ensucia.

e Utilizable con ECW025.

200ml 12ml
400ml

¢ Disolvente de rapido seca-
do para limpieza de equipos
electronicos.

¢ Elimina facilmente la
grasa, aceite, flux y barni-
ces acrilicos.

e Compatible con la mayoria
de plasticos.
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IelmDpleza

LIMPIADOR DE
CABEZALES
MAGNETICO

e Para utilizar con todos los
cabezales magnéticos.

e Rapido secado, no deja
residuos.

e Buena compatibilidad con
todos los plasticos.

¢ VIDP es la version no infla-
mable para llevar en la
maleta.

CCs

BASTONCILLOS
DE LIMPIEZA
PARA CONTACTOS

F

h

Contact Cleaning Strips
Bandes nettoynntes pour contacts
Kontaktreinigungsstreifen
Cantact Reinigingsstrips
Strincia per la pulizia da contatt

ELECTROLUBE

e Facil de usar.

e Limpia, reacondiciona y
lubrica superficies metélicas
de contacto.

e | ubricante de contacto de
alta calidad.

transferencia térmica

HTCX-HTCPX

DISIPADOR DE CALOR
SIN SILICONA PLUS
ULTRA EXTRA - NUEVO

HTCPX700G
700 G

HTCPX25K
25 KG

e Excelentes propiedades
antipegajosas.
e Vibracion estable.

e Opera a altas temperaturas.

e Excellente conductividad
térmica.

e Facil de usuar y econdmico.

® Baja toxicidad.

e Su color claro permite iden-

tificar las partes tratadas.
¢ Baja evaporacion y pérdi-
da de peso.

transferencia téermica

TCOR -TCER -TCRGUN

CONDUCTORES
TERMICOSY PISTOLA
DE INYECCION

¢ Silicona RTV alta transmi-
sion de calor (2 W/mK).

e Opera desde -50°C hasta
230°C.

e Seca en 24 horas a tempe-
ratura ambiente o en 45
minutos a 100°C.

e\ersion Oxime RTV (TCOR)
y Ethoxy RTV (TCER).

e Pistola de inyeccién carga
cartuchos de 75 ml.

TBS

ADHESIVO DE
2 COMPONENTES
TERMICO

e Adhesivo de dos compo-
nentes con transmisién tér-
mica de 1,1 W/mK.

proteccion pc

HTC/HTCP
DISIPADOR DE
CALOR LIBRE
DE SILICONA
200 ml
400 ml
I
200 ml
400 ml
: [
i 200 ml
- 400 ml

e Excelente conductividad
térmica - HTC 0,9 W/mK'y
HTCP 2,5 W/mK.

e Facil y econdmico de utili-
zar.

¢ Disponible en aerosol
(HTCA).

REFERENCIA

REFERENCIA

TCOR
CONDUCTOR
TERMICO CURE '
RTV - NUEVO T
35 ml
REFERENCIA
TCOR75S
35 ML
HTS/HTSP
DISIPADOR DE
CALOR DE '
SILICONA L
200 ml
400 ml
i
200 ml
ﬂm 400 %
200 ml
400 ml

e Excelente conductividad
HTS 0,9 W/mK y HTSP 3,0
W/mK.

e Amplio rango de tempe-
ratura de utilizacién desde
-50°C hasta 200°C con bajos
puntos de evaporacion.

¢ Facil y econdmico de utili-
zar.

(DN

lead-free

barnices

APL

LACA DE |
PROTECCION
ACRILICA

400 ml

e Ofrece excelente adhesivo
en todas las superficies.

* Buen rango de temperatu-
ra y propiedades dieléctri-
cas.

* Puede soldarse a través de
ella para reparacion.

e UV inspeccion.

¢ Se elimina con disolventes
como el Ultrasolve (ULS).

NSCP

NiQUEL PARA
BLINDAJE

400 ml

e Barniz de gran eficiencia
(EMI/RFI).

e Aumenta la adhesién de
gran variedad de substra-
tos.

e Rapido secado a tempera-
tura ambiente.

¢ Previene la electricidad
estatica.

y lacas

LACA DE

PROTECCION i I

200ml 12ml

=
-

e Proporciona un buen
barnizado de PCB con aca-
bado en brillo.

e |deal para proteccion de
metales.

® Buena resistencia a la
humedad.

* Puede soldarse a través de
ella para reparacion.

PCM

MASCARA
PELABLE i

250 ml

e [ atex flexible para enmas-
carar componentes o tala-
dros en la soldadura.
eTotalmente libre de resi-
duos y pelable.

® Resistente a los solventes y
no contamina el barnizado.

e Seca a temperatura
ambiente.

¢ No se rompe y penetra

muy bien.

e NOVEDAD: Mascarilla sin

amoniaco PCS, de 250 ml.

DCA/DCR

BARNIZ DE
RECUBRIMIENTO
SCC3

200 ml

[

i
f

@

i

e Barniz de silicona flexible.
e \/ersion transparente
(DCA) aprobado para UL.

e Version roja (DCR) para
camuflaje.

e Excelente resistencia qui-
mica a los disolventes.

¢ Puede soldarse a través de
ella para reparacion.

FSC

BARNIZ DE
SILICONA
FLEXIBLE

15 ml
400 ml
51

REFERENCIA
FSC15ML
15 ML

REFERENCIA
FSC400
400 ML

REFERENCIA
FSCO5L
5L

e Barniz que puede retirarse
con disolventes.

e Buena adhesion y propie-
dad de maduracién de
humedades.

e Puede utilizarse de forma
segura en la soldadura.

¢ Ancho rango de temperatu-
ras.

e Excelente resistencia a las
superficies.

HPA

BARNIZ DE
RECUBRIMIENTO
HPA

200 ml

@fﬂﬁ{

e Barniz acrilico muy flexi-
ble.

e Aprobado bajo US MIL-1-
46058 C.

e UV inspeccion.

e Excelentes propiedades
dieléctricas y amplio rango
de temperatura.

¢ Resistencia al moho.

e Se elimina con solventes
como el Ultrasolve (ULS).

TFCF

RECUBRIMIEN-
TO DE CAPA
FINA

250 ml

¢ Film muy fino de excelen-
te resistencia a la humedad.
e UV inspeccion.

proteccion pc




BARNICES

proteccion pc

REFERENCIA
DCBO1L
1L

REFERENCIA
DCBO5L
5L

e Barniz negro opaco para
tapar el diseno de las PCBs.

* Resistente a la mayoria de
disolventes, lubricantes vy
otros asociados a aplicacio-
nes en el sector de la auto-
mocion y aeroespacial.

e Excelente adhesion bajo
cualquier condicion climati-
ca, incluyendo altitud alta y
decompresion.

e Funciona con temperaturas
extremas y tiene gran resis-
tencia al moho.

* No produce gases toxicos.
* No es corrosivo al Cadmio
ni al Zinc

200 ml
11
51

REFERENCIA
DCR200H
200 ML

REFERENCIA
DCRO1L
1L

REFERENCIA
DCRO5L
5L

e Barniz rojo para placas
PCB, que cuenta con una
version transparente (DCA).
e La version roja (DCR) esta
disponible para el camufla-
je.

e Excelente resitencia quimi-
cay a los disolventes.

200 ml

REFERENCIA
DCA200H

200 ML
REFERENCIA
DCAO1L

1L
REFERENCIA
DCAO5L

5L
REFERENCIA
DCA25L

25L

e Barniz de gran eficiencia
(EMI/RFI).

e Aumenta la adhesién de
gran variedad de substratos.
e Rapido secado a tempera-
tura ambiente.

¢ Previene la electricidad
estatica.

e Excelente resitencia quimi-
cay a los disolventes.

h REFERENCIA

® DCRTO5L
;' 5L
gl

e Excelente adhesion a los
sustratos.

e Excelente resistencia al
salitre y al vaho.

e Buenas propiedades die-
léctricas en todas las fre-
cuencias.

* Resistente a la mayoria de
disolventes.

* No es corrosiva al cadmio
ni al zinc.

e Temperatura menor / seca-
do mas rapido que la ver-
sion DCA.

REFERENCIA
DCAO5LF
i 5 L

e Secado en 20 minutos.

e Cubre hasta un 35% mas
por litro comparado con un
barniz estandar (DCA).

¢ Resistente a la mayoria de
disolventes, lubricantes y
otros asociados a aplicacio-
nes en el sector de la auto-
mocion y aeroespacial.

e Fluorescente bajo rayos
UVA para facil inspeccién.

e Funciona con temperaturas
extremas y tiene gran resis-
tencia al moho y a los rayos
UVA.

e Su recubrimiento se retira con
Electrolube SCC3 Remover Gel
(DRG).

]

i

REFERENCIA
- DCAO5LFDF
5L

e Barniz flexible y transpa-
rente.

* Resistente a la mayoria de
disolventes, lubricantes y
otros asociados a aplicacio-
nes en el sector de la auto-
mocion y aeroespacial.

e Excelente adhesion a una
gran variedad de sustratos.
e Funciona con temperaturas
extremas

e Gran resistencia al moho y
a los rayos UVA.

¢ No contiene isocianatos ni
fenoles.

" REFERENCIA
~ UVCLO5L
5L

REFERENCIA
CCRGO1L
5L

proteccion pc




lacas acrilicas-barnices

APL

LACA ACRILICA
PROTECTORA

400 ml

REFERENCIA
APL15ML
15 ML

REFERENCIA
APL400H
400 ML

REFERENCIA
APLO5L
5L

e Ofrece excelente adhesion
a todos los sustratos.

¢ Buen rango de temperatu-
ras y propiedades dieléctri-
cas.

e Puede ser usado durante la
soldadura, permitiendo una
facil reparacién.

eTrazas de rayos UVA para la
inspeccion.

e Se retira con disolventes
como Ultrasolve (ULS).

HPA
BARNIZ DE
ALTO RENDI-
MIENTO
200 ml
REFERENCIA
HPA200H
200 ML
L REFERENCIA
| == HPAOIL
M s
| 'L
!ﬁ REFERENCIA
HPAO5L
& 5L

e Barniz acrilico para diver-
SOS USOS.

*Trazas de rayos UVA para la
inspeccion.

e Excelentes propiedades
dieléctricas.

e Resistente al crecimiento
de moho.

e Se retira con disolventes
como Ultrasolve (ULS).

TFA200H
BARNIZ LIBRE
DE TOLUENO ‘
200 ml
REFERENCIA
TFA200H
200 ML
==
| el
&
&

® Producto sin tolueno.

e Fluorescente bajo rayos
UVA para una facil inspec-
cion.

¢ Ancho rango de temperatu-
ras.

e Excelentes propiedades
dieléctricas.

e Alta resistencia al creci-
miento de moho.

e Se retira con Electrolube
Ultrasolve (ULS).

SELECCION DE BARNICES AROMATICOS ELECTROLUBE

base acuosa

WBP / WBPS

BARNIZ DE
BASE ACUOSA

REFERENCIA
WBPO5L
5L

; REFERENCIA
~' WBPO5LS
5L

® Barniz de base acuosa.

e Excelente resistencia a los
disolventes, propiedades
dieléctricas y resistencia al
crecimiento de moho.

e Muy bajo contenido VOC.

e Libre de N-Metil pyrrolido-
na, isocianato y fenol.

¢ Ancho rango de temperatu-
ras.

® Trazas de rayos UVA para
ayudar en la inspeccion.

proteccion pc

learel-free

otros barnices

CPL

LACA PROTEC-
TORATRANSPA-
RENTE

200 ml

REFERENCIA
CPL12P
12 ML LAPIZ

REFERENCIA
CPL200H
200 ML

REFERENCIA
CPLO5L
5L

e Barniz multiusos para placas
PCBs con la que se obtiene
una alta calidad de brillo en el
acabado.

e |deal para proteger de la
corrosion a los metales férri-
cos .

¢ Buena resistencia a la hume-
dad.

e Se puede resoldar sobre la
laca.

PUC

BARNIZ DE

POLIURETANO ‘

400 ml
51

REFERENCIA
PUC400
400 ML
REFERENCIA
PUCO5L

5L

e Buena fuerza mecanica.

e Excelente adhesion bajo
cualquier condicion climati-
ca.

e Fluorescente bajo rayos
UVA para ayudar en la ins-
peccion.

® Rango de temperaturas: de
-55°C a +130°C.

¢ Excelente resistencia a una
gran variedad de elementos
quimicos.

¢ Resistente al moho.

DCT
DISOLVENTE
NO ACRILICO ‘
200 ml
REFERENCIA
DCTO1L
1L
Sl REFERENCIA
= DCTosL
5L
s

N

e Usado para diluir capas no
acrilicas usadas en aplica-
ciones a mano o con spray.
* Normalmente se necesitan
dos coberturas por cada
aplicacién de disolvente, si
se utiliza con spray.

TFCF

BARNIZ

FLUORADO DE

CAPA FINA

250 ml
51

REFERENCIA
TFCF250
250 ML
REFERENCIA
TFCFO5L

5L

e Barniz de capa fina que
ofrece una excelente resis-
tencia al vaho.

® Los ensamblajes pueden
ser cubiertos sin necesidad
de mascarilla.

e |[deal para conectores.

e Contiene trazas de UV para
una facil inspeccion.

LFCC
REVESTIMIEN-

TO ‘LEAD FREE’ ‘

400 ml

REFERENCIA
LFCC400ML
400 ML

Qa:

e Compatible con residuos
lead free de flux.

e Libre de N-Metil pyrrolido-
na, isocianato y fenol.

¢ Ancho rango de temperatu-
ras.

® Trazas de rayos UVA para
facilitar la inspeccion.

e Excelentes propiedades
dieléctricas.

UAT

DISOLVENTE
UNIVERSAL DE
ACRILICOS

REFERENCIA
UATO1L
1L

’ym

e Su uso principal es diluir
las capas usadas con spray
o manualmente.

* Normalmente se necesitan
dos coberturas por cada
aplicacién de disolvente, si
se utiliza con spray.

PTH

DISOLVENTE DE POLIU-
RETANO

REFERENCIA
PTHO5L
5L

e E| principal uso de los
disolventes es diluir las
capas usadas con spray o
manualmente.

e PTH puede ser utilizado
para mantener la viscosidad
del barniz Electrolube PUC
poliuretano en tanques
abiertos.

¢ PTH es un disolvente infla-
mable y debe usarse en
espacios ventilados, y todas
las fuentes de ignicion
deben ser evitadas.

proteccion pc




resinas

RESINAS EPOXY

Typical Properties ER2001 ER2074 ER2188 ER2183 ER2195
Base material Epoxy Epioxy i Epiosy Epoxy Episy
Therma 055 1.26 045 1.1 045
Conductivity (W/mK)
Cured Density (g/ml) 1.74 2.25 1.69 219 1 68
Mixed System Viscosity 000 16700 8000 2000 9000
(cPs Brookfield)
Temperature -40—+130 -40—+130 -A0—+120 -40—+130 40—+13
Range {“C)
Max Temperature 150 150 140 150 150
Rating {Short Term,°C)
Dielectric Strength 10 0 10 10 10
(KM/mm)
Volume Resistivity 10’ 1 0 I 0
ohm-cm)
Usable Life 50 a0 6 120) 240
iMinutes @ 25°C
Gel Time 300 300 150 420 G00
{Minutes @ 25°C
Cure Time 24 24 24 3
Hours @ 25°C)
Cure Time 4 ¢ 4 4
Hours ‘@ 60°C
Gure Time a0 &0 20 B0 Bl
Minutes @ 100°C)
S lardness D85 ~ Dbao 083 = | Dao
Black N hit Black
General Thermal DDM Fres Adhesion
B Conductivity aplace Toughness
fes Yes Yes Yes
Retardancy UL94Y-0 ULa4v-0 UL94v-0
CARACTERISTICAS RESINAS EPOXY
ER2001 ER2074 ER2188 ER2183
* Negra ¢ Blanca * Negra * Negra
¢ \iscosidad media e Conductiva en corriente e Libre de DDM e Baja viscosidad alterna- e Resistente
e Uso general térmica e Retardador de llama a tiva a ER2074 e Sistema adhesivo

e Retardador de llama en
UL94V-0

e Excelentes propiedades
de insolacion

e Aplicaciones: contene-
dores PCBs, bobinas,
transformadores, moldes
para vaciado

¢ Disponible: 1 x5 kg /10
x 250 g

proteccion pc

e Retardador de llama

¢ Sin rellenos abrasivos
¢ Aplicaciones: contene-
dores PCBs, convertido-
res DC-DC, sensores de
temperatura

¢ Disponible: 10 x 250 g

UL94V-0
e Uso general

e Aplicaciones: ABS, sen-
sores de presion y tem-

¢ Aplicaciones: generales peratura, suministros

para contenedores y

encapsuladores

eléctricos
e Disponible: 10 x 250 g

e Disponible: 10 x 250 g

e Libre de DDM
e Certificado en UL94V-0
¢ No inflamable
® Disponible: 10 x 1 kg

resinas

RESINAS POLIURETANO

Typical Praperties UR5041 | UR5044 | UR5048 | UR5528 | UR5S547 | UR5604 | UR5097 | URS6G08 R5618
Rase matena Polyurathane | Polyurethang | Polyurethane | Palyurathane | Polyurethane | Polyurathane |Polyurethang | Polyurethane | Polyurethans
Thermal 0.25 0.245 0.35 0.45 0.65 0.45 0.45
Conductivity (W/mK 1 B | | —
1.50 0.95 1.07 1.60 1.54 149 1.59 1.59
3400 4a0 2000 4000 2000 RO 2000 2000
-fill »+ 120 A—=+100 | -50—=+175 —=+1 =110 | -d0—=+110 | -40—=+10 A0—=+1
130 100 0 120 130 130 120 120
G
[ie 17.7 18 25 4 18 i 18 8
(kM mn
alume Resistivit 10 0 10t 0 ig' 10 ! n
ohrm-ci
lUsable Life a0 20 20 20 40 20 an 2
(Minutes @ Roam Temp)
Gel Time 65 10 35 a0 i 80 G0 20
Minutes @ Room Temp
Cure Time 2 48 2 2 24 36 24 24
Hours @ Room Temp - (1o _
Cure Time i ! 5 3 3 3 a
Hours @ 60°C)
Gure Time
Minutes @ 100°C
Shiore Ha A4 A12 D53 ABD-A90 ATS ABS 150 150
Colour Blue Black
Yes No
Retardanc UL94y-0

wetardancy

[ |
Iim p
LIMPIADQ GENERAL

ANTIESTATICO

REFERENCIA
E2003GP

0,95 L

375L

Resuelve los problemas relacionados con

la estatica como:

- La atraccién de polvo, suciedad y bacte-
rias a todas las superficies del entorno,
productos de plastico, y embalaje.

- Cargas estaticas en superficie.

- Dano o destruccion de equipo electroni-
co sensible, componentes y submontajes
durante su fabricacion, envio o recepcion.
- “Glitches” (fallos) en el procesamiento
de datos, pérdida de memoria, datos erro-

neos y atascos de papel.

- Cumple con el criterio de deterioro elec-
trostatico MIL-B 81705 y NFPA-56A.
- No inflamable, no tdxico, biodegradable

Y seguro para usar.

- Aplicable con spray, pano, inmersion o
puede ser aplicado por transferencia, capa

de rodillo o impresion.

- Eficaz en niveles de baja humedad.

12 UNID. X CAJA

REFERENCIA
E2001GP

4 UNID. X CAJA

iIeza esd directa

LIMPIADOR FUERTE
ANTIESTATICO

REFERENCIA
E2005HD

0,95 L

12 UNID. X CAJA

REFERENCIA
E2002HD

375L

4 UNID. X CAJA

Ideal para eliminar los problemas relacio-
nados con la estatica como:

- Carga estatica eléctrica en moquetas,
telas, y todas las superficies porosas.

- Atasco o deslizamiento de materiales
durante impresién, embalaje o conver-
sion.

- Ignicién de vapores, polvo o solventes
combustibles, causando incendio o explo-
sién.

- Cumple con el criterio de deterioro elec-
trostatico MIL-B 81705 y NFPA-56A.

- No inflamable, no toxico, biodegradable
y seguro para usar.

- Util en electrénica altamente sensible en
operaciones de EDP.

LIMPIADOR
DE MESAS ESD

' REFERENCIA
E600TMT

0,95 L

12 UNID. X CAJA

REFERENCIA
E6002MT

375L

4 UNID. X CAJA

- Seguro para usar en casi todas las
superficies.

- Eficaz en la eliminacion de residuos de
flux, manchas grasientas de dedos, grasa,
nicotina y suciedad.

- No deja pelicula o rayas y no es inflama-
ble.

- No contiene alcali ni amoniaco.

- Util para restaurar superficies a sus nive-
les de rendimiento original.

proteccion pc




REFERENCIA
E5001CR

0,9 L

12 UNID. X CAJA

- Mantiene las superficies de salas blan-
cas y de equipos montados en el suelo y
otros materiales sujetos a estatica.

- Libre de sodio y cloruro.

- No toxico y no corrosivo.

- Bacterioestatico.

- Sin pulverizacion o desgasificacion.

- Aplicar en superficies duras con un pano
sin hilos o una fregona adecuada para
salas blancas.

- Filtrado a 0,5 micras.

REFERENCIA
E46001UF

1 BOTELLA DE
3,75 L

REFERENCIA
E46005UF

5 CUBOS DE
18,75 L

- Férmula especial para controlar la gene-
racion de estatica en todo tipo de suelos
ceramicos, laminados y suelos de madera
y hormigon.

- Facil de mantener y reparar sin pulido,
de larga duracioén.

- Mejor rendimiento contra la abrasién
capaz de durar hasta 18 meses.

- Secado rapido.

- Resistente contra rozaduras y no se vuel-
ve amarillo.

- Resistente a pulverizacion o desprendi-
miento de escamas, incluso en condicio-
nes secas.

- Contiene componentes organicos de
baja volatilidad (VOCs) - <7%.

- Biodegradable y seguro de usar.

- Controla la generacion de estatica inclu-
so en humedad relativa baja.

proteccion pc

REFERENCIA
E2500PC

12 BOTES DE
340 G.

12 UNID. X CAJA

- Puede ser aplicado en plasticos, metales
pintados, laminas, papel, ordenadores,
teclados, estanterias, o donde la electrici-
dad estatica peligrosa amenaza a equipos
electronicos.

- No dana el medio ambiente.

- Secado rapido.

- Facil y seguro de usar.

- Baja VOC (40% max.).

- No dana el ozono.

- No hay peligros de solvente orgénico.

- No se debe usar en salas blancas.

- Cumple con la asociacion EOS/ESD
S11.11 para proteccidn electrostatica.

Apieze de sugles

REFERENCIA
E48001UF

1 BOTELLA DE
375L

- Un producto ideal cuando equipos sensi-
bles estan presentes en suelos ceramicos
para disipar la estatica.

- Rendimiento superior capaz de durar 12-
18 meses en suelos ceramicos para disi-
par estatica.

- Facil de mantener y reparar sin pulido,
de larga duracién.

- Resistente a pulverizacion o desprendi-
miento de escamas, incluso en condicio-
nes secas, sobre todo en salas blancas.

- Muy resistente a rozaduras, no se vuelve
amarillo — aditivos UV en formulacion.

- Seca con una apariencia brillante en sue-
los ceramicos para disipar estatica sin
pulido.

- Controla la generacion de estatica inclu-
so en humedad relativa baja.

- Contenido bajo de componentes organi-
cos de baja volatilidad (VOCs).

- Facil de eliminar las manchas negras —
incrementa la vida en suelos ceramicos
para disipar estatica.

- No inflamable.

REFERENCIA
E7001HL

8 BOTELLAS DE
236 ML.

24 UNID. X CAJA

REFERENCIA
E7002HL

3,75 L

4 UNID. X CAJA

- Equipado para prevenir y manejar des-
carga estatica, especialmente para la
industria electronica.

- Hidrata la piel sin riesgo de contamina-
cion.

- No écido.

- Libre de glicerina, lanolina y aceite mine-
ral.

- Rapida absorcion.

REFERENCIA
E40001AF

1 BOTELLA DE
3,75L

REFERENCIA
E40005AF

5 CUBOS DE
18,75 L

EE———

- Perfecto para areas de produccion y
zonas de almacén, envios, laboratorios y
reparacion eléctrica.

- Féacil de aplicar.

- Economico.

- Protege contra dafos causados por des-
carga estatica.

- Contenido bajo de componentes organi-
cos de baja volatilidad (VOCs).

- Altamente resistente contra abrasion.

- Controla la generacion de estatica inclu-
so en humedad relativa baja.

- Resiste pulverizacién y decoloracion.

learel-free

REFERENCIA
E40201AN

1 BOTELLA DE
3,75L

- No deja pelicula.

- Bajo nivel de espuma.

- Detergente constante.

- No deja rayas.

- Seguro para sistemas sépticos y sanea-
mientos.

- No contiene fosfatos o alcalis.

- No degrada propiedades anti-estaticas
en el entorno de produccion.

- Usar junto con Staticide Floor Stripper
para preparar suelos adecuadamente para
aplicacion de ESD Floor Finish (Acabado
de Suelo ESD).

- Diluir: 1:128 (1 parte de limpiador a 128
partes de agua).

Gigieseion eae.eplos PlantaR.  LIDRIRGOTES S20

REFERENCIA
E41001RC

1 BOTELLA DE
375L

- Limpiador para disipar estatica con bajo
VOC.

- Disenado para el control de un alto ren-
dimiento en suelos no conductivos.

- Alta concentracion de solidos.

- Facil de pulir.

- Baja formulacién de espuma.

- No téxico y biodegradable.

- Para uso en salas blancas, areas de
montaje y produccién electronica, salas
de ordenadores, salas de operaciones en
hospitales y otras areas sensibles a des-
carga electroestatica.

- Limpiador eficaz en cualquier suelo duro
o sellado, incluso hormigon sellado, mar-
mol, madera, terrazo, vinilo sélido, vinilo
de amianto, suelos de asfalto.

- Diluir: 1:10 (1 parte de limpiador a 10
partes de agua).

REFERENCIA
E40101FS

1 BOTELLA DE
375L

- No dana o deslustra el suelo cuando es
usado siguiendo las instrucciones del
fabricante.

- Sin amoniaco.

- Biodegradable.

- Sin olores desagradables.

- No deja rayas.

- Espuma baja.

- Eficaz en agua blanda o dura.

- Elimina suciedad incrustada dejando
unas superficies completamente limpias y
listas para el acabado porque emulsiona
la suciedad y particulas residuales de cera
y capas.

Diluir: 1:16 (1 parte de limpiador a 16 par-
tes de agua).

REFERENCIA
GASO1L-1L
GASO5L -5 L
GAS50ML - 50 ML

REFERENCIA
HASO1L -1 L
HASO5L -5 L

REFERENCIA
MTC50ML - 50 ML
MTC250ML - 250 ML

i REFERENCIA
ESWC135

135 TOALLITAS X
BOTE

- Panos resistentes que protegen equipos
sensibles de los problemas relacionados
con la estatica.

- Para utilizar en todos los materiales que
no son adversamente afectados por alco-
hol o agua.

- Previene la atraccion de polvo.

- Seguro y facil de usar.

- Biodegradable.

- Larga duracion.

- Limpieza y control de estatica en un paso.

REFERENCIA
| ETWCI135
135 TOALLITAS X
BOTE

- Un pano eficaz, que limpia y desinfecta
superficies duras no porosas.

- Limpia y desinfecta teléfonos, equipos
de dictafono, auriculares u otros equipos
de telecomunicaciones.

- Seguro vy facil de usar.

- No toxico y no inflamable.

- Registrado en el EPA.

REFERENCIA
ECCW135

135 TOALLITAS X
BOTE

- Lo ultimo en panos para lentes y panta-
llas.

- Ideal para limpiar la mayoria de lentes,
vidrio y plastico, incluso gafas de seguri-
dad, camaras, prismaticos, camaras de
video y lupas.

- Seguro vy facil de usar.

- Econdémico.

- Previene acumulacion de polvo y niebla.

proteccion pc




PAPELERA ESD
REFERENCIA
E5075WB

40 CM. X 55 CM.
5 UNID. X CAJA

BOLSAS DE
BASURA ESD
REFERENCIA
E5076BL

60 CM. X 85 CM.
50 UNID. X CAJA

PAPELERA ESD

- Ideal para salas blancas, industrias de
fabricacion, inspeccion, control de calidad
e investigacion.

- Este cubo de basura es de polietileno de
alta densidad que no contiene carbono,
tintas ni aditivos.

- No genera y disipa la electricidad estatica.
- 109 - 1010 ohms para resistencia de
superficie.

- Alta resistencia contra impacto.

- No desgasifica.

- Ideal para oficina o laboratorio.

- Disipa de forma permanente.

- Seguro para uso en areas de solvente.

- Facil de embolsar residuos.

BOLSAS DE BASURA ESD

- Para usar con el cubo de basura anti-
estatico.

- Bolsas anti-estaticas para areas sensi-
bles a estaticas donde la contaminacion
electroestatica es un problema.

- 1,5 ml. Polietileno anti-estatico opaco de
color rosa.

]

REFERENCIA
E300BACL

11 CM. X 6,5 CM.
X 1,3 CM.

- Mide las descargas estaticas instanta-
neamente desde 0-30.000 voltios.

- Fiable y econdmico, en tamano bolsillo.
- El localizador mas usado para electroes-
tatica.

- Disenado para lecturas cercanas y repe-
titivas.

- Utiliza pilas de 9 voltios con comproba-
dor de pilas.

- Baja derivacion, repeticion 1%.

- Funcion unica de “Cero Rapido” que ins-
tantdneamente reajusta la maquina a cero
y da compensacion de tierra para el usua-

REFERENCIA
E400ACL

11 CM. X 6,5 CM.
X 1,3 CM.

- Medidas faciles y rapidas.

- Gama amplia y facil, de medidas preci-
sas y repetitivas, asegura que este medi-
dor sea perfecto para aplicaciones de con-
trol de ESD en entornos de fabricacion
ionizados.

- Operacion estable — graba salida para
monitorizacion continua para varias
horas.

- Medidas rapidas, precisas y repetitivas
desde 0-30.000 voltios.

400 ml

REFERENCIA REFERENCIA

LFFR LFCC

400 ml

REFERENCIA WBC

500 ml

- Barniz de base acuosa con bajo indice VOC.

- Color claro.

- Bidén de b litros.

COs.

- Excelente resistencia al disolvente.

REFERENCIA WBPS
- Barniz de base acuosa, basado en materiales poliméricos ela-
borados expresamente para la proteccion de circuitos eléctri-

- Excelente disolvente, resistente a la humedad y el moho.
- Examinador UV para inspeccion.

- Respetuoso con el medio ambiente, elimina cualquier riesgo

asociado con los disolventes de barniz de base acuosa.

- Libre de NMP.

- Fluorescente bajo luz UV para una facil inspeccion.

- Operativo en un amplio margen de temperatura.

- Excelente adhesion en gran variedad de sustratos.

- Se puede soldar por encima sin temor a grandes despren-

dimientos de gases toxicos.
- No corrosivo al Cadmio ni al Zinc.

WSS mmmme e RRLGESleadiree

BARNICES

- Puede ser eliminado con Gel Electrolube.
- Excelentes propiedades dieléctricas, y
resistente al moho.

- Excelente resistencia al disolvente.

- Bajo indice VOC.

- Bidon de 5 litros.

proteccion pc '

proteccion pc




estano en barra

BARRA DE SOLDAR STRATOLOY DIN EN 29453 E

Fabricada reduciendo el grado de oxidacion, previene
contra la formacién de escoria en la cuba. Su fluidez en
fundicién permite una reduccion de la tension superficial
y la aparicion de puentes.

Aleaciones standard: Aleaciones lead free:

Sn60Pb40 Sn99Cu1

Sn63Pb37 Sn99Ag0,3Cu0,7
Sn96Ag4

Sn96,5Ag3Cu0,5
Sn95,5Ag3,8Cu0,7
Forma de suministro:
Lingote de 1 Kg (Caja de 25 Kg.)
Lingote de 5 Kg
Barra triangular

CONTAMINACION DE LAS CUBAS DE ESTANO

Frecuentemente, los banos metdlicos de soldadura se ven afectados en su composicién por la aportacion de otros metales
propios del proceso. Es recomendable el analisis, al menos una vez al ano (gratuito para clientes de Stannol), que nos deter-
mine el grado de contaminacion y sus niveles. Siguiendo este método, junto con la eleccién de un flux adecuado, tendre-
mos total garantia de nuestro proceso de soldadura, reduciendo considerablemente el nivel de fallos y manteniendo la
inversidon que supone una cantidad considerable de Sn/Pb (250-600 Kg.) en las cubas de las maquinas de soldadura.

ALEACIONES SIN PLOMO
Barras de soldar sin
plomo @

MODELOS
Sn96Ag4
Sn99Cu1
Sn95,5Ag3,8Cu0,7
Sn99Ag0,3Cu0,7
Sn96,5Ag3Cu0,5

*Pida informacion sobre los polvos para evitar el 6xido
en las cubas de las maquinas de soldar.

hilo de soldar

El hilo de soldadura es tradicionalmente fabricado por el método de extrusion, reduciendo progresivamente el didmetro
del mismo hasta conseguir el deseado entre 3 mm y 0,2 mm. La aleacion es opaca y no permite verificar el contenido del
flux interno cuando esta en este proceso que es facilmente interrumpible debido a la variacion de presion y temperatura
en la extrusion.

La probabilidad del fallo en la soladura de hilo por ausen-
cia de flux es 120 veces menor (5x4x3x2x1=120) cuando
se fabrica con 5 almas de resina, que los hilos tradiciona-
les de una sola alma.

*No duden en preguntarnos sobre lapices para detectar
plomo en los PCB’s o componentes.

€S para soldar

hilo de soldar

ALEACIONESY SUS ESPECIFICACIONES

ALEACION ESTANO PLOMO ANTIMONIO COBRE CADMIO PLATA ESPECIFICACIONES
Stann code Grado
PureTin PT 100 - -- -- -- - B.S. 3252
*63/37 AP 63 balance - - - - B.S. 219 and DIN 1707
*60/40 KP 60 balance -- -- -- - B.S. 219 and DIN 1707
50/50 F 50 balance - - -- - B.S. 219 and DIN 1707
45/55 R 45 balance -- -- -- - B.S. 219
40/60 G 40 balance -- -- -- - B.S. 219
35/65 H 35 balance - - -- - B.S. 219
30/70 J 30 balance - - - - B.S. 219
20/80 Vv 20 balance -- -- -- - B.S. 219
15/85 W 15 balance - -- -- - B.S. 219
Sn63 Sn63 63 balance 0.25 - - - QQ-S-571E
Sn60 Sn60 60 balance 0.25 - - -- QQ-S-571E and DIN.1707
Sn50 An50 50 balance 0.25 -- -- - QQ-S-571E and DIN.1707
Sn40 Sn40 40 balance 0.25 - - - QQ-S-571E and DIN.1707
95° 95° 95 balance balance - - -- B.S.219 and DIN. 1707
97Cu3 L-SnCu3 97 -- -- 3 -- -- DIN.1707
99C 99C g98s -- -- 0.7 -- -- B.S.219
Savbit 1 Savbit 1 50 - - 1.5 - -- D.T.D.900/4535 and DIN.1707
TLC T 50 balance -- -- 18 - B.S.219 and DIN.1707
HMP 5S 5 balance - - - 1.5 B.S.219
*LPM 62S 62 balance -- -- -- 2.0 B.S.219
Sn62 Sn62 62 balance 0.25 - - 2.0 QQ-S-571E
@Gs, Sn96  96S,Sm96 96.3 -- -- -- -- 3.7 B.S.219 and QQ-S-571E )

*Aleaciones mas comunes en electronica

lead-free

ECOLOY - LEAD FREE

Nueva aleacion Flowtin.

e COMPOSICION )
ALEACION EUTECTICA PUNTO DE FUSION
Sn99Cu Sn99.3Cu0.7 227°C
Sn96Ag4 Sn96.5Ag3.5 221°C
Sn95,56Ag3,8Cu0,7  Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217°C
Sn43Bi57 Sn43Bi57 138°C
\Sn96,5A93Cu0,5 Sn96,5Ag3Cu0,5 221°C Y,
DIMENSION DE FORMATOS DE ROLLOS STANNOL
BOBINA CODIGO d1(mm) d2(mm) d3(mm) 11 (mm) 12 (mm)
250 g L250 63 37 1 375 275
500 g L500 63 37 1 63 49
1000 g 11000 69,5 34 30 77 67

*Todos los hilos de soldar estan disponibles en versién con o sin plomo desde 0,23
mm hasta 3 mm en rollos de 250 gr, 500 gr y 1000 gr.

consumibies para soldar



hilo de soldar

ALEACIONES, TIPOS DE FLUXY DIAMETROS MAS COMUNES CON PLOMO

ALEACION FLUX DIAMETRO CARRETE
60/40 ARAX 2 mm 0,5 Kg
60/40 CRY 400 0,5 mm 250 gr
60/40 CRY 400 0,56 mm 0,5 Kg
60/40 CRY 400 0,7 mm 0,5 Kg
60/40 CRY 400 1 mm 0,5 Kg
60/40 CRY 400 1,5 mm 0,5 Kg
60/40 CRY 400 2 mm 0,5 Kg
60/40 CRY 400 3mm 0,5 Kg
63/37 CRY 400 1 mm 0,5 Kg
63/37 CRY 400 1 mm 1 Kg
63/37 CRY 400 1,6 mm 1,5 Kg
60/40 CRY 502 0,7 mm 0,5 Kg
60/40 CRY 502 1 mm 0,5 Kg
60/40 ERSIN 362 0,56 mm 0,5 Kg
60/40 ERSIN 362 0,7 mm 0,5 Kg
60/40 ERSIN 362 1 mm 0,5 Kg
60/40 ERSIN 362 1.5 mm 0,5 Kg

62/36/2 ERSIN 362 LMP 0,46 mm 250 gr
60/40 ERSIN 311 1 mm 1 Kg
60/40 X39B 1 mm 0,5 Kg
60/40 HYDRO X/S321 1 mm 0,5 Kg
60/40 HYDRO X/S321 2 mm 0,5 Kg
60/40 HF34 1600 0,7 mm 0,5 Kg
60/40 HF34 1600 1 mm 0,5 Kg
60/40 HS10 2510 1 mm 1 Kg
60/40 HS10 2510 1,5 mm 250 gr
60/40 HS10 2510 1,5 mm 1 Kg
60/40 HF32 3500 0,5 mm 0,5 Kg
60/40 HF32 3500 0,7 mm 0,5 Kg

Y 60/38/2 CU 2630 1,5 mm 1 Kg

ECOLQY - HILOS SIN PLOMO @Y FLOWTIN

/" ALEACION COMPOSICION  PUNTO DE FUSION)
EUTECTICA
Sn99Cu Sn99,3Cu0,7 227°C
Sn96Ag4 Sn96,5Ag3,5 221°C
Sn95,56Ag3,8Cu0,7  Sn95,5Ag3,8Cu0,7 217°C
Sn43Bi57 Sn43Bi57 138°C
\Sn96,5Ag3Cu0,5 Sn96,5Ag3Cu0,5 221°C

€S para soldar
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COMPOSICION PUNTO DE
ALEACION EUTECTICA FUSION
Stannol Flowting TC Sn99,3Cu0,7 227°C
Stannol Flowting TSC Sn95,5Ag3,8Cu0,7 217°C

Stannol Flowting TSC263 Sn97,1Ag2,6Cu0,3

217°C - 222°C

fluxes

FLUXES DE STANNOL

La gama de fluxes de Stannol esta fabricada cumpliendo
los mas altos estandares que las legislaciones y normas
DIN de la CE dictan, cubriendo todo el rango de necesida-
des: desde fluxes resinosos hasta libre de haldégenos
(VOC Free), asi como de Resina pura, sintética o modifica-
da, y activados (A), medianamente activados (MA) y orga-
nico activado (OA), desde 1,7% de residuos sélidos
(x1248) hasta un 20% (Hydro X-20).

Disponemos de la nueva gama de fluxes base agua segun
normativa lead free.

NO LIMPIEZA
( BASE APLICACION ACTIVADO TIPO CONTIN. SOLIDO DILUYENTE h
RESINA Piedra o Spray Suave Flux 500-6B 6% VD 500
Normal Flux 450-13 13% VD 500
Fuerte Flux 400-25 25% VD 500
N . )
RESINA Piedra o Spray Suave Flux X32-10i 2.60% VD 500 h
MEDIANAMENTE Normal Flux R41-01 4,60% VD 500
ACTIVADA
\_ Spray Fuerte Flux 500-3496 3,4% VD 500 Y
('SIN RESINA Spray Suave Flux 900-3302 1,9% VD500 )
Normal Flux X33-S07i 2,7% %0,3 VD 500
Piedra Normal Flux X33-F07i 2,7% +0,3 VD 500
Fuerte Flux 500 X3468 (X293) 1,9% VD 500
Piedra o Spray Suave Flux x33-08i 1,4% -1,9& VD 500
Normal Flux x1248 1,75% +0,025 VD 500
Fuerte Flux x33-12i 3,80% VD 500
\_ Fuerte EF350 3,50% VD 500 )
ECOLOY - FLUXES NORMATIVA LEAD FREE
NO LIMPIEZA Libre de Halégenos - Base Agua
( BASE APLICACION ACTIVADO TIPO CONTIN. SOLIDO DILUYENTE R
CON RESINA Spray Fuerte Flux WFM101 6,6 -7,27 -
9 Normal Flux WFM121 4,4% - )
/SIN RESINA Piedra Suave Flux WF305F 2,6% - )
Fuerte Flux WF300 4,6% -
Spray Suave Flux WF305S 2,1% -
\ Fuerte Flux WF300S 4,6% - )
LIMPIEZA Base Agua
BASE APLICACION ACTIVADO TIPO CONTIN. SOLIDO DILUYENTE
Piedra o Spray Muy fuerte HYDRO X-20 20% VD 500

consumibies para soldar




productos para reparacion

MINI FLUXER - MINI CLEANER PEN

MINI PROZONE PEN
e Liquido de limpieza.
e Sin CFC. * Sin CFC.

¢ Biodegradable. ¢ Biodegradable.

e Soluble en agua y alcohol. e Capacidad: 10 ml.
e Capacidad: 10 ml.

MINI FLUXER PEN

e Especial para reparacion.

/REF. Mini Fluxer X33S-07i Mini Fluxer X32-10i\
TIPO No limpieza No limpieza
CARACT. Resina libre de Libre halégenos

halégenos Bajo contenido
Bajo contenido en solidos
en soélidos Cumple normas
Deja menos residuos MIL-P28809A
\CANTIDAD 10 ml 10 ml )

CINTA DESOLDADORA

Cinta desoldadora libre de estatica util para reparacion de
PCB, que no requiere limpieza posterior.

El cobre estd banado con un flux de halégenos de no lim-
pieza que facilita la penetracion del estano a retirar.

TIPO ANCHO LONGITUD
NC-MW 0,5 mm 1,5m-30m
NC-00 0,8 mm 1,5m-30 m
NC-AA 1,5 mm 1,5 m
NC-AB 2,2 mm 1,5 m
NC-BB 2,7 mm 1,5m

RENEERS

Este producto es utilizado para reducir la formacion de
6xido en los banos de soldadura.
También se utiliza para llenar las cubas de crisoles.

APLICACIONES: ;

SOLDADURA POR BANOS

Aplicar 3-4 piezas por Kg. de soldadura en el crisol. El con-
sumo puede variar dependiendo de la temperatura y tiene
un efecto inmediato.

Este procedimiento debe repetirse cuando el color de la
soldadura empiece a cambiar.

SOLDADURA POR OLA

Se requiere un minimo de 6 piezas por cada 10 Kg de sol-
dadura. La maxima cantidad permitida no debe superar
los 16 pellets por cada 10 Kg, ya que incrementara la ten-
sion superficial de la soldadura.

FORMATO
Bolsas de 2,5 Kg.

€S para soldar

También disponible en Lead Free.

STANNOL
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También disponible en Lead Free/ Bote 20 kg

lead-free

productos para reparacion

MASCARILLA PELABLE RESTAURADOR DE PUNTAS

La mascarilla pelable es utilizada para cubrir las partes y
secciones de un PCB y protegidas del contacto con el
flux y el estano en bahos de ola.

Se suministra en botellas de 250 ml con tapas que
deben cortarse con el diametro requerido, dependiendo
de la cantidad a aplicar.

También disponible en bidon de 5 Kg.

Recubre las puntas del soldador con una capa intermeta-
lica resistente a los fluxes de los hilos de soldar. Los
residuos son volatiles y excepcionalmente pequenos,
facilmente eliminables con la esponja. Temperatura de
operacion: 220°C minima y 450°C maxima.

Apta para uso Lead Free. Disponible en Lead Free.

LIMPIADOR DE PANTALLAS - FLUX EX 401

Prozone EX: solucion de limpieza para eliminar facilmen-
te los residuos de pasta de soldar en pantallas de serigra-
fia sin dejar restos gracias a una rapida evaporacion.

Bidén 2,5L - 25L.

TIPOLOGIA DE PRODUCTOS STANNOL

Barras de soldar

Herramientas de soldar

Otros accesorios de soldar

a1 F‘j””ﬁ'{ .
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Fluxes Hilo de soldar Hilo de soldar

consumig



KRISTALL 400 KRISTALL 400

KRISTALL 511 KRISTALL 511
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pastas de soldar con plomo

PASTA DE SOLDAR - INDIUM

INDIUM: PASTAS DE SOLDAR PARA SERIGRAFIA

Fundada en 1934, Indium atribuye su continuidad y éxito a diversas caracteristicas:

® Deseo genuino de servicio al cliente.

e Flexibilidad para atender el mercado del gran y pequeno consumidor.

¢ Principal objetivo: calidad.

e Habilidad para atraer y retener a los mejores profesionales con experiencia.

¢ Continua inversion en investigacion y tecnologia.

e Indium fabrica mas de 220 aleaciones distintas con puntos de fusion entre 10°C y 450°C en distintos formatos.
e Las grandes multinacionales subcontratistas especifican Indium como primera pasta de soldar.

PASTA DE SOLDAR

NC-SMQ92J

NC-SMQ92J es una pasta de soldar de no limpieza, libre
de haldégenos y apta para procesos de soldadura tanto de
Aire como de Nitrogeno. Estd formulada con los requeri-
mientos de calidad mas estrictos —~ANSI/J-STD-004,005Y
BELLCORE-, siendo al mismo tiempo una pasta de soldar
facil de utilizar y altamente flexible.

Disponible en diferentes envases: bote, cartuchos y jeringas.

Hilo de soldar

€S para soldar

PASTA DE SOLDAR NC-SMQ92H

NC-SMQ92H con Sn62Pb36Ag02 es una pasta de soldar
de no limpieza, libre de haldégenos de una alta fluidez diri-
gida a las serigrafias manuales y semi-automaticas.
Disponible en bote de 0,5 kg, cartuchos y jeringas.

Preformas

lead-free

pastas de soldar con plomo

PASTA DE SOLDAR

COMPOSICION

La composicién de la NC-SMQ92J y NC-SMQ92H esta
basada en Sn-Pb y Sn-Pb-Ag con tres tamanos de bola.
Otros tipos de medidas son fabricados bajo pedido. El
contenido de metal es de 85-92% en las aleaciones estan-
dar.

ALMACENAMIENTOY MANIPULACION

Todos nuestros envios se hacen con embalaje térmico que
incluye bolsa refrigerante para garantizar una temperatu-
ra constante en el transporte, asi como hoja técnica y de
seguridad del producto.

El almacenamiento en refrigerador permite a la NC-
SMQ92J una vida de 6 meses a temperaturas de —20° a 5°C
y de aproximadamente tres meses a 25°C.

Se recomienda dejar la pasta a temperatura ambiente
antes de su utilizacién durante dos horas.

SERIGRAFIADO

Electroformado o Laser proporcionan los mejores resulta-
dos de impresion sobre el circuito. El diseno de la apertu-
ra es crucial si queremos optimizar el proceso de impre-
sion, recomendando genéricamente las siguientes:
Componentes discretos: Una reduccion del 10-20% solu-
ciona los problemas mas comunes de cortos o exceso de
cantidad.

Componentes “Fine Pitch”: Se recomienda reducir la aper-
tura cuando trabajamos con paso 0,5 o menor. Esta reduc-
cion minimiza la aparicién de bolas y puentes que produ-
cen cortos. La reduccién necesaria depende del tipo de
componente y cantidad de patillas y va del 5-15% comun-
mente.

NC-SMQ92J-92H

Como recomendacion general una reduccion del 1,5 es
sugerida. La reduccion se define dividiendo el ancho de
la apertura por el espesor de la pantalla.

LIMPIEZA

La NC-SMQ92J estéa disehada para aplicaciones de no lim-
pieza. Si se desea eliminar los restos que pueden apare-
cer, puede utilizarse cualquiera de los productos comer-

cializados de limpieza en el mercado con base isopropanol
(IPA).

PERFILES

Este perfil estd disenado para utilizarse en Sn63/Pb37 y
Sn62/Pb36/Ag2 y puede servir como un punto de referen-
cia ya que la flexibilidad de la pasta no hace critico este
aspecto.

Zona Precalentamiento: Una rampa de 0,5-1°C por segun-
do permite una evaporacién gradual de los componentes
volatiles del flux y previene defectos como las bolas,
puentes, etc.

Zona Refusién: Una temperatura pico de 25-45°C por enci-
ma de los 215°C es aconsejable para garantizar una union
y mojado perfecto entre las capas intermetalicas.

Zona Enfriamiento: Una rampa de enfriamiento <4°C por
segundo es la adecuada para un perfecto enfriamiento
gradual. Temperaturas >4°C por segundo pueden crear
estrés entre el componente y el circuito.

REFLOW
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1 2 3 4 5 6
CORPORATION® Time (Min)
\
PRODUCTO NC-SMQ92J NC-SMQ92H
Tamano de particula 24 - 25 24 - 25
Aleacion Sn-Pb 6 Sn-Pb-Ag Sn-Pb 6 Sn-Pb-Ag
Temperatura de conserva- -5°C a 10°C -5°C a 10°C
cion
Tiempo de conservacion 6 meses 6 meses
Presentacion Bote de 500 gr/Cartucho de 500 gr/1 Kg. Jeringas  Bote de 500 gr/Cartucho de 500 gr/1 Kg. Jeringas
Temperatura de proceso 25 - 30°C 25 - 30°C
Vida util sobre Stencil 12 horas 12 horas
Tack time 4 dias 4 dias
Velocidad de impresion 25-100 mm/seg 25-100 mm/seg
\_ Presion espétula 0,2 - 5 Kg. (dependiendo del ancho de la espatula) 0,2 - 5 Kg. (dependiendo del ancho de la espatula) /

consumibies para soldar



pasta de soldar con plomo

STA PARA SOLDADURA SOLUBLE EN AGUA

BENEFICIOS

e Impresion excepcional

¢Vida de esténcil sin precedentes

e Amplia tolerancia a la humedad

eTiempo y firmeza de adhesion extraordinarios
e Amplio espectro de perfiles de reflujo

¢ Excelente capacidad de humectacion

e Capacidad superior de soldadura de paso fino
e Formacién de espacios vacios: ultra baja

e Libre de haluros

ALEACIONES

Indium Corporation fabrica un polvo esférico con bajo
contenido de 6xido, compuesto de aleaciones eutécticas
de Sn/Pb y Sn/Pb/Ag en tamano de malla tipo 3 (J-STD-
006), estandar en la industria. Existen otros tamanos de
malla disponibles a pedido. La relacién de peso entre fun-
dente/vehiculo y el polvo para soldadura se denomina
carga metalica y, por lo general, esta en el rango de 80-
92% para la composiciéon de las aleaciones estandar.

ENVASADO

El envasado estandar de las aplicaciones para impresion
con esténcil incluye potes de boca ancha de 500 g y car
tuchos de 700 g. Para la aplicacién, las jeringas de 10cc y
30cc son lo habitual. Se pueden suministrar otros tipos de
envases a pedido.

PROCEDIMIENTOS DE ALMACENAMIENTO Y
MANIPULACION

El almacenamiento refrigerado prolongaréa la vida util de
la pasta para soldadura almacenada. La vida util de
Indium6.2 es de 4 meses cuando esta almacenado entre -
20 °C y +5 °C. Cuando se almacene pasta para soldadura
en jeringas y cartuchos, los envases deberan colocarse
con la punta hacia abajo.

Se debe esperar hasta que la pasta para soldadura alcan-
ce la temperatura operativa ambiente antes de usarla. Por
lo general, la pasta se debera retirar de la refrigeracion al
menos dos horas antes de su uso. El tiempo real para
alcanzar el equilibrio térmico variard de acuerdo con el
tamano del contenedor. Se debe verificar la temperatura
de la pasta antes de su uso. Se deberan rotular los tarros
y los cartuchos con la fecha y la hora en que fueron abier-
tos.

COLOCACION

El alto valor de adhesion de Indium6.2 garantiza un poder
de cohesion uniforme de los componentes. Permite la
operacion de colocacion de componentes a alta velocidad,
incluido el uso de componentes altos. La adhesién sigue
siendo adecuada durante mas de 24 horas dentro de un
amplio rango de valores de humedad.

ESPECIFICACIONES ESTANDAR DEL PRODUCTO

TAMANO DE
ALEACION PARTICULA CARGA METALICA
Sn63/Pb37 25-45 u Impresiéon 89,5%
Sn62/Pb36/Ag2 0,001-0,0018" Distribucion 80-86%

€S para soldar

INDIUM 6.2

DISENO DEL ESTENCIL

La definicién de impresion nitida y con forma de ladrillo
de Indium®6.2 permite el proceso de aplicaciones de paso
fino. La vida sin precedentes del esténcil de este producto
practicamente elimina el desperdicio de pasta para solda-
dura. Ademas, la excepcional tolerancia a la humedad de
este producto permite un rendimiento de impresion uni-
forme del 20% a mas del 70% de HR, incluso después de
16 horas de tiempo ocioso.

Después de 48 horas de exposicion a una HR del 70%, no
se puede detectar asentamiento, lo que asegura asi un
rendimiento satisfactorio para las aplicaciones de paso
fino en un gran espectro de humedad.

OPERACION DE LA IMPRESORA

Las siguientes son recomendaciones generales para opti-
mizar la impresion en esténcil de Indium6.2. Podria ser
necesario realizar ajustes sobre la base de los requisitos
especificos del proceso:

e Tamano de la perla de la pasta para soldadura: 20 a
25mm de diametro

¢ Velocidad de impresion: 25 a 150mm/seg

¢ Presion de escurrido: 0.018-0.027kg/mm de la longitud de
la paleta

e Limpieza de la parte inferior del esténcil: Una vez cada 10
a 25 impresiones o0 segun sea necesario (se recomienda
limpiar en seco)

eVida util del esténcil en la pasta de soldadura: >8 horas a
una HR de por lo menos 70% y 22 a 28 °C

HUMECTACION

Indium6.2 presenta un excelente nivel de humectacion en
una amplia variedad de acabados de superficie, como
estano por inmersion, plata por inmersion, niquel/oro,
paladio, aleacion 42, HASL y OSP, en atmodsfera de reflujo
de aire y de nitrogeno. La uniones de soldadura que se
obtienen son muy brillantes y suaves, incluidas las de
componentes de paso ultra fino. Indium6.2 produce una
cantidad extremadamente baja de espacios vacios. En
condiciones 6ptimas para realizar el proceso, se pueden
lograr uniones de soldadura sin vacios, incluidas uniones
de BGAy CSP.

LIMPIEZA

Limpieza de residuos: El residuo de fundente de
Indium6.2: se puede limpiar hasta 72 horas después del
reflujo y se lo limpia mejor utilizando agua desionizada
con una presion de rociado de hasta 60 psi y una tempe-
ratura de por lo menos 55 °C. Estos parametros son una
funcién de la complejidad de la tarjeta y de la eficiencia
del limpiador.

Limpieza del esténcil: La mejor manera de llevarla a cabo
es utilizando un sistema automatico de limpieza de estén-
ciles, tanto para limpiar el esténcil como las impresiones
erroneas, para evitar la presencia de particulas ajenas a la
soldadura. La mayoria de los limpiadores de esténciles
disponibles comercialmente y el alcohol isopropilico (IPA)
funcionan bien.

‘Water-Soluble Solder Paste

L
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STA PARA SOLDADURA SOLUBLE EN AGUA
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El perfil que se muestra aqui esta disefiado para
IndiumB.2 con 5nB3,/Ph37 y Sni2/Ph3B/Ag2 en
atmosferas de refiujo de nitrdgeno y de aire. Sirve como
una pauta general para establecer un perfil de refiujo
para estas aleaciones.

ETAPA DE CALENTAMIENTO

Una velocidad de aumento lineal de temperatura de apro-
ximadamente 0.5 a -1.5 °C/segundo permite una evapora-
cion gradual de los constituyentes volatiles del fundente y
evita defectos como formacién de bolitas/perlas y puentes
en la soldadura como resultado del asentamiento en
caliente. También evita el agotamiento innecesario de la
capacidad de fundir cuando se usan aleaciones a tempe-
raturas mayores.

ETAPA LIQUIDA

Se requiere una temperatura pico de 25 a 45 °C (se mues-
tra 215 °C) por encima del punto de fusion de la aleacién
para la soldadura, para formar una union de soldadura de
calidad y lograr una humectacién aceptable debido a la
formacién de una capa intermetalica. Si la temperatura
pico es excesiva, o el tiempo por encima de la fase liquida
es mayor que los 45 a 90 segundos recomendados, se
puede producir el carbonizado del fundente, una forma-
cion intermetalica excesiva y dano en la tarjeta y los com-
ponentes.

ETAPA DE ENFIRAMIENTO

Un enfriamiento rapido de <4 °C/segundo es lo 6ptimo
para formar una estructura granular fina. Un enfriamiento
lento formara una estructura granular grande, que, nor-
malmente, presenta una baja resistencia a la fatiga. Si se
enfria a >4 °C/segundo, tanto los componentes como la
union de soldadura pueden sufrir tension debido a un
gran desajuste de CTE.

En el caso de una distribucion de masa térmica significati-
vamente despareja, se puede usar un perfil con una
inmersién de hasta 2 minutos a 170 °C para reducir el gra-
diente de temperatura y minimizar el levantamiento de
algun componente. Podria ser necesario realizar ajustes
en el tiempo y la temperatura de estos perfiles sobre la
base de los requisitos especificos del proceso y el uso de
aleaciones con diferentes temperaturas de fusion. La
amplia tolerancia a la humead de Indium6.2 permite un
rendimiento uniforme del reflujo con una HR del 20% a
mas del 70%.

INDIUM 6.2

Esta hoja de datos del producto se suministra sélo a efec-
tos de informaciéon general. No tiene como objeto y no
debera ser interpretada como garantia o aval del rendi-
miento de los productos que se describen, que se venden
sujetos exclusivamente a las garantias y limitaciones
escritas que se incluyen en el envase y la factura del pro-
ducto.

PRUEBAS BELLCOREY J-STDY SUS RESULTADOS

4 I
PRUEBA RESULTADO

J-STD-004 (IPC-TM-650)

- Clasificacion de tipo de fundente ORMO

- Pruebas de haluros. Analisis elemental

(Br, Cl, F) 0%

- SIR Pasada

- Electromigracion Bellcore Pasada

S )

4 I
PRUEBA RESULTADO

J-STD-005 (IPC-TM-650)
- Viscosidad tipica de la pasta para solda-

dura (Sn63, 89,5%, Type3 Malcom (10 rpm) 2500 poise
- Ensayo de asentamiento Pasada
- Ensayo de soldadura de bolita Pasada
- Adhesion tipica 40 gramos
- Prueba de impregnacién Pasada




¢POR QUE LA INDUSTRIA ELECTRONICA CONSI-
DERA EL USO DE LOS PRODUCTOS SIN PLOMO
“LEAD-FREE"?

Mucha gente piensa que hay tres razones basicas para no
considerar el Plomo: Seguir la normativa que fuerza al
cambio, proteger el medioambiente y satisfacer las nece-
sidades del consumidor.

¢CUAL ES EL PLAZO DE LA CONVERSION?

Los fabricantes japoneses ya han demostrado un nimero
limitado de productos sin Plomo. La propuesta Europea
WEEE (Waste Electrical and Electronic Equipment) quiere
llegar al plazo maximo de 2006 para la eliminacién total
de los productos con Plomo. La NEMI (National Electro-
nics Manufacturing Initiative) ayuda a las empresas a la fa-
bricacion electronica para llegar en perfectas condiciones.

¢{QUE ALEACIONES SON LAS MAS USADAS?

sugiere varias aleaciones para diferentes aplicaciones:

e Electronica de Consumo y Telecomunicaciones: Sn, 58Bi.
¢ Electronica de Consumo, Telecomunicaciones, Aerospa-
cial, Automocion: Sn, 3,5Ag, 4,08Bi.

e Electronica Consumo, Telecomunicaciones, Aerospacial,
Automocion: Sn, 3,5Ag.

El consorcio Inglés ITRI recomienda a través de su proyec-
to SOLDERTEC Sn (3,4/4,1), Ag (0,45/0,9), Cu como alea-
cién general para la sustitucion de Sn Pb.

¢HAY DIFERENTES ALEACIONES RECOMENDADAS

PARA HORNO/OLA?

NEMI ha establecido un ranking de la siguiente forma:

Horno: Sn,3,9Ag,0,6Cu 32 puntos
Sn,3,6Ag,0,7Cu 29 puntos
Sn,2,56Ag,0,8Cu,0,5Sb 21 puntos

Ola: Sn,0,7Cu 36 puntos
Sn,2,56Ag,0,8Cu,0,55b 21 puntos

Las actuales investigaciones determinan que el uso de Sn3,5,0,7Cu 13 puntos
SnAgCu es mas viable que la familia de SnAgBi. Sn,3,9Ag,0,6Cu 4 puntos
La NCMS (National Center for Manufacturing Sciences)
INDALLOY COMPOSITION SOLIDUS LIQUIDUS  U.S. PATENT COMMENTS

N°C (°C.) (°C.)

DATOS TECNICOS PASTA DE SOLDAR 5.1

TEST 5.1 RESULTADO
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TEST 5.1 RESULTADO

¢{QUE PASARAY EN QUE ORDEN?

Cuando una aleacién sea acordada mayoritariamente,
OEM recomendara su uso en la diferentes areas de fabri-
cacion electronica.

¢{COMO ME PUEDE AFECTAR EL CAMBIO?

El mayor impacto se efectuarad en los procesos de solda-
dura actuales. La gran mayoria de las aleaciones que se
estan probando como mas efectivas tienen un punto de
fusion entre 30-40°C mas bajo que las actuales. Los equi-
pos antiguos de soldadura por ola u horno requeriran
estar adaptados a estas nuevas directrices. Para los equi-
pos que ya estén preparados para soldadura sin Plomo,
tan sélo habra que cambiar el perfil de acuerdo con la ale-
acion utilizada y las recomendaciones del fabricante.

¢HAY ALGUNA ALTERNATIVA AL CAMBIO DE
ALEACIONES?

De acuerdo con una publicacidon reciente “..en resumen,
podemos decir que mientras las alternativas a la sustitu-
cion del plomo estan siendo estudiadas desde hace varios
anos con la esperanza de reemplazar el SnPb, ninguna ha

En colaboracion con Motorola, Indium ha creado conjun-
tamente esta nueva pasta de soldar que garantiza fiabili-
dad y solucion para la soldadura sin Plomo, con los estan-
dares actuales de fabricacion.

DATOS TECNICOS PASTA DE SOLDAR 5.8

pastas de soldar sin plomo _— pagtas de soldar sin plomo

sido encontrada de momento. La actuales aleaciones pro-
puestas actualmente tienen una serie de inconvenientes y
problemas. Muchos de ellos requieren mayores tempera-
turas, que pueden crear problemas con circuitos y compo-
nentes, fallos, puentes y un mayor indice de rechazo.
Finalmente, muchas de las alternativas propuestas estan
resultando limitadas, y sus limitaciones en produccion no
pueden mantener la demanda.

Desde una perspectiva ecolégica vemos que podemos
hacer mas cosas sensibles al medioambiente como
replantear nuestros sistemas de fabricacion y procesos”

ALEACION

METAL

TAMANO TAMIZ
TAMANO PARTICULA

Nueva homologacién

TEST 5.8 RESULTADO

PROFILE RECOMENDADO

MP = ~217°C ___/""\

Temperatura (°C)

TEST 5.8 RESULTADO

El Indium5.8LS es una soldadura en pasta no-clean, libre de haluros, especifica-
mente formulada para baja dispersion de flux. Este material esta disenado para
adaptarse a las mas altas temperaturas requeridas en los procesos de sistemas con
/ = Y aleaciones Sin Plomo Sn/Ag/Cu y Sn/Ag, ya sea para atmosferas de reflujo con aire
o nitrogeno. La formulacién de este producto ofrece un desempeno consistente y
repetible de impresién, combinado con tiempos largos de esténcil y tack, para mane-
/ jar los rigores de la alta velocidad de impresion hoy en dia, asi como la alta mezcla
" en la produccion de las lineas de SMD.

consumibpies para so




pastas de soldar sin plomo

SOLDADURA SIN PLOMO PB-FREE @

INTRODUCCION

Indium8.9 es una soldadura en pasta, No-Clean para pro-
cesos de reflujo de SMT por aire, especificamente disena-
da para las altas temperaturas de proceso que requieren
las aleaciones de Sn/Ag/Cu, Sn/Ag y otras aleaciones de la
industria electronica para reemplazar a las soldaduras
convencionales de procesos Sn Pb. Indium8.9 ofrece una
eficiencia de transferencia sin precedentes en la impresion
por esténcil, para trabajar en la mas amplia gama de pro-
cesos. Ademas, la alta capacidad de penetracién de sus
residuos de flux por el ICT Indium8.9 minimiza los falsos
rechazos en ICT.

CARACTERISTICAS

e Alta eficiencia de transferencia a través de aperturas
pequenas en el esténcil (<= 0.66AR)

e Excelente mojado en los acabados de PCB comunes a
temperaturas de reflujo pico maximas y minimas

e Residuo de flux claro y de facil penetracion por el ICT

¢ Elimina los defectos del tipo “Head in Pillow (HIP)”

ALEACIONES

Indium Corporation fabrica polvo esférico bajo en 6xidos
compuesto de diversas aleaciones sin plomo (Pb-Free)
para una amplia cobertura de diferentes temperaturas de
fusion. Polvos de tipo 4 y 3 son los que se ofrecen de
modo estandar con las aleaciones SAC305 y SAC387. El
porcentaje de metal es el porcentaje de peso del polvo
para soldadura en la pasta para soldadura y depende del
tipo de polvo y su aplicacion. Los productos estandar dis-
ponibles se detallan en la tabla de especificaciones.

PROCEDIMIENTOS DE ALMACENAMIENTO Y
MANIPULACION

El almacenamiento en refrigeracion prolonga la vida util
de la soldadura en pasta. La vida util de la soldadura en
pasta Indium8.9 es de 6 meses cuando se almacena a <10
°C. La soldadura en pasta empacada en cartuchos debera
guardarse con la punta hacia abajo.

Debera permitirse que la soldadura en pasta alcance la
temperatura ambiente de trabajo antes de usarse. En
general se recomienda, que la pasta sea extraida de la
refrigeracién por lo menos dos horas antes de su uso. El
tiempo para alcanzar el equilibrio térmico varia segun el
tamano del empaque. Deberd verificarse la temperatura
de la pasta antes de usarse y asegurarse que esta se
encuentra a temperatura ambiente. Los frascos y cartu-
chos deberan etiquetarse con la fecha y hora en que fue-
ron abiertos.

EMPAQUE

Indium8.9 estad actualmente disponible en tarros de 500
gramos o cartuchos de 600 gramos. El empaque para los
sistemas de cabeza de impresion como Proflo o Rheome-
tric bumb también esta disponible. Se tienen otras opcio-
nes de empaque disponibles dependiendo de la aplicacion
y el requerimiento.

ESPECIFICACIONES ESTANDAR DEL PRODUCTO

PORCENTAJE
ALEACION DE METAL IPN
96.5 Sn/3.0 Ag/0.5 Cu (SAC305)  88,25% (tipo 4) 800420
96.5 Sn/3.0 Ag/0.5 Cu (SAC305) 88,5% (tipo 3) 800449

€S para soldar

DISENO DEL ESTENCIL

Los esténciles electroformados y de corte laser/electropu-
lidos poseen las mejores caracteristicas de impresion
entre los diferentes tipos de esténciles. El diseno de la
apertura del esténcil es un paso crucial para optimizar el
proceso de impresion. Las siguientes son algunas reco-
mendaciones generales:

e Componentes discretos: Una reducciéon de 10 a 20% en la
apertura del esténcil ayuda a disminuir significativamente
o a eliminar la aparicion de “solder beads” (Bolitas de sol-
dadura) a la mitad del componente. El diseno de “plato”
(home plate) es un método comunmente usado para
lograr esta reduccién.

e Componentes de pitch muy fino (fine pitch): Se reco-
mienda una reduccién de la apertura para componentes
de fine pitch de 20 milésimas de pulgada y mas finas. Esta
reduccion ayuda a minimizar las bolas y puentes de solda-
dura que pueden causar cortocircuitos eléctricos. La canti-
dad de reduccién necesaria depende del proceso (5 a 15%
es comun).

¢ A fin de lograr una optima eficiencia de transferencia y
liberacion de las soldadura en pasta de las aperturas del
esténcil se deberan aplicar los estandares de la industria
para diseno de esténciles (“aspect ratio” y “area ratio”).

OPERACION DE LA IMPRESORA

Las siguientes son recomendaciones generales para opti-
mizar la impresién de esténciles. Pueden requerirse ajus-
tes basados en las necesidades especificas del proceso:

e Diametro y tamano del rollo de soldadura en pasta sobre
el esténcil: 20 a 25 mm de didmetro

e Velocidad de impresion: 50 a 100 mm/s

¢ Presion de los squeegees: 0.018 a 0.027 kg/mm de longi-
tud de los squeegees

e Limpieza inferior del esténcil: Iniciar de inmediato cada
cinco impresiones y luego disminuir la frecuencia hasta
un Valor Optimo

eVida de esténcil de la soldadura en pasta: >8 h @ 30-60%
HRy 22 a 28 °C

LIMPIEZA

Aungue Indium8.9 se diseno para aplicaciones No-Clean,
se pueden eliminar los residuos de flux, si es necesario,
mediante el uso de un removedor de residuos de flux dis-
ponible comercialmente.

La limpieza del esténcil es dptima cuando se usa alcohol
isopropilico (IPA) como disolvente. Muchos limpiadores
de esténciles disponibles comercialmente funcionan bien.

PRODUCTOS COMPATIBLES

¢ Flux de retrabajo: TACFlux® 020B y 089
e Soldadura en rollo: CW-501, CW-801

e Flux de ola: WF-7742, WF-9942

Excellent wetting allows balls and paste to coales-

ce together at reflow

lead-free

pastas de soldar sin plomo

SOLDADURA SIN PLOMO PB-FREE @
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ETAPA DE PRECALENTAMIENTO

Un perfil de reflujo de rampa lineal o rampa a pico (RTS)
puede ayudar a minimizar los defectos relacionados con el
perfil de reflujo. Si la velocidad de rampa de precalenta-
miento es excesiva, puede causar bolas de soldadura,
“Solder beads” y agravar el “hot slump’ lo que puede
conducir a la formacién de cortos de soldadura. La veloci-
dad de rampa en la etapa de precalentamiento del perfil
puede variar de 0.5 a 2.5 °C/s (lo ideal es 0.5 a 1 °C/s). Un
equilibrio térmico de 20 a 30 s justo por debajo del punto
de fusion de la aleacion de soldadura ayuda a minimizar la
presencia de defectos tales como “Tombstone” cuando se
usa un perfil tipo RTS.

En caso necesario, se puede aplicar un perfil de rampa-
soakpico (RSS) para minimizar la formacién de huecos
(voids) en los componentes tipo BGA y CSP. Una zona de
soak entre los 200 °C a 210 °C hasta por 2 minutos es acep-
table.

ETAPA LIQUIDA

A fin de lograr un mojado aceptable y formar una union de
soldadura de buena calidad, el rango de temperatura
aceptable por arriba del punto de fusion de la aleacion de
soldadura es de 12 °C a 50 °C (lo ideal es 15 a 30 °C). El
rango aceptable para el tiempo por arriba de la tempera-
tura liquida (TAL) es de 30 a 100 s (lo ideal es 45 a 60 s).
Un pico de temperatura maximo y TAL que estén por arri-
ba de estas recomendaciones puede producir la forma-
cion de capas intermetdlicas excesivas, que puede redu-
cir la confiabilidad de la union de soldadura.

ETAPA DE ENFIRAMIENTO

Es aconsejable el enfriamiento rdpido para formar una
estructura de grano fina. El enfriamiento lento produce
una estructura de grano grande, que usualmente tiene
poca resistencia a la fatiga térmica o mecénica. El rango

de enfriamiento aceptable es de 0.5 a 6.0 °C/s (lo ideal es
2.0 a 6.0 °C/s).

PRUEBAS BELLCOREY J-STDY SUS RESULTADOS

4 I
PRUEBA RESULTADO
J-STD-004A (IPC-TM-650)
-Tipo de flux (por procedimiento) ROL1
- Corrosion inducida por el flux Tipo L
- Presencia de haluro cromato de plata Aprobada
- Prueba local de fluoruro Aprobada
- Cromatografia ionica <0.5% IC eq
- Residuo de flux post-reflujo (Prueba ICA) 35%
- SIR Aprobada
o J
4 I
PRUEBA RESULTADO
J-STD-005 (IPC-TM-650)
- Viscosidad tipica de la pasta de soldar
Tipo 4 (800420) 2000 poises
Tipo 3 (800449) 1750 poises
Malcom (10 rpm)
- Prueba de escurrimiento (Slump) Aprobada
- Prueba de bolas de soldadura Aprobada
-Tackiness tipico 50 gramos
- Prueba de mojado (Wetting) Aprobada
BELLCORE GR-78
- SIR Aprobada
- Electromigracion Aprobada
J
IndiumB s
Fres
e
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ESPECIFICACIONES ESTANDAR DEL PRODUCTO

PORCENTAJE
DE METAL
Tipo 3 Tipo 4

ALEACION

EMPAQUE

Indium8.9 estd actualmente disponible en tarros de 500
gramos o cartuchos de 600 gramos. El empaque para los
sistemas de cabeza de impresion también esta disponible.
Se tienen otras opciones de empaque disponibles bajo
demanda.

PRUEBAS BELLCOREY J-STDY SUS RESULTADOS

PRUEBA RESULTADO

PRUEBA RESULTADO

OPERACION DE LA IMPRESORA

Las siguientes son recomendaciones generales para la
operacion de serigrafiado. Los ajustes seran necesarios
en funcién de los requisitos propios de cada proceso:

e Diametro y tamano del rollo de soldadura en pasta sobre
el esténcil: 20 a 25 mm de diametro

e Velocidad de impresion: 25 a 150 mm/s

¢ Presién de los squeegees: 0.018 a 0.027 kg/mm de longi-
tud de los squeegees

e Limpieza inferior del esténcil: Iniciar de inmediato cada
cinco impresiones y luego disminuir la frecuencia hasta
un Valor Optimo

eVida de esténcil de la soldadura en pasta: >8 h @ 30-60%
HRy 22 a 28 °C

REFLOW
Recommended Profile:
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spec ﬁc'preeess'. requ‘rements mcludlng bnard size,
thickness & density.

SPECIALIZED FORMULATIONS FOR ENHANCED PERFORMANCE FOCUS:

INDIUMS8.9 INDIUMS.9E

es para soldar

INDIUM8.9HF-1

INDIUM8.9HFA INDIUMS.0A

ESPECIFICACIONES ESTANDAR DEL PRODUCTO

PORCENTAJE
DE METAL IPN

ALEACION

EMPAQUE

Indium8.9 estad actualmente disponible en tarros de 500
gramos o cartuchos de 600 gramos. El empaque para los
sistemas de cabeza de impresion también esta disponible.
Se tienen otras opciones de empaque disponibles bajo
demanda.

PRUEBAS BELLCOREY J-STDY SUS RESULTADOS

PRUEBA RESULTADO

PRUEBA RESULTADO

*The most current revision of the applicable IPC Joint Industry Standard
shall always be referenced.
**The reported value is a running average subject to periodic updates.

PB-FREE ALLOYS FOR SOLDER PASTE

OPERACION DE LA IMPRESORA

Las siguientes son recomendaciones generales para la
operacion de serigrafiado. Los ajustes seran necesarios
en funcién de los requisitos propios de cada proceso:

e Diametro y tamano del rollo de soldadura en pasta sobre
el esténcil: 20 a 40 mm de diametro

eVelocidad de impresion: 12 a 1560 mm/s

® Presién de los squeegees: 0.018 a 0.027 kg/mm de longi-
tud de los squeegees

e Limpieza inferior del esténcil: Iniciar de inmediato cada
cinco impresiones y luego disminuir la frecuencia hasta
un Valor Optimo

¢\/ida de esténcil de la soldadura en pasta: >8 h <60% HR
y22a28°C

REFLOW

* SOLUBLE EN AGUA *

COMMON COMPOSITION SOLIDUS LIQUIDUS
NAME (°C.) (°C.)

COMMENTS

consumibpies para so




preformas vy flux

Introduccion

Los preformados de soldadura se usan en aplicaciones de
colocacion precisa que exigen cantidades exactas de
soldadura, Los preformados vienen en formas estandar tales
como cuadrados, rectangulos, arandelas, marcos y discos.
Los tamanios tipicos oscilan desde 0,254mm (0,010") hasta
50.8mm (2*). También se dispone de tamanos més
pequeios 0 mas grandes, asi como formas especiales.

Las dimensiones pueden mantenerse a estrictas
tolerancias para asegurar la exactitud del volumen,

SELECCION DE ALEACIONES

Se dispone de una diversidad de aleaciones con tempera-
turas de fusion (Punto liquido) que van desde 47°C hasta
1063°C. Las aleaciones pueden ser con contenido de indio,
contenido de oro, sin plomo, fundibles o de aleaciones
estandar de estano-plomo, asi como muchas otras.

La seleccion de la aleacion debe basarse en la resistencia
y en otras propiedades fisicas requeridas, asi como en la
temperatura preferida de soldar y en la temperatura de
operacion del dispositivo a soldar. Una regla general es
seleccionar una aleacion que se funda al menos a 50°C
por encima de la temperatura operacional de la pieza a
soldar.

Enseguida, considere los materiales a soldar y qué solda-
dura es mas compatible con los mismos. Por ejemplo, las
soldaduras con base en estano barreran las piezas de oro
o de chapa de oro, formando inter metalicos quebradizos,
asi que las soldaduras con base en el metal indio general-
mente se recomiendan en estos casos.

Los metales y las aleaciones tienen caracteristicas dife-
rentes que pueden afectar la facilidad con la que se pue-
den moldear en diferentes formas y grosores. Asi que es
importante considerar la forma del preformado final en el
proceso de seleccion de la aleacion.

El entorno/ambiente en el que estara funcionando el
ensamble terminado también es una consideracion
importante en la seleccion de la aleacién. jFuncionara a
temperaturas muy altas o muy bajas? o ;Estara sujeta a
vibracion? Si asi fuera, se debe seleccionar una aleacién
que soporte estas condiciones.

Nuestros ingenieros de aplicaciones trabajaran con usted
para determinar la mejor aleacion para su aplicacion.

SELECCION DE LAS DIMENSIONES

La ubicacién de la unién de soldadura y el volumen de
soldadura necesario determinaran la forma y el tamano
del preformado. Habiendo determinado las dimensio-
nes planas (diametro, longitud, ancho), se puede ajustar
el grosor para alcanzar el volumen correcto de soldadu-
ra. Por lo general, para conexiones en componentes de
ensamble manual o procesos de soldadura de ola (PTH),
agregue del 10 al 20% al volumen calculado para un
buen filete. Para uniones de un pad a otro pad, calcule
alrededor de 5% menos area de superficie del pad.

Cada preformado debe tener una tolerancia de rebaba
especificada. Aconsejamos que se mantenga lo mas cerca
que pueda a las tolerancias estandar para evitar anadir
costo y tiempo de entrega a sus preformados.

En Sogelectro contamos con una extensa variedad de
tamanos y formas de donde usted puede elegir, o pode-
mos crear un montaje especial para su aplicacion. Al usar
un tamano de preformado existente se puede eliminar el
tiempo adicional asociado a la creacién de un nuevo mon-
taje.

También disponibles: soldadura en alambre, soldadura en liston, pasta para soldar, esferas de soldadura, fundentes para soldar, lingo-

tes de soldadura y otras aplicaciones de soldadura.

€S para soldar

lead-free

preformas

Beneficios
= Elimina la necesidad de aplicacidén manual de fundente
* Elimina el residuo excesivo de fundente
* Aumenta la productividad
» Aplica el fundente precisamente donde se necesita
« Aplica una cantidad uniforme cada vez

INTRODUCCION

Las preformas recubiertas de fundente eliminan la costo-
sa aplicacion del fundente durante el proceso de produc-
ciéon y aumenta la productividad. Se dispone de prefor-
mas recubiertas de fundente en modalidades NoClean (no
requieren limpieza) y Rosin (resina), con una variedad de
niveles de actividad para adaptarse mejor a las metaliza-
ciones de los sustratos de su aplicacion.

RECUBRIMIENTOS DE FUNDENTE

El proceso exclusivo de recubrimiento de Indium Corpo-
ration puede controlar la cantidad de fundente a estrictas
tolerancias. Los recubrimientos de fundente se miden y
aplican por porcentaje de peso. Los recubrimientos osci-
lan de 1 a 3 % y las tolerancias normales se controlan a +/-

0,5%. Se pueden aplicar los recubrimientos a la mayoria
de los tamanos y formas de preformados.

SOPORTETECNICO

Pdéngase en contacto con uno de los ingenieros de Soge-
lectro especializados en los productos de Indium Corpora-
tion, ya sea por correo electronico, teléfono o fax, para
recibir asistencia en su proyecto.

(Véase contacto al dorso del catalogo)

FUNDENTE CLASIFICACION IPC ACABADOS DE SUSTRATO FIABILIDAD J-STD-004
NC-7 ROLO Au,Ag.Pd.P1,Cu Pasa )
NG9 ROL1 Sn,NiAu,5nPb,Cu Pasa

R ROLO AuAgPdPt Fasa

RMA ROLOD sn.NiAu.5nPb.Cu Pasa

RA ROL1 Cu,Ni Se recomienda limpiar
RSA ROL1 Cu,Ni Se recomienda limpiar

Esta ficha de producto se proporciona solamente para informacion general. No lleva la intencion de, ni debera interpretar-
se para, garantizar el funcionamiento de los productos descritos que se venden sujetos exclusivamente a limitaciones y
garantias por escrito incluidas en las facturas y embalajes de los mismos.

CERTIFICADO DE CALIDAD
ISO/TS16949:2002




tacflux-flux

PARA ENSAMBLAJE DE CIRCUITOS IMPRESOSY RETRABAJOS

INTRODUCCION

Indium Corporation fabrica una linea completa de funden-
tes TACFlux®, la que incluye fundentes limpios, lavables
con agua y de base RMA. Algunos de sus muchos usos
incluyen: retrabajo y reparacion de varios conjuntos y com-
ponentes electronicos, unién de componentes de tecnolo-
gia de montaje en superficie (SMT), incluso BGAs y Flip-
Chips, unién de esfaras BGA, preformas de soldadura y
cualquier aplicacion donde se requiera un fundente. La
periodicidad de ciclos no es critica ya que TACFlux® puede
esperar por horas sin deterioro del reflujo.

DESCRIPCION

TACFLUX® 007
Este es un fundente de base RMA que es compatible
con nuestras pastas de soldar de la serie SMQ51.

TACFLUX® 009

Compatible con la soldadura en pasta WMA-SMQ65, los
residuos post-reflujo se pueden limpiar facilmente con
simple agua desionizada en combinacion con rocio a
presion y altas temperaturas.

TACFLUX® 010

Por ostentar residuos de fundente post-reflujo extra
bajos, este fundente es preferido cuando se requiere un
relleno. Es compatible con nuestra soldadura en pasta
NC-SMQ75. Con este producto se requiere una atmosfe-
ra inerte, la que se puede utilizar a temperaturas muy
altas de reflujo.

TACFLUX® 012

Formulado para aleaciones que contienen el metal
indio, este fundente es compatible con nuestra soldadu-
ra en pasta NC-SMQ80.

TACFLUX® 013

Compatible con la soldadura en pasta WMA-SMQ64A,
este producto lavable con agua se ha disehado para ale-
aciones de baja temperatura. El residuo post-reflujo
puede limpiarse facilmente con simple agua desioniza-
da con rocio a presion y altas temperaturas.

TACFLUX® 014
Formulado para compatibilidad total con la soldadura
en pasta NC-SMQ92.

TACFLUX® 018
Se puede utilizar este fundente cuando la aplicacion
final requiere un recubrimiento sellador (Conformal
Coating). Es compatible con NC-SMQ92, y la mayoria de
los recubrimientos tipo “Conformal” se adhieren a su
residuo rigido.

TACFLUX® 019

Este producto lavable con agua es disenado para alea-
ciones de alta temperatura. Se recomienda una tempe-
ratura pico de minimo 250°C. El fundente es compatible
con la soldadura en pasta WMASMQ69HT. El residuo
post-reflujo puede limpiarse facilmente con simple
agua desionizada en combinacién con rocio a presion y
altas temperaturas.

TACFLUX® 020

Debido a que ofrece facil penetracién sin obstruir los
pines de prueba tipo corona, se recomienda este fun-
dente para uso con nuestra popular soldadura en pasta
NC-SMQ92J.

€S para soldar

TACFLUX® 020B

Este fundente se ha disenado para pasar el requisito SIR
en su estado pre-reflujo. Ademas es compatible con
nuestra popular soldadura en pasta NC-SMQ92J, y
puede ser usada con nuestras soldaduras en pasta libres
de plomo (Pb-Free) Indiumb5.1 e Indium5.8LS.

TACFLUX® 021

Disenado para aleaciones bismuto-estano (Bi/Sn) de
bajo punto de fusidn, este fundente se puede refluir a un
minimo de 170°C. La soldadura en pasta compatible se
hace con NC-SMQ381.

TACFLUX® 023

Disenado especificamente para soldaduras sin plomo,
este fundente se puede utilizar con nuestra soldadura en
pasta sin plomo, NC-SMQ230.

TACFLUX® 025

Este es el fundente de retrabajo para Sn63Pb37, sin
plomo y para aleaciones de alto contenido de plomo en
una atmosfera inerte o sin gases de reflujo.

MODO DE EMOLEO
El TACFlux® se puede dispensar en puntos o lineas en el
substrato deseado, preforma o esfera BGA. También se
puede imprimir facilmente o hacer esténcil del diseno del
componente deseado.

VIDA DE ESTANTEY ALMACENAMIENTO

La vida util de todos los productos TACFlux® mostrados en
esta ficha de datos es de un ano a temperaturas de 0° a
30°C. Se recomienda refrigerarlos, pero no es indispensa-
ble.

EMPAQUE
TACFlux® estéa disponible en diversos tamanos de jeringas,
frascos o cartuchos.

APOYO TECNICO

Los experimentados ingenieros de Sogelectro proporcio-
nan apoyo técnico total a nuestros clientes. Conocedores
de todas las facetas de la Ciencia de Materiales con respec-
to a las ramas de electrénica y semiconductores, los inge-
nieros de apoyo técnico proporcionan asesoramiento
experto sobre propiedades de soldaduras, compatibilidad
con aleaciones y seleccion de preformas de soldadura,
alambre, cinta y pasta. Los ingenieros de apoyo técnico de
Sogelectro proporcionan respuestas veloces a toda consul-

ta técnica.

CORFORATION®

lead-free

tacflux-flux

PARA ENSAMBLAJE DE CIRCUITOS IMPRESOSY RETRABAJOS

REFERENCIAS DE TACFLUX

4 I
TACFlux®  Pegajosidad  Viscosidad Temp. Residuo de Confiabilidad  Contiene METODO DE LIMPIEZA
Nominal Nominal Maxima reflujo J-STD 004 haluros
(en gramos) (kcps) (°C) (%)
NO-CLEAN / RESINA
007 190 570 310 47 Aprobada Si Solucion semiacuosa para el No-Clean
010 232 67 450 4 Aprobada NO Solucién semiacuosa para el No-Clean
012 140 220 250 45 Aprobada NO Solucion semiacuosa para el No-Clean
014 141 351 250 45 Aprobada NO Solucion semiacuosa para el No-Clean
018 160 255 250 36 Aprobada NO Solucion semiacuosa para el No-Clean
020 175 470 250 45 Aprobada NO Solucion semiacuosa para el No-Clean
020B 250 800 250 48 Aprobada NO Solucion semiacuosa para el No-Clean
021 225 365 230 56 Aprobada NO Solucion semiacuosa para el No-Clean
023 225 410 300 42 Aprobada Si Solucion semiacuosa para el No-Clean
| AVABLE CON AGUA
009 365 390 275 30 Aprobada NO Agua
013 322 72 250 48 Aprobada NO Agua
019 175 500 325 45 Aprobada NO Agua
025 550 850 370 47 Aprobada NO Agua )

kits de soldadura

PARA LABORATORIOS DE INVESTIGACION

Presentamos los nuevos kits de soldadura, disponibles en Pasta de Soldar, Hilo de Soldar y Cinta de Soldar

1E
2
4
7
42
97
Sn62
Sn63
121
133
151
204
205
206
241
256
281
282
290

(" NUMERO INDALLOY

ALEACION

52In48Sn
80In15Pb5Ag
100In
50In50Pb
46Bi34Sn20Pb
43Sn43Pb14Bi
62Sn36Pb2Ag
63Sn37Pb
96.5Sn3.5Ag
95Sn5Sb
92.5Pb5Sn2.5Ag
70In30Pb
60In40Pb
60Pb40In
95.5Sn3.8Ag0.7Cu
96.5Sn3.0Ag0.5Cu
58In42Sn
57Bi42Sn1Ag
97In3Ag

TEMPERATURA DE )

FUSION (°C)

M8 E
154-149
157 MP
210-184

96 E
163-144

179 E

183 E

221 E
240-235
296-287
175-165
181-173
231-197
220-217
220-217

138 E
140-139

143 E
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TE Needle System . SS Series Disposable Barrels/Syringes & Components 900 Series Receiver Head
Polypropylana hub and stainlets steal Pracision sioinless seel needles for avtomated 3 B, Available in a variety of styles, colors and materials. The Luer Lock barrels
connulo with external threods dispenisng. 12 par box. Mot availoblein bulk. 2} 1, offer a twistlock, secure connection for the dispensing fip. Various m
dispensing applications may require special material or custom colored 900-250-3, -6 or -R| lcc a
p : Port Naitber ; : barrels. Light sensitive material may require black or amber UV barrels. %ggg‘%’ : ol ': gcc
=, or - cC
151455 1/2PK 500650-3 6 or R 10cc| WEN
TE7 14 100K 51355172 ription 900950-3, -6 or -R| 35cc
TE7141 50PK TST655-1/2PK 403LL-1PK 3cc Luer Lock Barrel B 900.1150-3, -6 or -R| 60cc —lrh-
TE/ 1 SOS0PK TST755 T/73PK A06ILTPK &cc Luer Lock Barrel St ol 33k ] ' 1
K 131855 1 /2PK ATOLTPK | 10ce Luer Lock Barrel | i P i R ‘
TE715150PK 1519551 /2P 420LL1PK 20cc Luer Lock Barrel A -Recehier Head Only )
TE/ 1 BOZ5PK I8 /4 1520551 F2PK 4350L-1PK 35cc Luer Lock Barrel ! & -
TE7 18050PK 18 172 TS21551/2PK 460LL1PK 60cc Luer Lock Barrel - 901 Series Receiver Head "*
TEF 18 100FK 18 i 1588551/ K 410T-1PK | 10cc Taper fip Barrel Not Shown) .
TE 18T 500K E B ViR 1523551/ 2PK 460T-1PK_|60ce Taper fip Barrel (Nt Shownl] r . m ’
TE7 20025PK, 20 /4 1525551/ 2K - 701:250-3, -6 or -R] lcc
TE720050PK 20 172 1526551 /2PK 50 per box. For bulk quantif 901-350-3, -6 or -R| 3cc
r per box. For bulk quantities of 1000 replace
TE7Z0T100PK 20 ] E;;gg 1| ﬁ:: PK with BULK, e.g.: 403LL-1BULK = 1000 per box 38}'2?&2‘ j =5 :: ,‘f’;:c
TE721025%F, 7530551 /2PK b s B TSR —'—ﬂ
TE721050PK i . .
- 15 Series T S g Plungers S:;Id mdl_vldul-cilgd gnly 3ft. Hose, 6 : 6f. Hose,
TEF 211 50FK Polypropylene stoinless steel. Crimped = Tcc Luer slip syringe F401L-1PK 401L-2PK 401L4PK )
TES22025PK FE] design hier Jock hib. 3cc Luer slip syringe 403L-1PK 4031-2PK 4031-4PK
TEF 22050PK, L7 Jec Luer dip synnge paly 403L-1PK 403L-7PK 4031-4PK TS2XPK | 3cc Syringe Plug i By T
T/ 22 | O0PK FF] 3cc Luer lock syringe 403LL-1PK 4031-2PK 403L-4PK [ TS5PK_| 6cc Syringe Plug | -
TE722 | SOPK. 27 3cc Luer lock syringe poly A03LL1PK 403L7PK A03L4PK TS7PK_| 10cc Syringe I:;Eg_ l ] __
TEF 2 ALZarK ] 518172 PP bcc Luer slip syringe 406L-1PK 406L-2PK 406L-4PK TS12PK | 35¢cc Syringe Plu f
TEF23050PK /2 T5T%. 1 BRCAWWINFY bcc Luer slip syringe 406L-1PK A06L-7PK 4061-4PK TS13PK | 60cc Syringe F’;g-
IE723100PK 1" TS50,/ BECAATFE bec Luer lock syringe 406LL-1PK 406L-2PK 4061-4PK —
TE733TS0PF RYFE 1520.1 YELLOWPK bec Luer lock syringe poly 2061L1PK 206L7PK A06L4PK Part numbers ending in PK = 50 per box. R
P25 T520.1/2 YEUDWRX T0cc Luer slip syringe 410L1PK 410L2PK__ | 410L4PK Foc bulk quantities of 1000 replace PK with F
TE7 250450PK 172 15211 GREEFIPK T0cc Lwer slp syringe poly 410L1PK 410L7PK 410L4PK BULK, e.g.: TS2XBULK = 1000 per box
TE725100PK 1* 1521:1,/7 GRPK 10cc Luer lock syringe 410LL-1PK 410L-2PK 410L-4PK !
TE725 | S0PK, 7 T522.1 BLACKPY 10cc Luer lock syringe poly A10LL1PK 410L7PK 210L4PK _*-‘
TEF 27 025FK 1/4* 15221,/ BLACKPK 10cc Toper tip syringe 410T-1PK 410L-2PK 410L-4PK f
TEZ 27 050PK &7 172 15231 (TBIUEPK 10cc Taper fip syringe poly 410T-1PK 410L-7PK 410L4PK
TE7 JOU25PK /4 T523.1/2 U1 BLPK. 20cc Luer lock syringe 4201L1PK 4201-2PK 420L.4PK Stoppers — -
TE/30050PK 152 T525-1/2 BIUEPE 35cc Luer slip syringe 435L-1PK 4351-2PK 4351-4PK
- 72 T526-) BEIGEPK 35cc Luer slip syringe poly 435L1PK 435L7PK 435L4PK
TEF 1203 1K 17 TITE" TE28-1/2 BEIGEPK 35¢c Luer lock syringe 435LL-1PK 4351-2PK 4351-4PK 401 1-2PK Tec R WAcis
15261 /4 BEIGEPK 35cc Luer lock syringe poly 435LL-1PK 435L-7PK 4351-4PK 4031-2PK Jec Rubbur Manual I
Part nimbers anding in PK = 50 per Box. For bulk qucniities of T527 1 /4 GREYPK 60cc Luer slip syringe F460L-1PK 4601-2PK 460L-4PK A06L2PK dioc Fkbar Mool
1000 replace PK with BULK, . | TE714050BULK = 1000 per bo TE301 /2 L.-wnf 60cc Luer ro;i syringe 460LL-1PK 460L-2PK A60L-4PK A10L2PK 70cc Rubber, Manual
TEA0.1 /4 LAV 60cc Taper lip syringe 460T-1PK 460L-2PK 460L-4PK 4201-2PK 20cc Rubber, Manual
4351-2PK 35cc Rubber, Manual
SE Series Part numbeoes ending in PK = 50 per bo. For bulk quontities of 1000 460L2PK_ | 60cc Rubber, Manual
Polypropylene hub and sioinfess - teploce PK with BULK, e.g.: T518: | PKBULK = 1000 per box Part numbers ending in PK = 50 per box. For bulk quantities of 1000 replace PK
sl connulo. with BULK, e.g.: F401L-1BULK = 1000 per box Part numbers ending in PK = 50 per box. For
T5-P Series e bulk quantities of 1000 replace PK with
" U Hub Colo e BULK, e.g.: 4011-8BULK = 1000 per box
SE 1 A050PK Palyethylene lexible nesdies e
SE4T4100PK ; “ans _ :
SE415050PK rt Number ouge Part Number Descripfion o/ e
4 403L6PK | 3cc Siraight Wall, Air powered T -
14 f 4061-BPK
SE41H050PK 406L-6PK | 6cc Straight Wall, Air powered 4100 1 ubber, Air Powered
SE416100PK _I.SJ.W'._.:....:.{?.E.‘C 18 410L6PK | 10cc Straight Wall, Air powered ! 435{322 3% :ubberl :: gm‘gd
SEA4 1 BOSOPK g’;‘g‘;l'!g: gg 435L6PK_| 35¢c Straight Wall, Air powered :
Fq 5 - 460L-6PK | 60cc Straight Wall, Air powered Part numbers ending in PK = 50 per box. For
SEA19OS0PK Part numbers ending in PK = 50 per box. For bulk bulk quantities of 1000 replace PK with
:i:;;;%; Prart numbsers enching in PK s 50 per boo. For bulk quanties of 1000 quantities of 1000 replace PK with BULK, BULK, e.g.: 4011-8BULK = 1000 per box
repioce PE with BUIK, e.g.: TS1SR.1.1/2BLLK = 1000 per bo e.g.: 403L-6BULK = 1000 per box
SE420100PK x i P
4.
55‘? 1 IMPK 0} Part Number D ption Crif
S TT0SOR TT Series 4031.7PK_| 3cc Plastic Wiper Stopper, Manua Scc Plasiic Wiper, Air Powered ——
a5 50505 ] Polyeihylens tapered tips 4061-7PK__| écc Plastic Wiper Stopper, Manual !j 6cc Plasic Wiper, Air Powered
410L7PK__| 10cc Plastic Wiper Stopper, Manual 10cc Plosic Wiper, Air Powered | 3
SE4Z3 100PK : : : pex - _—
TV RN Part Mumbos Gouge I i 4351-7PK | 35cc ﬂush'c Wiper S} v, Manval [ 35¢c Plasic Wm Air Powered
TT141.1 /4P 460L9PK | 60cc Plasfic Wiper, Air Powered
SE425100PK o] /4P Part numbers ending in PK = 50 per box. For bulk Partnumbers ardingin PiCs 50 5erbos. F
5&42!&0231“ TG /4% quantities of 1000 replace PK with BULK, bﬁlﬁ :uanlrilsi:sn :;91"600 .repiocpeer PKx-w:I:
g:g;giﬁ TT201.1/4PK e.g.: 403LL-1BULK = 1000 per box BULK, e.g.: 4031-9BULK = 1000 per box
211 /4P
Part numbers ending in P = 50 per box. For bulk quontiies of Part numbees ending in FK = 50 per bow. For bulk quaniifes of 1 000
1000 reglaca PK. with BULK, .5 TE714050BULK = 1000 per box ropoce PX with BULK, &g TT141-1/4BULK = 1000 per box
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agujas con anqulo

Construction-stainless steel angled cannula epoxy sealedto a double helix Luer lock polypropylene hub. Polished burr-free finish for
smooth fluid dispensing.

45° - 1/2" Angled Cannula Blunt End Tip
Sold in packages of 25.
Hub Color Gauge Part # ID inch ID mm
14 5601156 0.063 1.60
15 3601157 0.054 37
18 5601158 0.033 0.84
20 5601159 0.024 0.60
21 5601160 0.020 0.51
22° 5601161 0.016 0.41
23 5601162 0.013  0.33
25 5501163 0.010 0.25 Disponibles en paquetes de 25 y de 100 unidades.
Clear 27 5601164 0.008 0.20
Lavender 30 5601165 0.006 0.15

90° - 1/2" Angled Cannula Blunt End Tip
Sold in packages of 25.
Hub Color Gauge Part#  IDinch ID mm
BEGITEE 14 5601166 0.063  1.60
15 5601167 D.OB54 137
18 5601168 0.033  0.34
20 5601169 0.024 0.60
21 5601170 0.020 0.51
22. 5601171 D016 0.41
23 5601172 0.013 0.33
25 5601173 0.010 025
Clear 27 5601174 0.008 0.20
Lavender 30 5601175 0.006 0.15

agujas de acero inoxidable

Stainless Steel Single Cannula Tips

"ﬂ‘ Sold in packages of 12.

. 3 Gauge ID mm OD mm Length 13mm Length 15mm
13 2.00 2.40 2601238
14 1.50 2.00 2601239
15 1.40 1.80 2601240
16 1.20 1.60 2601241
17 1.00 1.40 2601242
18 0.80 1.20 2601243
19 0.65 1.00 2601244
20 0.60 0.90 2601245
21 0.50 0.80 2601246
22 0.40 0.70 2601248 2601247
23 0.30 0.60 5601249
24 0.28 0.55 23601250
25 0.25 0.50 2601251
26 0.25 0.45 2601252
27 0.20 0.40 2601253

€S para soldar feadtree

agujas de acero inoxidable

Stainless Steel Twin Cannula Tips
Sold in packages of 1.

Gauge ID mm OD mm Length 20mm

1.20
1.00
0.80
0.65
0.60
0.50
0.40
0.30
0.28
0.25
0.20

1.60
1.40
1.20
1.00
0.20
0.80
0.70
0.60
0.55
0.45
0.40

5601323
5601324
5601325
5601326
5601327
5601328
5601329
5601330
5601331
2601332
5601333

Stainless Steel Quad Cannula Tips
Sold in packages of 1.

Gauge ID mm OD mm Length 20mm

0.80
0.65
0.60
0.50
0.40
0.30
0.28
0.25
0.25
0.20

1.20
1.00
0.90
0.80
0.70
0.60
0.55
0.50
0.45
0.40

5601344
5601345
5601346
5601347
5601348
5601349
5601350
2601351
5601352
5601353

Stainless Steel Triple Cannula Tips
Sold in packages of 1.

Gauge ID mm OD mm Length 20mm

0.80
0.65
0.60
0.50
0.40
0.30
0.28
0.25
0.25
0.20

1.20
1.00
0.90
0.80
0.70
0.60
855
0.50
0.45
0.40

5601334
2601335
5601336
2601337
5601338
2601339
5601340
5601341
5601342
5601343

consumibpies para so




soldadura selectiva soldadura selectiva

CUBA SELECTIVA TOP375 BOQUILLAS
Las cubas de Soldadura Selectiva de sobremesa han sido dad de cambio de boquillas hace que estas maquinas e
disenadas para minimizar el costo y tiempo invertido en puedan estar listas y preparadas en un corto tiempo para TIPO DIMENSIONES DIMENSIONES TIPO DE \
la soldadura de conectores y cualquier otro tipo de com- cualquier produccién distinta. Las cubas han sido disena- EXTERIORES INTERIORES COMPONENTE ]
ponentes soldados a mano. Por su tamano, consumo y das para poder operar con la soldadura libre de plomo AXB mm AXB mm — Q
costo es una solucidn perfecta para multiples aplicaciones indicandonos, a través de un haz de luz superior, el centro 4 g
tanto en la soldadura como en la reparacion, y la flexibili- del componente a la hora de soldar/desoldar. PL-16 13 X 25 11 X 23 DIP14~16P - ————
PL-20 13 X 30 11 X 28 DIP18~20P e T - o
PL-28 21 X 40 19 X 38 DIP24~28P # J ‘] 1.'
PL-34 8 X 47 6 X 45 Headder34P = iy
PL-40 8 X 54 6 X 52 Headder40P ] - r 'ﬁ
PL-42 21 X 60 19 X 58 DIP36~42P
PL-50 8 X 67 6 X 65 Headder50P
PL-60 60 X 60 58 X 58 Transformer, PCB \2\ /%
PL-64 25 X 65 23 X 63 DIP54~64P
PL-20100 20 X 100 18 X 98 Connector
PL-2020 22 X 22 20 X 20 Connector
PL-2525 27 X 27 25 X 25 PGA56P
PL-3030 32 X 32 30 X 30 PGA64P
PL-3535 37 X 37 35X 35 PGA72P
PL-4040 42 X 42 40 X 40 PGAB80P
PL-1040 12 X 42 10 X 40 PGA88P
PL-1050 12 X 52 10 X 50 Connector
PL-1080 12 X 82 10 X 80 Connector
PL-10100 12 X 102 10 X 100 Connector
PL-10130 12 X 132 10 X 130 Connector
PL-13100 15 X 102 13 X 100 Connector
\_ PL-13120 15 X 122 13 X 120 Connector )

TOP-375CE TOP-375SPH TOP-375SP

Recomendable para multiples aplicaciones en la produc-
cion de PCB's:

® Preparada para soldadura libre de Plomo.

e Alternativa econémica comparado con el método de
soldadura manual.

e Complemento en final de linea de soldadura SMD para
soldar componentes convencionales.

e Como combinacién de maquina soldadura por ola.

e Para reparacion de conectores o componentes con
mucha soldadura manual.

e Control digital de temperatura/timer.

® Reloj de inicio/parada.

e Funcion Standby para reduccion de tiempo en la salida
de la ola. Boquilla PL-42 Dip 36-42P Boquilla PL-20 Dip 18-20
e Opcion Nitrogeno.

e Gran variedad de boquillas.

¢ Boquillas disponibles a medida.

e Conexion: 230V 50 Hz.

e Consumo: 970 W.

¢ Rango de temperatura: 200°C-350°C.
* Dimensiones: 280x558x180 cm.

e Capacidad de la cuba: 15 kg.

¢ Aleacién recomendada: Sn,Ag,Cu.

e Controles: Digitales.

E sl =
2

s L T
i -ﬁ..

TOP-3755P Boquilla PL-2020 Conector 20x20 Boquilla PL-60 Transformer, PCB

oP-3a7ss
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reform

Maquina automatica de corte
para componentes en stick.

Maquina automatica de corte
para componentes radiales suel-
tos.

Maquina de corte, doblado y
preformado para componentes
axiales.

Maquina de corte y doblado
para componentes axiales.

o Rabillos 0,4-1,3 mm. 220V y Pitch 25,4 mm.

o Rabillos 1,0-1,3 mm. o Rabillos 0,4-0,8 mm.

Maquina neumatica de corte y
preformado para componentes
radiales sueltos.

Maquina neumatica de corte
para componentes radiales suel-
tos.

Maquina de corte, doblado, pre-
formado para componentes
axiales y con reductores.

Maquina de corte y doblado en
vertical para componentes axia-
les.

e Area de corte 500/1 - 53x43 o Rabillos 0,3-0,8 mm.

o Rabillos: o Rabillos: mm.

0,5-0,9 mm. 0,5-0,8 mm. e Area de corte 500/2 - 53x93
0,8-1,0 mm. 0,8-1,3 mm. mm.

1,0-1,3 mm.

Y 4 u r

Maquina de corte, doblado y
preformado en vertical para
componentes axiales.

Alimentador de componentes
sueltos para serie, para todas las
maquinas TP,

o Rabillos 0,5-0,8 mm.

RS
N

= e
- Rl |
b s s

Maquina de corte y preformado
Cl. Integrados en tubo (stick).

Alimentador preformador neumatico Alimentador preformador neumatico
para corte y formado de componen- para corte y doblado de componentes Alimentador paso a paso neumatico
tes axiales embandados paso a paso. axiales embandados. para corte de terminales.

Maquina de corte para compo-
nentes radiales.

o Rabillos 0,4-1,0 mm.

Motor para serie TP,

Maquina de corte, doblado y
preformado reforzada para com-
ponentes axiales.

Maximo Pitch 40 mm.
Alineador de Pins.

Alimentador preformador neu-
matico para corte y formado
de componentes radiales.

preformadoras




reform

Maquina neumatica de corte y
preformado para componentes
radiales sueltos.

Maquina automatica neumatica
de corte y preformado para com-
ponentes radiales sueltos.

o Rabillos 0,3-0,8 mm.

Contador de componentes axia-
CAP. MAX. REFERENCIAS les, radiales y SMD.

e Alimentacion: 220V o version a
pilas.

e Dimensiones 130x240x120 mm.

e Componentes radiales emban-
dados.

eTiempo de trabajo por compo-
nente: 2,5 segundos.

Maquina automatica de corte y
preformado de componentes
para radiales sueltos.

e Corte y preformado de transis-
tores en tubo.

eTiempo de trabajo por compo-
nente: 2,5 segundos.
e Maquina eléctrica.

e Componentes axiales emban-
dados.

eTiempo de trabajo por compo-
nente: 3 segundos.

o Rabillos 0,4-1,0 mm.
1—-—1_
-‘_-_L

6,

e Corte y preformado
de leds y componen-
tes radiales sueltos.

e Maquina neumatica.

Cortadora y Dobladora manual para componentes axiales encintados.

La versidn estandar se ha disenado para terminales con diametros de 0,4 a 1,3
m.

Otras versiones estan disponibles para diversas aplicaciones como doblar
muy cerca del cuerpo del componente.

PITCHES fijos de 5,08, 7,62 y 10,16 mm y terminales gruesas hasta 1,4 mm.
La maquina es completamente ajustable y viene con todas las herramientas
necesarias para los ajustes.

El porta carrete BR6 esta disponible para todas las maquinas EC.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e Longitud: 23 cm.
e Anchura: 19 cm.

e Altura: 20 cm.

e Packing: 39x25x26 cm. e N Sl
eVolumen: 0,025 m3. SRR

e Peso: 5 kg.

Preformadora manual para cortar y doblar componentes axiales encintados
para montaje vertical.

Viene en dos versiones:

-TP6/V-EC21: Para los didametros de terminal 0,5-0,8 mm.

-TP6/V-EC22: Para los didmetros de terminal 0,8-0,3 mm.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e Longitud: 23 cm.

e Anchura: 19 cm.

e Altura: 22 cm.

e Packing: 39x25x26 cm.
eVolumen: 0,025 m3.

¢ Peso: 5 kg.

fl0fAN

Cortadora manual para componentes radiales encintados.

LaTP6/R-EC se puede ajustar facilmente para diversas longitudes del terminal.
El porta carrete BR6 esta disponible para todas las maquinas de la Linea EC.
La preformadora TP6/R-EC esta disponible en dos versiones dependiendo del
PITCH de la linea de componentes:

-TP6/R-EC/21 para PITCH 12,7 mm.
-TP6/R-EC/22 para PITCH 15 mm.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
e Longitud: 23 cm.

e Anchura: 19 cm.

e Altura: 20 cm.

e Packing: 39x25x26 cm.
e\/olumen: 0,025 m3.

e Peso: 5 kg.

LR |

Tape Pitch




almacen de bobinas smd taller de montaje

Los sistemas modulares de ELMI per-
miten multiples configuraciones,
pudiendo convertir facilmente un
puesto de trabajo en almacén o carro
de transporte, portabobinas, linea de
montaje o reparacién. Con la flexibili-
dad que permite su montaje y des-
montaje sin tornillos, podemos indi-
vidualizar cada puesto a la ergono-
mia del operario.

-
F
=
=
H

1
1
i
]
1
1
1
-1
[
T
'

bancadas para alimentadores

TODAS LAS MARCAS DE PICK AN ACE
:- .

PUESTOS DE TRABAJO INDIVIDUALES

PUESTOS DE TRABAJO EN LINEA DOBLE

Tiene la posibilidad de visitar algunas de las ultimas instala-
ciones realizadas en el mercado espanol.
Pida presupuesto sin compromiso.

LINEA DE MONTAJE MANUAL

78|79 . .
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bancos de traba

SERIE WB-PLUS

PUESTO EN “L”

80 | 81 :
bancos de trabajo
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PUESTO DE MONTAJE INDIVIDUAL VIS A VIS

PUESTO DE MONTAJE EN LINEA Y REPARACION VIS A VIS

bancos de trabajo para electronica

COMPOSICION SERIE WB-PLUS

Nuestros bancos de trabajo de la serie WB-PLUS son
facilmente adaptables a cualquier tipo de trabajo, gracias
a sus caracteristicas de flexibilidad y montaje.

Se pueden obtener con extrema facilidad configuracio-
nes en linea, contrapuestas y en angulo, permitiendo
cualquier tipo de exigencia en el trabajo.

VENTAJAS PRINCIPALES

e Estructuras y accesorios se ensamblan y encajan, ga-
rantizando resistencia y solidez en el puesto de trabajo.
¢ La altura de las mesas de trabajo y de los accesorios es

regulable, permitiendo al usuario personalizar su postura.

e Moviendo o sustituyendo algunos accesorios se puede
modificar la estructura inicial de los bancos, destinando-
los a diversos usos.
e Utilidad en los siguientes campos: mecanico, electro-
mecanico, electrotécnico y universitario.
e Configuraciones multiples para el montaje en linea de:
e circuitos eléctricos.
e circuitos electromecanicos ligeros y pesados.
e pequenos y medianos artefactos mecdanicos.
e electrodomésticos.
® embalaje.

Todas las estructuras pueden volverse
antiestaticas adquiriendo el Kit de puesta
s a tierra ref 570467A.

EJEMPLO DE BANCOS DETRABAJO MODULARESY
ANTIESTATICOS, DE 2 M DE ALTURA,
CON CINTATRANSPORTADORA

EJEMPLO DE BANCOS DE TRABAJO MODULARESY
ANTIESTATICOS, DE 88 CM DE ALTURA,
CON CINTATRANSPORTADORA EN EL CENTRO

DISPONIBLES EN COLOR AZUL (RAL 5012) O BEIGE (RAL 1013). Dancos de trabajo



-
cODIGO

Ejemplo de estructura individual color AZUL
DESCRIPCION CANTIDAD|

5703668
570059B
570083B
570077D

( Ejemplo de estructura individual color BEIGE
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|

570366A
570059A
570083B
570077F

Ejemplo de estructura individual contrapuesta color AZUL
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD)|

570370B
570059B
570084A
570077D

Ejemplo de estructura individual contrapuesta color BEIGE
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD)|

570370A
570059A
570084A
570077F

( Ejemplo de estructura adjunta color AZUL
CcODIGO DESCRIPCION CANTIDAD

5703668
570374B
570083B
570077D
570059B

-
cODIGO

Ejemplo de estructura adjunta color BEIGE
DESCRIPCION CANTIDAD|

570366A
570374A
570083B
570077F
570059A

-
cODIGO

5703668
570059B
570083B
570082D
570077D
570079C

DESCRIPCION

Ejemplo de estructura en angulo color AZUL

CANTIDAD

-
cODIGO

570366A
570059A
570083B
570082C
570077F
570079C

Ejemplo de estructura en angulo color BEIGE

DESCRIPCION

CANTIDAD

cODIGO

5703668
570059B
570083B
570092C
570005B
570006B
570007B
570085H

570034E

Ejemplo de estructura color AZUL (disponible en beige)

DESCRIPCION

CANTIDAD

cODIGO

5703668
570059B
570083B
570077D
570022C
570087H

570052D

Ejemplo estructura color azul (también disponible en beige)

DESCRIPCION

CANTIDAD

pancos de trabajo



@ _ Ejemplo estructura color AZUL (disponible en beige)
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD

5703668
570059B
570083B
570098E
570022C
570302A

Ejemplo estructura color AZUL (disponible en beige)
cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|

570368B
570083B
570077D
570022C

_ Ejemplo estructura color AZUL'(disponibIe en Beige)
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD

5703668
570310B
570283A
570284A

Ejemplo estructura color AZUL con Kit pasacables ESD
CcODIGO DESCRIPCION CANTIDAD

5703668
570059B
570077D
570397A
570396A

Las estructuras H2000 se pueden adquirir tanto en ver-
sion V2 con dos barras de conexion, como en version V3
con tres barras de conexion.

Todas las estructuras pueden vol-
verse antiestaticas adquiriendo el
Kit de puesta a tierra ref 570467A.

( ) Codigos de las estructuras bases version V3

CODIGO DESCRIPCION H. (cm)
570364A

570364B
4 . -

) Codigos de las estructuras bases version V2

CODIGO DESCRIPCION H. (cm)
570366B

570367B

570368B

570366A

570367A

570368A
( Ejemplo composicién estructura AZUL R
cODIGO DESCRIPCION

5703668
( ) Ordenado por: R
CODIGO DESCRIPCION EN EMBALAJE
570321D

570074D

570075C

-
cODIGO

Codigos de las estructuras bases version V3

DESCRIPCION H. (cm)

570369B
570369A

( Codigos de las estructuras bases version V2
CODIGO DESCRIPCION H. (cm)

570370B
570371B
570372B
570370A
570371A
570372A

) Ejemplo composicién estructura contrapuesta AZUL
CODIGO DESCRIPCION

570370B

( ) Ordenado por: CANTIOAD
CODIGO DESCRIPCION EN EMBALAJE

5703668
570074D
570075C

Todas las estructuras pueden vol-
verse antiestaticas adquiriendo el
Kit de puesta a tierra ref 570467A.

pancos de trabajo
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Las estructuras adjuntas se pueden adquirir tanto en ver- -~
sion V2 con dos barras de conexidon, como en version V3 ) Codigos de las estructuras bases versién V3
con tres barras de conexion. CODIGO DESCRIPCION H. (cm)
570373B
570373A
4 L .
) Codigos de las estructuras bases version V2
CODIGO DESCRIPCION H. (cm)
A4 570374B
570375B
570376B
2 570374A
= 570375A
570376A
4 . . . I
Ejemplo de composicion estructura adjunta AZUL
CODIGO DESCRIPCION
570374B
( ) Ordenado por: R
cODIGO DESCRIPCION EN EMBALAJE
570322D
570074D
570075C

(C’c’)digos de las estructuras adjuntas contrapuestas version V3
CODIGO DESCRIPCION H. (cm)

570377B
570377A

( Codigos de las estructuras adjuntas version V3
CcODIGO DESCRIPCION H. (cm)

570378B
5703798
570380B
570378A
570379A
570380A

’Ejemplo de composicion estructura adjunta contrapuesta
CODIGO DESCRIPCION

570378B

-
cODIGO

Ordenado por:
DESCRIPCION

CANTIDAD
EN EMBALAJE

570374B
570074D
570075C

ESTANTERIAS DE METAL

- .

CODIGO DESCRIPCION

570087G

Ordenado por:

CcODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|
570329G

570326C

cODIGO DESCRIPCION

Ordenado por:

cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|
570329G

570326D

cODIGO DESCRIPCION

Ordenado por:

cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|
570330G

570327C

cODIGO DESCRIPCION

Ordenado por:
cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD

570330G
570327D

Portacircuitos para estanter[as metalicas P500
DESCRIPCION

cODIGO

570092B
570092C

Kit pasacables
cODIGO DESCRIPCION
570396A
570397A
570398A
570399A

QODIGO DESCRIPCION
570085G
Ordenado por:
cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|
570331G
570328C
CODIGO DESCRIPCION
Ordenado por:
CcODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|

570331G
570328D

pancos de trabajo



cODIGO DESCRIPCION

570145A

Ordenado por:
cODIGO DESCRIPCION
570374B
570074D

CARGA RECORRIDO PESO

CODIGO MODELO

MIN.(kg) MAX.(kg) MAX.(mm)

(kg)

@ Portavarillas fijos para estanterias en metal
CcODIGO DESCRIPCION

Ordenado por:
cODIGO DESCRIPCION

CANTIDAD;

570298A
570299A

( Portavarillas fijos para estanterias en metal
cODIGO DESCRIPCION

) Ordenado por:
CODIGO DESCRIPCION

570299A
570086G
570301A
KTOO010A

~

CANTIDAD

( Portavarillas fijas para estanterias en metal
cODIGO DESCRIPCION

) Ordenado por:
CODIGO DESCRIPCION

570299A
570307A
570300A

~

CANTIDAD

@ ) Carro portabobinas H2000 Azul )
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|
570289A

4 ) Accesorio§ R
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|
570059B
570283A
570284A

570098D
570022C

-
cODIGO

Carro portabobinas H1560 Azul
DESCRIPCION

570294B

4 A o
ccesorios:
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD
570282A
570283A
570284A

4 Estructura carro H1560 con tiradores reforzados
CODIGO DESCRIPCION

570468A

( Ordenado por:
cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD|

570293B
570319B
570296A
570472B

Ejemplo de carro con portabobinas y portafeeder
CcODIGO DESCRIPCION CANTIDAD

570468A
570283A
570284A
148658A

Estructuras disponibles para todo tipo de alimentadores de P&P.

pancos de trabajo



bancos de trabajo serie elmi-plus bancos de trabajo_serie elmi-plus

HD - HD-PLUS iNOVEDAD! HD160SI BANCO INDIVIDUAL H88 ESTRUCTURA BASE ADJUNTA CONTRAPUESTA

Presentamos los nuevos bancos de trabajo ELMI, puestos reforzados disenados para soportar grandes pesos.
Estan disponibles en color azul y beis, con alturas de 88, 156 y 200 cm, y un ancho de 120 y 160 cm.

HDPLUS MODULO 120 HDPLUS MODULO 160
‘ _:__._ l s ,....-' =i | > %
: 1 . | It‘ SR { m.:z .
N Tl u sl
3 'r-l : " : q.__h‘:':. " o e +.?13.L “
LJ "Ll' -_-,

lul-nwm-dﬂllmﬂﬂmm Hh

GO

HD160AF BANCOS UNIDOS HD160CO BANCOS CONTRAPUESTOS

90 | 91 . .
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Sillas, butacas y modelos para usuarios afines a labora-
torios, ordenadores, montajes, ensayos y taraciones.
Construidos con tejidos antiestaticos e ignifugos, por lo
que son: antiestaticos, conductivos y disipativos.
Ademads, estan conformes con la directiva CEE/90/270
Decreto Ley N.626 ALL. VII.

El sistema de construccion de estas sillas es innovador,
por la utilizacién de tejidos, estructuras, ruedas y mate-
riales especiales.

CARACTERISTICAS

e Altura regulable.

e Dotadas de amortiguacion para la absorcion del impac-
to al sentarse.

e Ruedas autofrenantes con disipadores de carga electro-
estatica, provistas de las correspondientes certificaciones
para los materiales ignifugos y antiestaticos.

e Base de cinco rayos metalicos recubiertos de materiales
plasticos.

El recubrimiento de los asientos y respaldo puede ser
confecionado con tejido.

También se encuentran disponibles en una amplia gama
de versiones standard.

BASES
En todas las bases es posible poner tanto las ruedas
como las patas.

[ ...Base metalica - cromado - negro

H ...Base metalica recubierta en nylon

MOVIMIENTOS DE ELEVACION
@ ...Regulacion a gas de la altura del asiento con amor-
tiguacion de sentada

MOVIMIENTO DEL RESPALDO

< ...A hoja flexibile

@ .. A contacto permanente - se regula en la inclinacién
deseada

@ ..Oscilante

( Modelo 23 con piston recorrido de 48/62 cm.
TIPO COLOR

Antracita Rojo Azul Verde

Codigo Standard
Codigo Antiestatico

( Modelo 23 con piston recorrido de 70/84 cm.
TIPO COLOR
Antracita Rojo Azul Verde
Codigo Standard

Codigo Antiestatico

(ART.

2
25
23
40

i

80

B C D E CARACTERISTICAS KG

SGABELLI EN MADERA DE HAYA

Modelo 24 con piston recorrido de 42/52 cm
TIPO COLOR
Antracita Rojo Azul Verde

Codigo Standard
Codigo Antiestatico

Modelo 24 con piston recorrido de 70/84 cm
TIPO COLOR
Antracita Rojo Azul Verde

Codigo Standard
Codigo Antiestatico

Modelo 25 con piston recorrido de 42/52 cm.
TIPO COLOR
Antracita Rojo Azul Verde

Codigo Standard
Codigo Antiestatico

Modelo 25 con piston recorrido de 70/84 cm.
TIPO COLOR
Antracita Rojo Azul Verde

Codigo Standard
Codigo Antiestatico

TIPO COLOR

Antracita Rojo Azul

Articulo 40 Standard

TIPO COLOR
Antracita Rojo Azul

Articulo 40 Standard

MODELO cODIGO

Modelo 80
Modelo 81

pancos de trabajo




tapetes disipativos Y conductivos tapetes disipativos y conductivos para suelos

TAPE ISIPATIVO ANTIESTATICO EN GOMA CON DOBLE CAPA P BANCOS O PUESTOS DE TRABAJO E DISIPATIVO “GRANITO” PARA SUELO E

El tapete de banco estatico-disipativo asegura MEDIDAS COLOR AZUL  COLOR GRIS El tapete disipativo “granito” puede ser utiliza-
optimas caracteristicas disipativas y de larga do en cualquier tipo de suelo. Permite ser
duraciéon. Es aconsejado particularmente para 1,20x10 m Q1TD0113002 Q1TD0143002 pegado directamente sobre el suelo con un
areas de trabajo y montaje de componentes 0,60x0,90 m  Q1TD0110002 Q1TD0140002 adhesivo convencional o puede utilizarse la
sensibles a cargas ESD y areas de test. 0,60x1,20 m  Q1TD0110003 Q1TD0140003 cinta de cobre (como la de la foto de la dere-

cha). Para ello ver el kit de test y toma de tierra.
El tapete, con un espesor de 2’5 mm, esta dis-
ponible en rollos de 1,90x10 m en color gris
oscuro.

Referencia: Q1TD1320002

Es muy resistente al corte, al calor (incluso de
soldadura) y a los agentes quimicos.
Compuesto de una capa superior estatica-disi-
pativa y una capa inferior conductiva negra. El
tapete puede estar provisto de clips de engan-
che para la cuerda ya montada.

NOVEDAD 2012: Tapete para suelo ESD de doble capa, en rollo de goma color gris, de 1,40x10 m. Muy econémico.

TAPETE DISITPATIVO EN VINILO MONOCAPA TAPETE ADHESIVO DISIPATIVO PARA ESTANTERIASY CARROS

El tapete en vinilo monocapa es apto para MEDIDAS COLOR AZUL COLOR BEIGE Las estanterias y carros a menudo tienen estante o al carro. El tapete puede ser dota-
todas las aplicaciones ESD y en particular para que ser cubiertos con tapetes disipativos do de botones para la correcta conexion a
la puesta a tierra de carros y estanterias. 0,60x12,2 m P10970 P10980 porque son aisladores o muy conductivos tierra.

Presenta buena capacidad disipativa y es acon- 0,76x12,2 m P10972 P10982 (metal). El tapete es disipativo para asegurar

sejado por su bajo precio. Disponible en rollos 0,90x30,5 m P10974 P01984 una correcta conexion a tierra.

de distintas dimensiones o bien en tapetes cor- 1,20x30,5 m P10975 P10985 Ademas, este tapete tiene un adhesivo en la

base para poder pegarlo directamente al

tados a medida teniendo en cuenta la anchura
estandar de los rollos. El tapete cortado a
medida puede estar provisto de clips de
enganche para la cuerda ya montada. TAPETE DISIPATIVO EL7 PARA SUELOS

El tapete disipativo EL7 puede utilizarse en
cualquier tipo de suelo para zonas ESD.
Permite ser pegado directamente sobre el
suelo con un adhesivo convencional o puede

J

LAMINADO DISIPATIVO DE BANCO PAVIMENTO “MICASTAT”

El laminado “MICASTAT"” presenta un espesor MEDIDAS COLOR BEIGE COLOR GRIS utilizarse la cinta de cobre. Para ello ver el kit

inferior respecto al laminado FRP y esta dispo- de test y toma de tierra. El tapete, con un espe-

nible en rollos. Tal caracteristica permite utili- 0,76x3,05 m P15000 P15060 sor de 2 mm, esta disponible en rollos de 2x20

zarlo para crear pasarelas de seccion a seccion 0,90x3,05 m P15006 P15066 m en color gris oscuro. Referencia: Q1TD0143003
o para lineas de montaje. 1,20x3,06 m Q1TD0520005 Q1TD0510008

Es muy resistente al corte, al calor (incluso de 1,62x3,06 m Q1TD0520004 Q1TD0510006
soldadura) y agentes quimicos. Esta fabricado
con un material multicapas, con una capa con-
ductiva y una disipativa, que asegura una
balanceada y eficaz disipacion de la descarga.

TAPETE CONDUCTIVO DOBLE CAPA PARA SUELOS ESD

El tapete conductivo de doble capa esta dispo-
nible en rollos de 1,22x12 m o en baldosas de
61x61 cm. El tapete tiene un espesor de 2 mm.
Disponible en varios colores: azul claro, azul

TAPETE CONDUCTIVO DE BANCOY PAVIMENTO EN GOMA SINTETICA oscuro, gris claro o beige.

El tapete de goma y conductiva negra es
aconsejado en el caso de ser necesaria una
rapida disipacion de la carga.

Puede ser utilizado como tapete de banco o
pavimento.

El tapete esta disponible en rollos de 1x10 m
y en rollos de 0,6x10 m, en colores gris o
negro.

DETERGENTE ANTIESTATICO PARATAPETES

Este detergente es un 6ptimo producto de descargas electroestaticas.

limpieza para alfombras de banco y de pavi- Esta disponible en spray de 1 litro y 10 litros.
mento. Su utilizacién permite la creaciéon de

una patina antiestatica sobre la superficie de

aplicacion, que minimiza la generacion de

KIT PARA LA ASISTENCIATECNICA

El kit de asistencia técnica es solicitado en el protegidos.
caso de ser necesaria la creacion de un area Para conseguir una buena puesta a tierra del _ §
protegida ESD mientras se desarrollan asis-  kit, es necesario conectar la pinza de cocodri- CARTELES DE SENALIZACION ESD
tencias o reparaciones sobre el campo. lo de la cuerda a la estructura metdlica del
El tapete incluido en el kit es en vinilo azul  instrumento a reparar o a un punto apropia- Los carteles indican la observacion de las MEDIDAS REFERENCIA ATTENZIONE
claro con el retro negro. El tapete estad pro- do para la puesta a tierra. Cada kit incluye oportunas precauciones sobre todo en el ves- AREA ESD
visto de dos bolsillos para transportar las tar- una cuerda de puesta a tierra con la pinza de tuario y en la manipulacion. 100x250 mm P36104 PROTETTA
jetas a reparar u otros objetos que deban ser cocodrilo y un brazalete regulable. La senal relativa a la estacion de trabajo ESD 430x560 mm P36100E
se encuentra normalmente puesto mas arriba m_ﬁm
de la misma, mientras que el relativo al area se A m mﬁ%
i ELECTROSTATIC
coloca normalmente en la entrada del mismo. ‘zlt\mm JR——
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sistema de

TOMA DE TIERRA PARATAPETES

puesta a tierra

El cordon de puesta a tierra KW KF 056 es lo estandar para todos los tapetes de
banco, y estd dotado en una extremidad de dos conectores bananas para el
enganche de los brazaletes y un clip hembra de 10 mm para el tapete.

En esta extremidad hay insertada una resistencia de 1 MQ.

En el otro extremo presenta una terminacion en anillo.

También se encuentran disponibles los cordones que sirven para conectar dos
tapetes. Este sistema es util cuando el tapete viene utilizado para cubrir estantes
o carros, para evitar llevar a tierra individualmente cada tapete.

El corddn tiene dos clips hembra de 10 mm, no tiene resistencia, y esta disponi-
ble en 15 6 70 cm de largo.

Referencia: KWKF056

PUNTOS COMUNES DE PUESTA ATIERRAY CONEXION ENTRE TAPETES

Los puntos comunes de puesta a tierra son utilizados para
conectar en un unico punto la munequera, el cordén del
tapete de mesa y el cordon del tapete de pavimento.

De este modo, todos los elementos del EPA (ESD
Protected Area) son llevados al mismo potencial eléctrico.
El EBP estd conectado al punto de conexién a masa (EF-
Earth Facility) y de éste a la tierra de la instalacion. Para
cada EPA se pueden utilizar diversos EBP pero tiene que
haber un solo punto de conexion a masa (EF).

Se encuentran disponibles 3 modelos de puntos comunes
de puesta a tierra.

Estos productos estdn predispuestos para el conector
banana de la munhequera y la terminacion de anillo de los
cordones de los tapetes. También estan disponibles a pedi-
do otros tipos de conexiones (clip macho de 4 - 8 - 10
Mm.). Para cada conexion individual del EBP viene una
resistencia de 1TMQ, mientras no tiene que haber ninguna
resistencia entre el punto de conexién a masa vy la tierra de
la instalacion.

Referencias: Q1ST010028 y Q1ST0011018

Ejemplos de cone-
xionado.

muﬁegueras

MUNEQUERA AJU BLE

Munequera ajustable con superficie
de acero inoxidable antialérgico
(munequera + cordon + clip), de color
azul y snap de 4 o 10 mm.

MUNEQUERA METALICA

Es la muhequera mas resistente aunque sea utilizada en presencia de sustancias
quimicas. A diferencia de las munequeras de tejido, este sistema puede ser uti-
lizado en la sala blanca.
La munequera esta provista de cable espiral para la puesta a tierra con termina-
cién a conexién banana.

MUNEQUERA PARA USO OCASIONAL

para tapetes

- =

. s

=

sistema de puesta a tierra para tapetes

TOMA DE TIERRA PARATAPETES SU

El cordon de puesta a tierra P13250 es lo estandar en dotacion a todos los tape-
tes de pavimento.

En una extremidad esta dotada de un clip macho de 10 mm para la conexién al
tapete. En la otra presenta una terminacion en anillo. El cordon mide 4,6 m de
largo y puede ser con o sin resistencia de 1TMQ.

BOTONES DE PUESTA ATIERRA PARATAPETESY HERRAMIENTAS DE FIJACION

El kit de conexién P 12000 incluye un kit de ensamblaje completo para clip hem-
bra y macho de 10 mm individual y el instrumento que sirve para fijar en los
tapetes ESD.

Es necesario comprar la Referencia Q1ST0210001 (tool de fijacién de snaps).

ADAPTADORES VARIOS

El adaptador P 12150 permite la conversién de un clip macho/hembra de 10 mm
de un tapete a un banana jack para insertar en la munequera.

El codigo P 12135 esta impreso en el terminal banana del cable de la muneque-
ra. Este permite la fijacion del mismo a instrumentos o a tomas de tierra.

sillas conductivas

SILLAY CUBRESILLA CONDUCTIVA

Las sillas conductivas estan realizadas en haya multicapas, con estructuras de
acero cromado. Todos los modelos tienen el asiento y el respaldo recubierto de
tejido conductivo. La base tiene 5 pies en acero cromado como la estructura. El
respaldo esta disponible tanto fijo como basculante con altura regulable.

Las sillas estan disponibles con altura regulable a gas. Los accesorios disponi-
bles son: apoya-pie regulable, kit de 5 ruedas conductivas y brazaletes de plas-
tico conductivos.

Los cubre asientos y cubre-respaldos son una econdmica y util alternativa cuando
no se quiera comprar una silla nueva, pero se desee hacer conductiva una silla ya
existente aislada eléctricamente.

Son facilmente adaptables, gracias al practico sistema de fijacion elastica. Estos
estan provistos de un clip de 10 mm para la conexion del cubre-respaldo y el
cubre-asiento y la puesta a tierra del cubre-asiento.

La munequera para uso ocasional
representa la solucion mas econémi-
ca para que los técnicos de asistencia
y visitadores estén conectados a tierra
adecuadamente cuando frecuentan

areas EPA.

Esta fabricada en una Unica banda de
PVC conductiva.

La banda esta provista de una pinza
de cocodrilo para la puesta a tierra.

material esd para areas de trabajo
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cepillos conductivos

CEPILLOS ESD

Los cepillos y pinceles conductivos son un instrumento eficaz para la limpieza
de placas, componentes y aparatos al externo pero sobre todo al interno de un
area EPA, donde ningun utensilio aislante puede ser utilizado. Estos productos
evitan la generacion de cargas electroestaticas.

Los cepillos y pinceles ESD tienen la empunadura en polipropileno conductivo
y pelos conductivos compuestos de 40% polipropileno, 45% poliamida y 15%
fibra conductiva.

A-Cepillo con asa 85x20x53 mm
B-Cepillo 144x50x11 mm
C-Cepillo 110x25x6 mm
D-Cepillo 100x12x6 mm
E-Cepillo 140x30x11 mm
F-Cepillo 148x70x11 mm
G-Cepillo 123x37x6 mm
H-Cepillo 105x18x6 mm
I-Cepillo 62x7 mm

J-Cepillo 133x50x6 mm

ropa esd

BATA DISIPATIVA POLO ESTATICO DISIPATIVO

Polo estatico disipativo de manga corta con dos botones
y bolsillo con simbolos ESD. Composicién: 96% algodon
y 4% fibra conductiva.

eTallas S-M-L-XL-XXL-XXXL.

e El color estandar es el azul, pero también esta disponi-
ble en blanco.

e Duracion de las propiedades ESD hasta después de 50
lavados.

Bata estatica disipativa Unisex disponible en dos composi-
ciones: A) 52% poliester, 44% algodon, 4% fibra conducti-
va; Peso: 125 g/mq. B) 96% algodon, 4% fibra conductiva.
Peso: 130 g/mq.

eTallas S-M-L-XL-XXL / Blanco o Azul.

¢ Propiedades ESD hasta después de 50 lavados.

POLO DISIPATIVO MANGA CORTA/ LARGA CAMISETA DISIPATIVA

Camiseta disipativa de manga corta con simbolo ESD.
Composicion: 96% algoddn y 4% fibra conductiva.
eTallas XS-S-M-L-XL-XXL.

e Color gris claro.

e Duracion de las propiedades ESD hasta después de 50
lavados.

Polo estatico disipativo disponible en manga larga o
manga corta, con dos botones y bolsillo con simbolos
ESD. Composicidon: 96% algodon y 4% fibra conductiva.
eTallas S-M-L-XL-XXL-XXXL.

e Color gris claro, peso 155 gr/mqg (manga corta).

material esd

taloneras y zapatos

ZUECO ESTATICO DISIPATIVO ABI

Nuevos zuecos con funda de cuero
forrada con tejido antibacterias. Suela
en poliuretano estatica disipativa lige-
ra, flexible y con excelente agarre

para no patinar.

La plantilla es anatémica.

Disponible en las tallas 34-46 y en
color blanco.

ZUECO ESTATICO DISIPATIVO CERRADO

Nuevos zuecos cerrados con doble
cintura de regulacion superior y poste-
rior con funda de cuero forrada con
tejido antibacterias. Suela en poliure-
tano estatica disipativa ligera, flexible

y con excelente agarre para no patinar.
La plantilla es anatomica.

Disponible en las tallas 34-46 y en
color blanco.

SANDALIA ESTATICA DISIPATIVA “UNIVERSAL

Nuevas sandalias “universales” con
funda en poliuretano microporoso y
transpirante, forrada internamente en
algodén y poliuretano. Estas sanda-
lias tienen el cinturdén elastico extrai-
ble, permitiendo al que lo endosa ele-
gir la configuracion preferida, como

ZAPATO ESTATICO DISIPATIVO

Nuevos zapatos sin cordones con
funda en poliuretano microporoso y
transpirante, forrada internamente en
algodoén y poliuretano. Plantilla inter-
na antibacterias, extraibles y lavables

sandalia o como Zueco abierto.
Plantilla interna antibacteria extraible
y lavable a 30°. La suela es en poliure-
tano estatico disipativo, ligera, flexi-
ble y con excelente agarre para no
patinar. Disponible en las tallas 35-47
y en color blanco o negro.

a 30° Suela en poliuretano estatico
disipativo, ligera, flexible y con exce-
lente agarre para no patinar.
Disponible en las tallas 35-47 y en
color blanco o negro.

ZAPATO ESTATICO DISIPATIVO CON CORDONES

Nuevo zapato cerrado con funda en
poliuretano microporoso y transpiran-
te, forrada internamente con algodon
y poliuretano. Plantilla interna anti-
bacteria, extraible y lavable a 30°.

Suela en poliuretano estatico disipati-
vo, ligera, flexible y con excelente
agarre para no patinar.
Disponible en las tallas 35-47, y en
color blanco y el negro.

TALONERA DISIPATIVA MUJER / HOMBRE

Resistencia: 106 - 107 ohm.
Talonera conductiva ajustable con
velcro para uso en suelo disipativo.

TALONERA DE USARY TIRAR

Resistencia: 104 - 106 ohm.
Bolsa de 100 unidades.
Talonera conductiva desechable de

30 cm de largo.
Uno de sus extremos es autoadhesi-
Vo para unir a la base del calzado.

material esd
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ESPONPCONDUC1'I/A EN POL¥ETANOY EPMAS CONDUCTIVAS EN POLIETILENO

ESPONJA CONDUCTIVA EN POLIURETANO

La esponja de poliuretano a celdas abiertas es conductiva
gracias al polvo de carbono. La esponja no es corrosiva y
no presenta rastros de contaminacion para el contacto con
oro, plata y cobre a 70° C. Se encuentra disponible en baja
y alta densidad. La esponja de baja densidad permite una
eficaz proteccion a los golpes y en general a cualquier shock
fisico. El modelo de alta densidad es aconsejado en caso de
insercion mecanica de los pines. Esta disponible en folios
estandar de 1x1 m, en rollos o en cortes no estandar.

ESPUMAS CONDUCTIVAS EN POLIETILENO

La espuma en polietileno a celdas cerradas es conductiva
gracias al polvo de carbono. No presenta rastros de conta-
minacion para el contacto con oro, plata y cobre a 70° C.
Es termoformable y termosellable. Esta disponible en
folios estandar, en pano o en rollo.

ESPONJA ANTIESTATICA EN POLIURETANO Y ESPUMA ANTIESTATICA EN POLIETILENO

ESPONJA ANTIESTATICA EN POLIURETANO

La esponja en poliuretano antiestatico rosa esta privado
de Amina. Estd fabricada en material blando, presenta
baja corrosividad y es indicada para la proteccién contra
choques y shock mecanicos.

Esta disponible en folios estandar de 1x1 metro y en blo-
ques lisos o protuberantes. También se encuentran dispo-
nibles espesores y dimensiones fuera de lo estandar.

ESPUMA ANTIESTATICA EN POLIETILENO

La espuma esta fabricada en polietileno antiestatico rosa
y estd privado de CFC. La espuma es termoformable y esta
disponible en folios estandar de 1x1 metro, en bloques o
rollos. Bajo pedido se encuentra disponible en espesores,
dimensiones no estandar y diversas densidades.

roductos varios para embalaje y proteccion

FILM TERMOFORMABLE EN POLIESTIRENO CONDUCTI

El material en poliestireno conductivo es facilmente ter-
moformable y es utilizado principalmente para la produc-
cion de bandejas y otros tipos de embalaje para compo-
nentes o placas. El producto esta disponible en rollos de
250 a 1.100 Mm. de ancho y 0,5 a 2 mm. de espesor. El
pedido minimo es de 500 Kg para cada ancho y espesor.

herramientas - novedad

ETIQUETAS PARA UNION DE BOBINAS SMD

material esd para areas de trabajo/para trabajadores

CRIMPADORA PARA UNION DE ETIQUETAS

productos varios

UBRE-DEDO

CUBRE-DEDO ANTIESTATICO:

Estos productos estan fabricados con latex natural anties-
tatico. Son compatibles para la utilizacion en clean room
classe 100.

1.440 cubre-dedos / caja.

CUBRE-DEDO ESTATICO
DISIPATIVO:

Estos productos estan fabri-
cados con latex natural disi-
pativo. Aseguran oOptima
proteccién ESD y excelente
sensibilidad al tacto.

720 cubre-dedos / caja.

GUANTES ANTIESTATICOS

Idéneos para la manipulacion de las partes sensibles y
delicadas de instrumentos electronicos, tarjetas o compo-
nentes electrénicos. Aconsejado también para reparacio-
nes en electronica, telecomunicaciones, procesos 6pticos
y fotograficos, y procesos de laboratorio.

Fabricados en material antiestatico, PVC y PU con resis-
tencia 105-109.

Tallas disponibles: S-M-L-XL

G1001:
Anti-static gloves

G1002:
Anti-static spot
gluing gloves

G1001 G1002
PORTADOCUMENTOS DE MESA DISIPATIVOS

El portadocumentos de mesa disipativo es utilizado para
alojar toda la documentacion técnica que es necesaria a lo
largo de la produccion.

Este producto se puede apilar y esta disponible en color
amarillo o azul con la estampa en negro del simbolo ESD.

Las fundas porta documen-
tos son fabricadas en polie-
tileno antiestatico. Estan
disponibles en formato Ad y
A3, con el simbolo ESD
estampado.

100 fundas / caja

GUANTE ANTIESTATICO EN VINILO

Los guantes antiestaticos en vinilo desechables protegen
contra la generacion de cargas ESD. Pueden ser usados en
la sala blanca clase 100.
100 guantes / caja.

CINTA ADHESIVA PARA DELIMITAR AREAS EPA

Este producto se utiliza para
delimitar y senalar areas I—
EPA (ESD Protected Area). :
La cinta adhesiva es de PVC
y puede ser aplicada sin
problemas sobre el pavi-
mento. Las dimensiones
son 50 mm x 66 metros de %
largo. El color de fondo es -2 y
amarillo con la simbologia

ESD escrita en negro.

Referencia: Q1PV0200002

PORTADOCUMENTOS ANTIESTATICOS

El portadocumentos anties-
tatico debe ser utilizado en
todas las areas EPA cuando
no se puedan introducir
productos aislantes o que
se cargan electroestatica-
mente.

El portadocumentos puede
ser provisto para fundas en
formato A4 como en A3, y
esta disponible con dos o
cuatro anillos de distintas
medidas.

BAYETA PARA LIMPIAR EN ALGODON ANTIESTATICO

Esta bayeta estd fabricada
con algodon 100% vy fibra
natural antiestatica.
Confeccion: 300 bayetas en
bolsa termosellada.

material esd para trabajadores
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bolsas

BOLSAY ROLLOTUBULAR ANTIESTATICO

El material en polietileno rosa
es reciclable y antiestatico
gracias a la anadidura de adi-
tivos totalmente privo de
AMINA. El material esta dis-
ponible en sobres y rollos
tubulares con un espesor de
75/90p vy es termosellable.
100 bolsas / caja.

El tubular es de 500 metros de
largo y diversos anchos.

BOLSA ANTIESTATICA CON BOLAS DE AIRE

76 x 127 mm 127 x 203 mm 152 x 690 mm
80 x 690 mm 127 x 254 mm 203 x 203 mm
102 x 152 mm 152 x 152 mm 203 x 254 mm
102 x 254 mm 152 x 203 mm 203 x 305 mm
102 x 700 mm 152 x 254 mm 203 x 406 mm

152 x 305 mm 230 x 305 mm

Bolsa de polietileno rosa antiestatica a bolas con un didmetro de 10 mm. y un espesor de 3mm. Se utiliza para el embala-
je secundario de productos ESD y sobre todo cuando se necesita proteccion mecanica del contenido.
También se encuentra disponible con un lado mas largo que el otro para poder replegarlo y obtener una cerradura mas

segura. Otras dimensiones a peticion.

/ROLLOS 0,560 x 200 m A

1x200 m
120 x 120 mm
130 x 185 mm
180 x 235 mm
160 x 200 mm
230 x 320 mm
250 x 350 mm
300 x 350 mm
\_ 485 x 560 mm

BOLSAS

FILM CON BOLAS DE AIRE ANTIESTATICO

Material en polietileno anties-
tatico rosa con bolas. Esta dis-
ponible con una altura de 0,5
a 1 metro y con un largo de
200 metros. Se pueden adqui-
rir otras dimensiones sobre
pedido.

BOLSA DRY PACK-EMI/RF

Las bolsas dry pack estdn constituidas con un material
barrera para proteger los dispositivos de la humedad.
Ademas, estan compuestas de sales deshidratantes e indi-
cadores de humedad, que son componentes fundamenta-
les para un embalaje completo dry-pack.

Las bolsas dry-pack estan disponibles en medidas estan-
dar y dos diferentes tipologias.

La primera estd constituida por un estrato externo de
poliéster estatico-disipativo
en folio intermedio aluminado
y un estrato interno en polieti-
leno antiestatico, y constituye
una soluciéon eficaz y econé-
mica respecto a la tradicional
bolsa con estrato externo de
Tyvek disipativo todavia dis-
ponible bajo pedido.

SILICA GEL E INDICADORES DE HUMEDAD

Un embalaje completo antihumedad necesita, aparte del
sobre dry-pack, la utilizaciéon de sales deshidratantes e
indicadores de humedad. Las sales deshidratantes son
suministradas en gel o arcilla (bentonita).

El gel y la arcilla pueden ser confeccionados en sobres de
papel politenato o tywek, segun las exigencias de absor-
cion y de limpieza requeridos.

Los materiales utilizados estan conformes con la normati-
va DIN 55473 y MIL D-3464-E. Los indicadores de humedad
estan disponibles en versiones a 3 indicadores (5%-10%-
15%), o 6 indicadores (10%-20%-30%-40%-50%-60%).
Botes de 100 a 200 unidades respectivamente.

material esd para trabajadores

bolsas

BOLSA SHIELDING “METAL IN”

La bolsa shielding “Metal In” presenta el estrato metalico
inserido entre el estrato interno de polietileno antiestatico
y el externo en poliéster.

El modelo “Metal In” ofrece mayor transparencia para el
reconocimiento del contenido respecto al “Metal Out” Se
encuentra disponible en version estandar o con cerradura
con zip. La bolsa estd conforme con la normativa MIL-B-
81705 C.

100 bolsas / caja.

BOLSAY ROLLOTUBULAR CONDUCTIVO

El material en polietileno negro conductivo puede ser
suministrado en sobres o rollos tubulares. La bolsa esta
fabricada con polietileno conductivo de un espesor de 75p
con la estampa en amarillo del simbolo ESD. El material
es termo-sellable y tiene éptima capacidad de resistencia
al corte. Confeccién: 100 sobres.

El tubular estad disponible en 75 mm minimo de ancho y
500 mm maximo (a peticién hasta 800 mm) y 500 m de
largo. También esta disponible de 100 m de largo con un
incremento en el coste de aproximadamente un 15%.

DIMENSIONES BOLSAS

ESTANDAR CON CIERRE MEDIDAS h
P 30010 P 30100 76 x 127
P 30015 P 30105 102 x 152
Q3BU0200011 — 102 x 660
P 30020 Q3BU0210006 102 x 762
P 30025 P 30110 127 x 203
Q3BU0200020 Q3BU0210008 152 x 203
P 30030 P 30115 152 x 254
Q3BU0200010 = 152 x 660
P 30035 Q3BU0210010 152 x 762
Q3BU0200062 P 30120 203 x 254
P 30045 P 30125 203 x 305
P 30050 P 30130 254 x 305
P 30055 P 30135 254 x 356
P 30060 P 30140 254 x 610
Q3BU0200046 Q3BU0210015 280 x 381
Q3BU0200063 P 30145 305 x 406
P 30075 P 30150 305 x 457
Q3BU0200064 — 356 x 457
P 30080 P 30155 381 x 457
P 30085 P 30160 457 x 457
P 30090 P 30165 457 x 610
\_ Q3BU0200065 = 610 x 810 )
DIMENSIONES BOLSAS CONDUCTIVAS
' . ] . )
CODIGO TAMANO mm CODIGO TAMANO mm
V 51001 70 x 100 V 51014 250 x 610
V 51002 100 x 100 V 51015 275 x 380
V 51003 100 x 150 V 51016 300 x 300
V 51004 100 x 300 V 51017 300 x 350
V 51005 100 x 610 V 51018 300 x 400
V 51006 125 x 200 V 51019 300 x 450
V 51007 150 x 200 V 51020 350 x 400
V 51008 150 x 250 V 51021 400 x 450
V 51009 200 x 200 V 51022 400 x 610
V 51010 200 x 250 V 51023 450 x 450
V 5101 200 x 300 V 51024 450 x 610
V 51012 250 x 300 V 51025 130 x 650
V 51013 250 x 350 V 51026 200 x 220
= J
DIMENSIONES ROLLOS DETUBO
' ] )
CODIGO ANCHO mm CODIGO ANCHO mm
V 51050 75 V 51056 300
V 51051 100 V 51057 350
V 51052 125 V 51058 400
V 51053 150 V 51059 450
V 51054 200 V 51060 500
\_ V 51055 250 )

material esd para embalajes, almacenamiento y transporte
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CARRO PARA CONTENED

CARRO CONDUCTIVO LIGERO PORTA CONTENEDORES

El carro conductivo ligero tiene la misma funcién del
carro Q3C00400006 pero tiene una estructura mas peque-
na y de menor capacidad. Este carro tiene en ambos
montantes una asa que facilita la movilidad del carro.

transeoorte

RES CONDUCT

S

Se utilizan para trasladar los contenedores apilables con-
ductivos. Disponibles 2 tipos de carros estandar.

El carro mas grande tiene 5 estantes inclinables de
800x600 mm, que permiten a cada uno el transporte de
N.2 contenedores de 600x400 mm o N.4 de 400x300 mm.
El mas pequeno tiene 5 estantes inclinables de 610x410
mm, que permiten a cada uno el transporte de N.1 conte-
nedores de 600x400 mm o N.2 de 400x300 mm.

Los estantes pueden ser regulados en altura sobre dos
montantes agujereados. La configuracion estandar de
ambos modelos comprende: un armazon de acero, 4 rue-

das antiestaticas, 5 estantes inclinables y con altura regu-

lable y 2 montantes laterales agujereados con asa.

CARRO CONDUCTIVO ESTANTE INDIVIDUAL / ESTANTE DOBLE

Este carro tiene sb6lo un estante

de 610x410 mm. y sirve para

trasladar los contenedores con-

ductivos apilables.

Puede transportar contenedo- 6
res de 600x400 y 400x300 mm. )
Esta fabricado en acero y dota-

do de 4 ruedas ESD.

CARRO CONDUCTIVO INDIVIDUAL CON ASA

Este carro tiene sélo un estante de 610x410 mm. y sirve
para trasladar los contenedores conductivos apilables.
Esta dotado de una asa de 90 cm. de altura para una
manipulacién mas facil. Puede transportar contenedores
de 600x400 y 400x300 mm. Esta fabricado en acero y
dotado de 4 ruedas ESD.

CONTENEDORES CONDUCTIVOS APILABLES

El transporte y almacenamiento de dispositivos sensibles
representa un aspecto fundamental para un completo
sistema de proteccion ESD. Los contenedores conducti-
vos, modulares y apilables nos permiten resolver estas
exigencias.

Los contenedores, como sus tapas, estan fabricados con
polipropileno conductivo. El sistema de cerradura hermé-
tica permite, ademas de un largo periodo de almacena-
miento del contenido, la creacién de la Jaula de Faraday.
Los valores de resistencia
superficial y de volumen son
constantes en cada punto del
contenedor.

Otro importante uso del con-
tenedor es la posibilidad de
insertar estantes portaplacas
o divisores conductivos de
polipropileno, para dividirlo
internamente en areas
homogéneas.

Este carro tiene dos estantes
de 610x410 mm regulables

en altura.

Esta dotado de un asa late-
ral y 4 ruedas ESD.

DIMENSIONES CAJAS CONDUCTIVAS

4 )

cODIGO CAPACIDAD  DIMENSIONES  DIMENSIONES
| EXT. INT.

Q3C00110007 10 400 x 300 x 120 355 x 255 x 115
Q3C00110018 14 400 x 300 x 170 355 x 255 x 165
Q3C00110006 20 400 x 300 x 220 355 x 255 x 215
Q3C00110010 31 400 x 300 x 320 355 x 255 x 315
Q3C00110008 15 600 x 400 x 75 555 x 355 x 70
Q3C00110019 24 600 x 400 x 120 555 x 355 x 115
Q3C001100M 33 600 x 400 x 150 555 x 355 x 145
Q3C00110020 34 600 x 400 x 170 555 x 355 x 165
Q3C00110002 42 600 x 400 x 220 555 x 355 x 215
Q3C00110005 50 600 x 400 x 236 555 x 355 x 231
Q3C00110012 55 600 x 400 x 280 555 x 355 x 275

@3C00110013 70 600 x 400 x 340 555 x 355 x 335]

DIMENSIONES TAPAS CONDUCTIVAS

cODIGO

Q3C00120005
Q3C00120006

TAMANO mm?2

400 x 300
600 x 400

material esd para embalajes, almacenamiento y transporte
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CARRO CONDUCTIVO

Los carros estan fabricados con acero galvanizado. Se uti-
lizan para el transporte de los contenedores conductivos.
Los carros estadn dotados de 4 ruedas ESD (didametro 7,5
cm) y tienen una capacidad de hasta 200 Kg. para la ver-
sion de 600X400 mm. y hasta 300 Kg. para la de
800X600 mm.

CARRO CONDUCTIVO PORTA CONTENED

Este carro es un pequeno almacén movil, que se utiliza
para mover las cajas de una seccion a otra. Los contene-
dores se pueden colocar en ambos lados de las guias
porta cajas de diversas capacidades y alturas regulables.
La configuracion estdndar comprende: un armazén de
acero, 4 ruedas antiestéaticas, un estante 1150x520, 2 mon-
tantes laterales de los cuales uno con tirador y una cerra-
dura montada sobre la extremidad superior.

Los contenedores y las guias porta contenedores hay que
ordenarlas aparte porque se puede modificar en cualquier
momento la disposicion, el nimero y el tipo de caja.

En la configuracién estandar los contenedores insertables
son los Q3C00400001 y 2.

pick up manual para componentes electronicos
AC |

PICK UP PEN-

Es un fiable pick up a vacio manual y sin bateria para
mover componentes sensibles a cargas electroestaticas.
La estructura es en aleacion de
aluminio-plata provisto de un alo-
jamiento para sondas y de vento-
sas en goma estatica-disipativa. El
vacio estd asegurado por la pre-
sién y la liberacién del relativo pul-
sante.

Estad provisto de un kit con 4 son-
das y sus relativas ventosas.

PICK UP JUNIOR PEN-VAC

Es un excelente pick up a vacio manual y sin bateria para
mover componentes no sensibles
a cargas electrostaticas.

Su estructura es de aluminio y
ventosa de silicona resistente a
altas temperaturas. El vacio esta
asegurado por la presiéon y la libe-
racion del relativo pulsante.

Estad provisto de un kit con 4 son-
das y sus relativas ventosas.

CK UP PRO-SERIES PEN-VAC

Se diferencia de la serie PEN-VAC solo por la estructura en
plastico gris desprovisto de alojamiento para sondas y
ventosas.

Esta provisto de un kit con 4 son-
das y sus relativas ventosas.

PICK UP HANDI-VAC

Es el pick up mas econémico de la serie PEN-VAC. Su
estructura es blanda con camara
de aire de goma negra estatica-
disipativa para la aspiracion del
componente.

Estad provisto de un kit con 4 son-
das y sus relativas ventosas.

material esd para embalajes, almacenamiento y transporte
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LIJA CONDUCTIVA PORTAPLACAS CONDUC

Las valijas conductivas estan hechas en polipropileno y
estan dotadas de manijas para una cobmoda manipula-
cion. Las tapas conductivas con cerradura automatica
estan incluidas en el precio.

El porta placas conductivo constituye un sistema modu-
lar para transportar y almacenar placas electronicas
ensambladas y no ensambladas. Estan formadas de
paredes en polipropileno conductivo inserido en guias de
aluminio. Los estantes pueden alojar circuitos con
dimensiones desde 37 mm. a 530 mm.

Las paredes, de profundidad de 2 a 3 mm., estan fijadas
a la guia de aluminio por medio de un tornillo y su posi-
cidon puede ser regulada a lo largo de toda la guia.

Las paredes estan disponibles en versiones centrales y
laterales dependiendo de que el atornillado sea en
ambos o en un solo lado. Los estantes son modulares a
los contenedores conductivos, pero pueden ser utilizados
también individualmente. Estan disponibles suplementos
salva-placas amarillos.

CONTENEDORES PARA COMPONENTES

Estos contenedores para componentes estan fabricados
con polipropileno conductivo. Se utilizan especialmente
en la estacion de montaje para alojar componentes sen-
sibles a descargas electrostaticas.

Los contenedores son apilables y estan fornidos de
porta-etiqueta.

DIVISORES PARA CONTENEDORES CONDUCTIVOS

Estos tipos de divisores estan fabricados en polipropile-
no conductivo de 3 mm. de espesor. Son utilizados cuan-
do se quiere dividir el contenedor conductivo en celdas
del mismo tamano. Los divisores permiten mayor flexibi-
lidad de almacenamiento.

Se pueden crear facilmente celdas de distintos tamanos
extrayendo los divisores.

Las medidas estandar son tres y son compatibles con las
dimensiones internas del contenedor.

DIMENSIONES TAPAS CONDUCTIVAS

\
CcODIGO DIMENSIONES EXTERIORES
Q3C00400005 95 x 100 x 50
Q3C00400007 95 x 100 x 50 (con separador)
Q3C00400001 175 x 100 x 75
Q3C00400002 235 x 145 x 125
Q3C00400003 350 x 200 x 145
Q3C00400004 350 x 200 x 200
\_ Q3C00400008 500 x 300 x 200 )

BANDEJA PORTAPLACAS CONDUCTIVA - RACK FORMA L

Estas bandejas portaplacas estan realizadas con polipro-
pileno conductivo. Las bandejas portaplacas son siste-
mas alternativos a los estantes para el almacenamiento y
el transporte de las placas ensambladas o no. Se encuen-
tran disponibles en la versidon horizontal y angular.

cODIGO DIMENSIONES EXTERIORES

U66075 352 x 252 x 15 mm (Horizontal)

U66076 275 x 200 x 120 mm (Forma L)
Q3C0063002 268 x 355 x 128 (Forma L)
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CAJITAS PARA CHIPSY CAJONE

Estas cajitas porta-chips estan fabricadas en polipropile-
no conductivo. Se utilizan para contener los chips o dis-
positivos de pequenas dimensiones.

Las cajitas pueden ser almacenadas e inseridas en opo-
sitas cajoneras conductivas. También se encuentran dis-
ponibles cajitas en material no conductivo y varios
colores.

CINTA ANTIESTATICA AMARILLA PARA EMBALAJE

La utilizacion de las cintas tradicionales es una de las
causas mas frecuentes de generacién de cargas ESD.
Estas cintas son idoneas para ser utilizadas en areas EPA
(Esd Protective Area) por no generar fuertes descargas.
Esta cinta antiestatica genera cargas inferiores a los 250
Voltios. Las cintas estan impresas en amarillo con el sim-
bolo ESD y descripcion en negro, segun la normativa EN
61340-5-1. Son de papel ESD.

Rollo de 50 x 66 m
Referencia: Q3PV010002 - PVC

Rollo de 50 x 33 m - Papel ESD

CAJONERA CONDUCTIVA PARA COMPONENTES

Las cajoneras estan realizadas en polipropileno conducti-
vo y estan constituidas de una estructura externa y de
cajones extraibles. Se encuentran disponibles suplemen-
tos conductivos termo-formados de distintas dimensio-
nes para subdividir los cajones.

ESTUCHE CONDUCTIVO CON ESPONJA

Esta serie de estuches en polipropileno conductivo son
particularmente aptos para el almacenamiento y envio de
componentes o pequenas placas sensibles a cargas ESD.
Cada contenedor contiene una esponja en poliuretano
conductivo negro a alta densidad.

En la configuracién estandar, la esponja de poliuretano
tiene un espesor de 6 mm. Igualmente, la esponja esta
disponible de diversos espesores, de 3 a 25 mm., segun
la altura de la caja, tanto en baja como en alta densidad.

CINTA PARA EMBALAJE CON EL SIMBOLO ESD

Esta cinta adhesiva para embalaje debe ser usada solo
para embalaje secundario que no comprende un EPA.
Viene impresa en amarillo con el simbolo ESD y descrip-
ciéon en negro. La cinta advierte de que en el interior del
embalaje se encuentran componentes ESD. Es de PVC.

Rollo de 50 x 66 m
Referencia: Q3PV010003

CAJONERA CONDUCTIVAY PORTACAJONERA

La cajonera conductiva de esta serie se utiliza para alma-
cenar pequenos componentes. La principal caracteristica
de este producto es la solidez, ya que la estructura exter-
na es en acero, mientras los cajones son en polipropile-
no conductivo. Algunos tipos de cajones son divisibles
internamente con modulos
conductivos, otros estan dis-
ponibles con divisores trans-
versales internos.

Los porta-cajoneras rotatorios
permiten almacenar hasta 12
cajoneras en un minimo espa-
cio.

Cada cajonera y porta-cajone-
ra estd dotada de cable de
puesta a tierra. Todos los cajo-
nes estan provistos de etique-
tas.

material esd para embalajes, almacenamiento y transporte
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ONTENEDORESY DIVISORES DE CARTON CONDUCTIV

El carton conductivo puede ser una econdmica y practica
alternativa a los contenedores y a las cajas porta-compo-
nentes de plastico conductivo.

La caja puede ser entregada “plana” y montada so6lo cuan-
do hay que utilizarla, reduciendo los costes de transporte
y almacenamiento.

Se pueden realizar varias tipologias y medidas de conte-
nedores, desde la caja EUROPALLET a la caja a estuche
portacomponentes.

Otra utilizacion del carton
es la posibilidad de realizar
divisores y alvéolos con-
ductivos porta placas para
la subdivision interna de los
contenedores.

ETIQUETAS ESD

Las etiquetas ESD sirven para una correcta identificacion
cuando se manipulan componentes o placas sensibles a
electricidad estatica. Todas las etiquetas tienen el fondo
amarillo y en negro la inscripcion de precaucion.

Rollo 1,4x5 cm 1.000 unidades
Rollo 5x5 cm 500 unidades
Rollo 5x5 mm 10.000 unidades
(s6lo logo ESD)

MAQUINA DE VACIO PARA EMBALAJE ANTIHUMEDAD

ara embalale Egroteccién

CELO ANTIESTATICO PAR ALAJE

Las cintas adhesivas para el embalaje son una de las cau-
sas mas frecuentes de generaciones de cargas electroes-
taticas. Sobre todo en areas EPA (Esd Protected Area) es
necesario utilizar celo antiestatico que no genere cargas.
Estos 2 productos generan cargas inferiores a 250 Voltios.
Se encuentran disponibles en dos configuraciones: cinta
transparente sin el simbolo ESD y cinta marrén con sim-
bolo ESD en negro.

CINTA ANTIESTATICA DE KAPTON

La cinta antiestatica de Kapton se utiliza para proteger los
contactos durante la fase de soldadura a ola.

El producto no genera cargas en la aplicacién y en la fase
de pelado de la cinta.

La cinta antiestatica en Kapton resiste temperaturas de
hasta 260°C.

La maquina mas econdmica es la de aspiracion externa; la ventaja de esta maquina es la posibilidad de hacer el vacio en
bolsas de cualquier largo, pero su tiempo de aspiracion es mas largo y la presion sobre la barra de soldadura se realiza
manualmente.

Ademas, en esta maquina sélo se puede programar el tiempo de sellado y no el de vacio. El vacio depende del tamano de
la bolsa, pero no es regulable.

La segunda categoria de maquinas utilizan aspiracion de campana. Estas pueden ser de regulacion manual, con el opera-
dor que programa el tiempo de sellado, o bien a regulacion automatica, con una serie de programas preestablecidos que
regulan, ademas de otros parametros, el porcentaje de vacio necesario a través de un sensor de vacio; una vez estableci-
do el programa para el tipo de bolsa, la maquina trabaja sola, optimizando el tiempo.

La serie de maquinas a campana estan disponibles en 3 dimensiones, segun el tamahno necesario de las camaras de vacio
y de la barra para sellar. Todas las maquinas a campana tienen como opcional la posibilidad de emisidén de gas inerte.

material esd

sistemas de ionizacion

IONIZADOR A SUSPENSION

El ionizador de suspension a corriente continua P 4340 se
monta sobre el banco de trabajo permitiendo ahorrar
espacio y obteniendo la maxima neutralizacién de cargas
ESD en puntos localizados.

La emisién de iones es a dos velocidades. El instrumento
efectiia un control automatico del balance iénico; en caso
de balance defectuoso el operador es advertido por dos
alarmas, una acustica y una visual, que le permiten inter-
venir inmediatamente. Un diagrama a LED indica el
balance y la velocidad de emision.

Incluye certificado de conformidad y manual de instruc-
cion.

PISTOLA IONIZANTE

La pistola ionizante es utilizada como alternativa a los
ionizadores convencionales de mesa o a suspension
cuando necesiten mayor presion para neutralizar cargas
estaticas o para remover el polvo y particulas contami-
nantes en puntos bien localizados del producto. El instru-
mento completo comprende un alimentador y un tubo
flexible que se inserta en el alimentador y conecta la pis-
tola ionizante. El balance iénico y la capacidad del flujo
son regulables.

Todos los productos (alimentador, pistola ionizante y fil-
tro de recambio) pueden ser adquiridos separadamente.

IONIZADOR PORTATIL PARA BANCOS DE TRABAJO

El ionizador a corriente continua P 43152 presenta como
caracteristica distintiva su flexibilidad de utilizacion. La
dimension y peso del instrumento permiten utilizarlo
tanto en el banco de trabajo con poco espacio o como
soporte para intervenir sobre el sector.

El sistema posee un control automatico del balance i6ni-
co: en caso de balance defectuoso, un LED verde luce,
advirtiendo al operador de la necesidad de un control. La
emision de iones puede ser regulada en dos velocidades.
Los electrodos emisores son de facil manutencién y lim-
pieza para asegurar siempre la maxima eficacia del siste-
ma. Incluye certificado de conformidad y manual de ins-
trucciones.

S
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tester

TESTER INTEGRADO PARA MUNEQUERAY TALONERA

Este tester es un instrumento para el control de la eficien-
cia de las munequeras y taloneras.

El control se realiza en una sola unidad que permite, a tra-
vés de un chequeo automatico, que el test de la muneque-
ra no sea falseado por la talonera o viceversa. La tarima
metalica y el montante con tarima incorporada estan pro-
vistos de un cartel con instrucciones de uso.

Certificado de conformidad y manual de instrucciones
estan incluidos.

ATTENTION

TESTER INTEGRADO PARA MUNEQUERAY TALONERA 24V

Se encuentra disponible un nuevo tester que efectua el
test a 24V para una mayor precision de la medicién.

El tester esta fijado a un cartel de senalizacion con las
instrucciones de uso y esta provisto de la tarima metalica
para la medicion de los calzados. Esta dotado de tres
conexiones para conectar la cuerda de la munequera:
clip macho de 4 mm. y 10 mm. y un conector banana
hembra de 4 mm.

UNIDAD DE CALIBRACION

El instrumento P 41231 se utiliza para calibrar el tester

P 41221. Por consiguiente, ofrece la posibilidad de asegu-
rarse que los testers estén conformes a los valores para
los cuales son tratados. No necesita alimentacion.

TESTER INTEGRADO PARA MUNEQUERAY CONEXION ATIERRA

El tester integrado Q4SR0100017 permite el control, con un Unico instrumento,
de dos controles: el correcto funcionamiento de la munequera y la continuidad

de la toma a tierra.

El primer control se realiza conectando la munequera al instrumento. El tester
senala con un LED verde si la conexion es al interno de 900 Ky 35 MQ.

Por lo tanto puede ser utilizado como alternativa a los varios tester para mune-
quera, también para controles que deben efectuarse durante la intervencion

sobre el sector.

El control relativo a la presencia de una eficaz conexion de tierra es efectuado en

continuo insiriendo el tester en la toma de tierra. Un pitido senala cuando la

conexion de tierra no es segura o es interrumpida.

El tester tiene dos tipos de conexiones: un conector banana hembra para la conexién de la mufequera y un clip macho
de 7 mm. para alojar el cordén de la munequera durante el proceso de test.

También esta disponible el tester Q4SR0100018 que se puede utilizar como instrumento de control de la presencia de
una correcta conexion de tierra o como punto comun de toma a tierra. Un LED verde senala el OK o advierte
mediante un pitido si la toma a tierra esta desconectada. El tester estd dotado de una resistencia de 1 MQ y posee
una terminacién a banana de 4 mm, para conectar a la munequera cuando se utiliza como punto comun de toma a

tierra.

TESTER DE PUESTA ATIERRA DE LAS MUNEQUERAS Y TAPETES

Este instrumento es aconsejable cuando se necesita un continuo control de la
correcta puesta tierra de las munequeras y tapetes en un area EPA. Cuando
una de las conexiones a tierra se interrumpe, el pitido y el encendido de un
LED alerta al operador, minimizando la posibilidad de trabajar en condiciones

no protegidas ESD.

Ademas, este instrumento elimina la necesidad del tester para munequeras,
con el consecuente ahorro de tiempo para los operarios y ahorro de trabajo

por la periddica verificacion de los datos obtenidos.

El instrumento funciona a menos de 5 voltios y se calibra conforme a los valo-
res de intervalos requeridos de la EN 100 015/1 y EN 61340-5-1, sea para mune-
queras como tapetes de banco o de pavimento. El tester controla 2 muneque-

ras y 2 tapetes.

ot -
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MEDIDOR DE CARGAS ELECTROESTATICAS

Instrumento medidor de cargas electroestaticas de alta
calidad que incluye medidas de 0-150KV y 0-20KV.

Para medir es suficiente una distancia de 10 cm.

REF: Q4SR000039

TESTER INTEGRADO PARA MUNEQUERAY TALONERA
“1SO 9000”

Este tester para el control de la eficiencia de munequeras
y calzados permite memorizar y certificar los valores de
resistencia correspondientes durante el test.

Puede ser conectado a un PC a través una interface RS232
activando un banco de datos apto para hospedar informes
diarios, mensuales y anuales hasta un maximo de 2.500
operadores.

Este instrumento permite mayor ventaja en términos de
ahorro de tiempo controlando los calzados, memorizando
los resultados obtenidos y sefialando si en una o ambas
existe un problema de continuidad. Puede ser utilizado
también con sistemas de identificacion a banda magnéti-
ca o codigo de barra. T
El tester es calibrado segun el pro- -
cedimiento de NIST (Nacional
Institute  of Standard and
Technology) y tiene una escala de
mediciones de los valores de resis-
tencia seleccionable entre 0,1 y
99,99 MQ. Esta provisto de tarima
metalica doble, puerto serie RS232
y es controlado por un micropro-
cesador.

Es compatible con Windows 3.1,
NT, 95 y 98.

instrumentos para la medicion de amplitudes electroestaticas

MEDIDOR PORTATIL DE RESISTIVIDAD SUPERFICIAL

Este instrumento permite medir rapidamente la resistividad
superficial de los bancos, pavimentos y de todos los materia-
les ESD, indicando el valor obtenido por medio de 10 LEDs.
La escala de medicion es muy alta e incluye un LED sepa-
rado para identificar tam-
bién material aislante. Por
lo tanto, este medidor es
aconsejado para efectuar
rapidos controles. Puede
ser conectado a una sonda
separada para efectuar la
medicion de la resistencia
hacia tierra.

MEDIDOR DE CARGAS ELECTROSTATICAS A LED

Este instrumento es utilizado para medir velozmente las
cargas ESD presentes en objetos o materiales. La escala
de medicion va de -100V a 10 KV, en ambas polaridades.
El instrumento hay que utilizarlo posicionando el objeto a
controlar a una distancia minima de 25 mm.

Todas las medidas son efectuadas poniendo el instrumen-
to a potencial cero, por lo tanto debe ser conectado direc-
tamente a tierra o trdmite un operador que esté conectado
a tierra.

SISTEMA A LED PARA LA MEDICION DE LA RESISTEN-
CIAY RESISTIVIDAD SUPERFICIAL

También esta disponible el sistema completo con escala
de medicién a LED. Las caracteristicas técnicas y el equi-
po estandar son similares al kit en versién digital
Q4SR0100004. Esta disponi-
ble, como opcional, la
sonda para la medicion de
la resistencia superficial
conforme a la normativa EN
61340-5-1.

MEDIDOR DE CARGAS ELECTROESTATICAS

El primer paso a efectuar en el equipamiento de puestos
ESD es el de revelar la presencia, la intensidad y polaridad
de las descargas electrostaticas.

El medidor digital P 42720 permite una medicién mas pre-
cisa de los instrumentos analdgicos. Este instrumento per-
mite medir la intensidad de cargas estaticas hasta 20 KV a
una distancia de 25 mm. de la superficie o del objeto a
medir. Alejando el instrumento, se pueden medir intensi-
dades todavia mayores. Ademas, usando el kit de test P
42725, también se puede
medir el decaimiento de las
descargas y el correcto
balance de la ionizacion. El
kit de test 42725 incluye un
cargador y un tapete aisla-
do.

Todos los embalajes incluyen
certificado de conformidad y
manual de instrucciones.

material esd: instrumentacion para test y controles



otros productos

PORTABOBINAS

armarios

PORTASTICKS ESD

3

ara almacenaje de componentes

CABINA N2 PARA ALMACENY PROTECCION DE COMPONENTESY APARATOS ELECTRONICO

Durante el almacenacimiento de aparatos electrénicos y
circuitos bajo condiciones medioambientales, existe una
absorcion de una cierta cantidad de humedad que
dependera del tiempo y porcentaje de vapor de agua.

En el proceso de soldadura, la temperatura alcanzada es
mayor que la velocidad de eliminacion de la humedad.
Este fendmeno es muy peligroso especialmente en la
soldadura libre de plomo y sélo a través de un correcto
almacenaje pueden ser evitadas sus consecuencias.

Las cabinas trabajan bajo condiciones N2 evitando la oxi-
dacion de su contenido, estando bajo control la humedad
relativa que puede afectar a los componentes.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS:
Dimensiones: 645 x 1200 x 650 mm.

Volumen interior: 500 litros.

Dimension de las ventanas: 540 x 570 mm.

Peso en vacio: 55 kg.

Carga permitida: 10 kg por bandeja (3 bandejas).
Maxima presion interna: 3000 Pa.

Conexion: 230V, 50 Hz.

Potencia: 15 VA.

Proteccion CSN estandar: IP 4x.

I]
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La descarga electrostatica (conocido por las siglas en inglés ESD, que significan electrostatic discharge) es un fenédmeno
electrostatico que hace que circule una corriente eléctrica repentina y momentaneamente entre dos objetos de distinto
potencial eléctrico; como la que circula por un pararrayos tras ser alcanzado por un rayo. El término se utiliza generalmen-
te en la industria electronica y otras industrias para describir las corrientes indeseadas momentaneas que pueden causar
dano al equipo electrénico.

EN LA INDUSTRIA ELECTRONICA

Las descargas electrostaticas son un serio peligro para la electronica de estado solido, ya que pueden inutilizar dispositi-
vos electrénicos. Los circuitos integrados se fabrican con materiales semiconductores como el silicio y con materiales ais-
lantes como el dioxido del silicio. Cualquiera de estos materiales puede sufrir dano permanente cuando se expone a
pequenas cargas eléctricas.

La prevencion de ESD se realiza mediante un area de proteccién electrostatica (EPA). El EPA puede ser una estacion de tra-
bajo pequena o un area grande de fabricacién. El motivo principal de un EPA es ése: no estar cargando altamente el mate-
rial en los alrededores de la electronica sensible a ESD, poner a tierra todos los materiales conductores y poner a tierra a
los trabajadores. Asi la acumulacion de la carga en electronica sensible de ESD se evita. A la hora de planificar y disenar
un EPA (area de proteccion electrostatica) es esencial la utilizacion de materiales conductores. La primera y mas esencial
unidad de proteccién EPA para proteger el material electronico expuesto a sufrir danos por descargas electrostaticas es
todo aquel elemento que esté en contacto directo con el material a proteger. Por ello, la manipulacion, transporte y alma-
cenamiento debe realizarse utilizando productos fabricados con materiales conductores.

Los sistemas de almacenaje fabricados en plastico conductivo son un buen ejemplo de producto creado especificamente
con este cometido. Para ello se le anade al polipropileno copolimero (PPC) con el que estan fabricados un aditivo conduc-
tivo: el carbon black. Esto, ademas de otorgarle un caracteristico color negro, les confiere una resistividad superficial espe-
cifica que permite derivar a tierra las cargas electrostaticas. De esta forma se pueden almacenar, transportar y manipular
de manera segura circuitos, tarjetas, placas, etc.

CONTROLY PREVENCION

Para poder prevenir las descargas electrostaticas, es importante conocer qué las provoca. Normalmente, los materiales del
puesto de trabajo pueden ser divididos en 3 categorias: ESD generadores, ESD neutrales y ESD disipadores (o ESD con-
ductores):

e Los ESD generadores son generadores activos de electricidad estatica, tales como plasticos, pelo de un gato, o ropa de
poliéster.

e Los materiales ESD neutrales son normalmente aislantes, pero no tienden a mantener la carga estatica. Algunos ejem-
plos pueden ser la madera, el papel o el algoddn. Esto no quiere decir que no puedan provocar una descarga electrostati-
ca, pero si que el riesgo es minimo.

e Los ESD conductores, son muy obvios, herramientas de metal y otros objetos. Los mangos de plastico pueden ser un
problema, ya que el metal pasara la carga estatica tan rapido como se genera si esta sobre una superficie. Existen muchos
otros materiales, como algunos pléasticos, que también entran en este grupo, incluso la suciedad y el hormigén, pueden
entrar en él.

Hay muchas actividades que generan electricidad estatica, por lo que es necesario tener cuidado y mantener un plan de
control de las ESD. El sencillo acto de coger cinta de un dispensador puede generar un voltaje bastante grande. Girar alre-
dedor de una silla o cualquier actividad que permita que dos superficies sean frotadas una contra la otra puede generar
electricidad estatica.

Existen diversas formas de implementar una proteccion contra las ESD de forma correcta. Se pueden agrupar en las
siguientes areas:

¢ Proteccion contra las ESD en el diseiio y ensamblaje de circuitos. La proteccion debe implementarse en al circuiteria con
el fin de que los circuitos electronicos puedan soportar descargas en su tiempo de uso normal. Esto es especialmente
importante en las conexiones de caracter externo. También es necesario que los sub-ensamblajes y las placas tengan algu-
nas medidas contra las ESD para cuando haya que manejarlas o tratar con ellas.

¢ Equipo de montaje y testeo en una EPA (Electrostatic Protection Area). Cuando se montan dispositivos electronicos, es
necesario que los componentes sean manejados de forma que no sean expuestos a ESD. Hoy en dia, la mayoria de las
companias tratan todos los componentes como sensibles a la electricidad estatica, por lo que se utilizan estrictos contro-
les en las EPAs para proporcionar un entorno protegido contra ESD. El uso de estas EPAs se ha convertido en un estandar
en cualquier produccion de componentes electronicos actualmente.

e Almacenamiento de componentes en un area controlada (ESD controlled area). No sblo es necesario asegurar la protec-
cidén contra ESD en el montaje y ensamblado de los dispositivos, sino que también se debe asegurar que todos los com-
ponentes son almacenados y transportados con esta proteccién implementada.

¢ Introduccion de un control de ESD. La instalacion de equipos y la creacion de un entorno disipador de estatica es el pri-
mer paso para crear un area de proteccién contra la ESD, pero también es necesario introducir una serie de procedimien-
tos correctos y proporcionar formacién a los empleados. Sélo cuando el personal comprenda perfectamente los principios
para prevenir la ESD, el area de proteccion podra funcionar con total seguridad.

Ademas de estas formas de proteccién, también existen dispositivos fisicos creados especialmente para la prevencion de
la ESD. Son los llamados dispositivos antiestaticos. Un dispositivo antiestatico tiene como objetivo reducir la carga de
electricidad estatica en el cuerpo de una persona o en su equipo, ayudando a prevenir desde pequenos danos hasta fuego
o explosiones cuando se esta trabajando con liquidos o gases inflamables. Algunos ejemplos pueden ser las pulseras
antiestaticas amarradas a tierra que se ponen los técnicos al trabajar en las estaciones de trabajo, bolsas para guardar dis-
positivos como las que llevan las tarjetas graficas o los discos duros, tapetes para teclados, ratones, etc.

material esd: instrumentacion para test y controles



mantis

SISTEMAS ESTEREOSCOPICOS DE VISION

e Para una amplia gama de tareas de inspeccidn y revi-
sion de materiales

eTecnologia optica patentada para una vision sin fatiga y
una excelente calidad de imagen

e Amplia gama de opciones de aumento (hasta x20)

¢ Distancias de trabajo largas, grandes profundidades de
campo

e [luminacion por LED de color verdadero que elimina las
sombras

MODELOS COMPACT, ELITE, MACRO

La familia Mantis es una gama unica de sistemas Opticos patentados sin oculares, los cuales permiten realizar tareas com-
plejas que requieran de una excelente calidad de visién durante largos periodos de tiempo.

El Mantis se utiliza en decenas de miles de lugares de todo el mundo y se ha convertido en el estandar reconocido en lo
que se refiere a ergonomia y aumento de la imagen de alta precision.

La ultima generacion de Mantis incorpora los mas modernos avances en disefio dptico, plasticos moldeados e iluminacién
por LED.

Vision Engineering viene disefando y fabricando sistemas opticos lideres en todo el mundo desde 1958. Los visores Opti-
cos, los microscopios y los sistemas de medicién de la compania se fabrican en las plantas de Vision Engineering ubica-
das en Reino Unido y EE.UU.

Los visores estereoscopicos Mantis sin lente ocular cuentan con una amplia gama de aplicaciones. Se utilizan en todo tipo
de industrias de fabricacion (electronica, ingenieria de precision, plasticos, dispositivos médicos) y laboratorios de cien-
cias biolégicas de todo mundo.

Las ventajas de la siguiente generacién Mantis son:

e \/ersiones econdmicas y para principiantes

e Unidades compactas y funcionales

mantis compact

SISTEMAS ESTEREOSCOPICOS DE VIS

El Mantis Compact es un visor estereoscépico de grandes prestaciones y bajo precio que se destaca dentro de la gama
de bajo aumento para tareas de inspeccion o manipulacion en las que tradicionalmente se han venido utilizando lupas de
mesa. El Mantis Compact es econdmico, compacto y flexible.

La tecnologia 6ptica patentada proporciona a los operarios libertad de movimiento de la cabeza, lo cual supone una exce-
lente ergonomia y una insuperable coordinacién entre la mano y el ojo, con la posibilidad de utilizar gafas si es necesario.
Los operarios pueden aumentar la productividad y mejorar la calidad a un precio asequible.

e Sistema de grandes prestaciones por poco dinero

e Ergonomia superior para mejorar la productividad y aumentar el rendimiento

e Grandes distancias de trabajo para facilitar la manipulacion y la revision de muestras

e Objetivos x4 y x6 faciles de cambiar

e [luminacion por LED de luz blanca y color verdadero que proporciona méas de 10.000 horas de visidon que elimina las
sombras

¢ Excelente coordinacion entre la mano y el ojo para tareas de inspeccion y manipulacion

e Optica sin lente ocular patentada que maximiza la libertad de movimiento de la cabeza y proporciona una excelente
ergonomia y una reduccion de la fatiga ocular

¢ Posibilidad de escoger soporte: Brazo oscilante flexible con un area de superficie pequena o soporte de sobremesa rigi-
do para aumentar las opciones de estabilidad o iluminacién

e Amplia gama de opciones de aumento (hasta x20)
e [luminacion fria por LED que elimina las sombras, tanto en la superficie como en el contorno
¢ Distancias de trabajo largas, grandes profundidades de campo
e Estructuras estables para permitir visiones de gran aumento

MANTIS COMPACT

El Mantis Compact se destaca dentro
de la gama de bajo aumento para
tareas de inspeccién o manipulacion
en las que tradicionalmente se han
venido utilizando lupas de mesa. El
Mantis Compact tiene un &rea de
superficie pequena y un bajo coste
econdmico, lo cual le confiere una
excelente relacion calidad/precio.

MANTIS ELITE

El Mantis Elite ofrece un rendimiento
superior, incluyendo un mayor
aumento de la imagen, un campo de
vision mas amplio, una mayor dis-
tancia de trabajo y una mayor capaci-
dad de inclinacion del cabezal. El ren-
dimiento 6ptico del Mantis Elite se ha
mejorado, por lo que es una alterna-
tiva perfecta a los microscopios este-
reoscopicos tradicionales para una
amplia gama de tareas de inspec-
cion, preparacion y manipulacion
que exigen coordinacion entre la
mano vy el ojo.

equipos de vision optica

MANTIS MACRO

Mantis Macro ofrece una vision en
linea directa del objeto, con un funcio-
namiento similar al de una lupa de
mesa, aunque con una mejora en la
claridad optica y el aumento.

Mantis Macro ofrece un aumento
comparativamente alto para un visor
en linea, por lo que es ideal para tare-
as que requieren una coordinacién
excepcional entre la mano y el ojo y
un aumento mejorado.

Ref. 491801
Mantis Compact proporciona flexibilidad y facilidad de
uso gracias a su soporte universal con contrapeso.

DATOS TECNICOS
Dimensiones:
€ A =395 mm - 605 mm
B =213 mm
C =565 mm-775 mm
D =90 mm - 300 mm
E =335 mm - 545 mm

Peso sin embalaje:
Cabezal 2,1 kg Soporte 3,3 kg

Peso con embalaje:
Cabezal 4,1 kg Soporte 4,6 kg

DATOS OPTICOS

LENTES DISTANCIA DETRABAJO CAMPO DE VISION

x4 96 mm 275 mm
X6 73 mm 9,2 mm

FUENTE DE ALIMENTACION
Transformador externo de 9V C/C.

Ref. 491802
Soporte de sobremesa de gran estabilidad con enfoque
integral, iluminacion del contorno con regulacion de
intensidad.

DATOS TECNICOS

Dimensiones:

TTe A =526 mm - 641 mm
y o B =305 mm
\r C =487 mm - 602 mm
D =487 mm
E =103 mm - 218 mm
A € F =198 mm
G =123 mm
L W
'/ . " Peso sin embalaje:

ol Cabezal 2,1 kg Soporte 4,5 kg

—

Peso con embalaje:
Cabezal 4,1 kg Soporte 7,9 kg

DATOS DE ILUMINACION
Intensidad en LUX medida en el plano del objeto con fil-
tros de correccién del color.

20 LED 9.400 LUX 10.000 horas
lluminacién del subsoporte (s6lo soporte de sobremesa)

13 LED 1.200 - 4.000 LUX 10.000 horas
ACCESORIOS

® Protectores para lentes

¢ Mesa flotante (para soporte de sobremesa)
e Funda de proteccion contra el polvo

e Conjunto de LED de repuesto

equipos de vision optica




mantis elite

SISTEMAS ESTEREOSCOPICOS DE VISION

El Mantis Elite es un microscopio estereoscopico de alto rendimiento que ofrece un excelente rendimiento 6ptico con
opciones de aumento de hasta x20, por lo que es una alternativa perfecta a los microscopios estereoscopicos mas tradi-
cionales. El Mantis Elite ofrece un alto rendimiento y una amplia gama de opciones.

Sus amplios campos de vision y sus generosas distancias de trabajo permiten realizar una amplia gama de tareas de ins-
peccién, preparacion y manipulacion, y contar en todas ellas con una excepcional coordinacién entre la mano y el ojo.

e Diseno patentado de grandes prestaciones y caracteristicas completas con un excelente rendimiento éptico

e Opciones de aumento de x4 a x20 con torreta de cambio rapido, que permite a los usuarios alternar entre tareas de
inspeccion de bajo aumento y tareas de pequeno detalle de alto aumento

e Optica sin lente ocular patentada que maximiza la libertad de movimiento de la cabeza y ofrece una excelente ergono-
mia y una minima fatiga ocular

e Excelente coordinacién entre la mano y el ojo para tareas de inspeccion y manipulacién

e [luminacion por LED de luz blanca y color verdadero que proporciona mas de 10.000 horas de vision que elimina las
sombras

¢ Distancia de trabajo larga y gran campo de vision para facilitar las tareas de manipulacion e inspeccion de muestras

¢ Posibilidad de escoger soporte. Brazo oscilante flexible con un area de superficie pequena o soporte de sobremesa rigi-
do para aumentar las opciones de estabilidad o iluminacién

mantis macro

SISTEMAS ESTEREOSCOPICOS DE VISION

A diferencia de otros Mantis que cuentan con un haz dptico vertical, el Mantis Macro proporciona una vision en linea
directa, a grandes distancias de trabajo, que facilita incluso mas la coordinacién entre la mano y el ojo.

El Mantis Macro ofrece una vision en linea directa del objeto, con un funcionamiento similar a una lupa de mesa, aunque
con una mejora del aumento y la claridad 6ptica, por lo que es ideal para tareas que requieren una coordinacion excep-
cional entre la mano y el ojo y una mejora del aumento.

eTecnologia optica sin lente ocular patentada que aumenta la pupila de salida, lo que proporciona libertad de movimien-
to para la cabeza y relajacion de los esfuerzos oculares y consigue una ergonomia excelente

e Haz optico en linea directo que ofrece una excelente coordinacidon entre la mano y el ojo para tareas de inspeccion y
manipulacion

e Aumento desde x2,5 hasta x5,0 con torreta de cambio rapido que permite a los usuarios alternar entre los aumentos

e Ergonomia superior para mejorar la productividad y aumentar el rendimiento

e Distancia de trabajo larga y gran campo de vision para facilitar las tareas de manipulacion e inspeccion de muestras

e [luminacion por LED de luz blanca y color verdadero que proporciona mas de 10.000 horas de vision que elimina las
sombras

Ref. 491901

El Mantis Elite proporciona flexibilidad y facilidad de uso
gracias a su soporte universal con contrapeso y la funcion
de cabezal inclinable 25°.

DATOS TECNICOS
Dimensiones:

A =415 mm - 624 mm
B=212 mm

C =593 mm -802 mm
D =83 mm-292 mm
E =352 mm - 622 mm

Peso sin embalaje:
Cabezal 3,0 kg Soporte 3,3 kg

Peso con embalaje:
—F Cabezal 5,0 kg Soporte 4,6 kg

DATOS OPTICOS
[

\

LENTES DISTANCIA DETRABAJO CAMPO DE VISION
x4 96 mm 34,0 mm
X6 68 mm 23,0 mm
x8 59 mm 17,0 mm
x10 54 mm 13,5 mm
x15 40 mm 8,8 mm
\__ Xx20 29 mm 6,5 mm -

FUENTE DE ALIMENTACION
Transformador externo de 9V C/C.

equipos de vision optica
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Ref. 491902

Soporte de sobremesa de gran estabilidad con enfoque
integral, iluminacion del contorno con regulacion de inten-
sidad y mesa flotante opcional.

DATOS TECNICOS

e Dimensiones:

P A =538 mm - 663 mm
B =305 mm
C =496 mm - 611 mm
D =487 mm
E =102 mm - 217 mm
F =198 mm
G=172 mm

Peso sin embalaje:
Cabezal 3,0 kg Soporte 4,5 kg

Peso con embalaje:
Cabezal 5,0 kg Soporte 7,9 kg

DATOS DE ILUMINACION
Intensidad en LUX medida en el plano del objeto con fil-
tros de correccion del color.

24 LED 11.000 LUX 10.000 horas
lluminacién del subsoporte (s6lo soporte de sobremesa)

13 LED 1.200 - 4.000 LUX  10.000 horas
ACCESORIOS

* Protectores para lentes

* Mesa flotante (para soporte de sobremesa)
e Funda de proteccion contra el polvo

e Conjunto de LED de repuesto

El Mantis Macro proporciona flexibilidad y facilidad de
uso gracias a su soporte universal con contrapeso y la fun-
cion de cabezal inclinable 30°.

DATOS TECNICOS
LI A =350 mm - 570 mm
B =170 mm

C =500 mm -700 mm
D =75 mm-300 mm
E =260 mm - 450 mm
F =20° - 50°

Peso sin embalaje:
Cabezal 2,6 kg Soporte 3,3 kg

Peso con embalaje:
—F Cabezal 4,9 kg Soporte 4,6 kg

DATOS OPTICOS

LENTES DISTANCIA DE TRABAJO CAMPO DE VISION

x2,5 116 mm 48,6 mm
x5,0 66 mm 23,8 mm

FUENTE DE ALIMENTACION
Transformador externo de 9V C/C.

Visién en linea directa que ofrece una optima coordina-
cion entre la mano y el ojo y una maxima distancia de tra-
bajo.

DATOS DE ILUMINACION
Intensidad en LUX medida en el plano del objeto con fil-
tros de correccion del color.

40 LED 9.5600 LUX 10.000 horas

ACCESORIOS

°® Protectores para lentes

e Funda de proteccion contra el polvo
e Conjunto de LED de repuesto

equipos de vision optica




inspeccion rayos X

FOCAL S

SISTEMA DE INSPECCION POR RAYOS X PORTATIL
El modelo FSX-080 es una maquina econdmica, ideal para
la deteccién de defectos y verificaciéon de soldaduras
QuickCheck™ BGA/SMT. Verifier posibilita la verificacion
de soldaduras, la deteccion de defectos y el analisis de
fallos de los principales defectos de fabricacién y verifica-
cion de retrabajo en tiempo real. El sistema lleva la marca
CE y cumple todos los requisitos de seguridad y de protec-
cion radioldgica que se establecen en las normativas esta-
dounidenses del CDRH (Centro de Dispositivos y Salud
Radioldgicos) y el FDA (Organismo para el Control de Ali-
mentos y Medicamentos).

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

El equipo de inspeccion por rayos X Verifier es un sistema
de inspeccidon por rayos X basico y muy adecuado, asi
como una herramienta complementaria de verificacion de
resoldadura “Quickcheck™ " La funcion principal de Veri-
fier es permitir funciones de inspeccion como: puentes,
faltas, perfiles de reflujo pobres y vacios grandes. Localiza
los defectos de forma mas rapida, facil y econdmica que
cualquier otro sistema del mercado; un sistema de incal-
culable valor a un precio muy asequible.

e Facil de usar

¢ Producto de inspeccion por rayos X econémico

e Sujecion y manipulacion flexible de la placa/pieza

e Detector y generador de rayos X de alta resolucién

e Amplio campo de vision (para una inspeccion rapida)

e Capaz de penetrar los empaques mas dificiles

e Base pequena, 32" x 34" (813 mm x 864 mm). Se puede
trasladar facilmente alld donde se necesite (area de pro-
duccion, laboratorio de prototipos, area de retrabajo, etc.)

Verifie-HR cumple los requisitos del apartado J, Normati-
va de Seguridad Radioldgica, del Titulo 21 del Codigo de
Reglamentos Federales Estadounidense (21CFR) estable-
cidos por el FDA.

PORTAMUESTRAS FLEXIBLE

¢ i{Nuevo! Puerta para muestras mas grande, facil para
cargar y descargar

e Regulador de posicion de muestras X/Y manual de 16"
x 18" (406 mm x 457 mm)

e Vista angular: 0-30° (dispositivo de sujecidn estandar)
¢ Dispositivo de sujecion con rotacién monitorizado/
manual (opciones)

FSX-080

ESPECIFICACIONES

Hardware

e Dimensiones: 32” A x 34"L x 59”A (813 mm x 864 mm x
1498 mm)

e Manipulacion de placas: hasta 16” x 18” (406 mm x 457
mm)

¢ Vista angular: hasta 30° (dispositivo de sujecion estan-
dar). 360° con dispositivo de sujecién con rotacion en pla-
cas pequenas

e Generador de rayos X: 80 kV, 33 micrones Microfocus.

e Aumento: > 200X

e Campo de vision: 50 mm

e PC: mini torre ATX/Intel con impresora y CDRW

¢ Pantalla plana: 17" (19” opcional)

e Red: Ethernet 10/100 base-T

Software del sistema/procesador de imagenes

e Sistema operativo Windows ™ XP Pro

e Software de Verifier (incluido de serie)

* Promedio de cuadros

e Anotacion de texto

e Utilidades de impresién y almacenamiento de imagenes
* Procesador de imagenes ampliadas VIP Plus (opcional)

® Procesador de imagenes avanzado VIPx (opcional)
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Dimensiones en pulgadas para FSX080-FSX090

Inspeccion rayos X

inspeccion rayos X

FOCAL S

INSPECCION POR RAYOS X DE ALTA RESOLUCION
El modelo HR (FSX-090) es un sistema de rayos X de gran
aumento y alta resolucion ideal para andlisis de fallos,
validaciones del proceso de fabricacion y verificaciones de
retrabajo. El sistema lleva la marca CE y cumple todos los
requisitos de seguridad y de proteccion radiologica que se
establecen en las normativas estadounidenses del CDRH
(Centro de Dispositivos y Salud Radioldgicos) y el FDA
(Organismo para el Control de Alimentos y Medicamen-
tos).

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

FSX-090 es un potente pero asequible sistema de rayos X
de alta resolucién y gran aumento que ha sido disenado
para un manejo rapido e intuitivo. Permite una amplia
variedad de analisis de fallos y aplicaciones de inspec-
cién, desde la visualizacion detallada de las interconexio-
nes de semiconductor internas (soldaduras de hilo/fija-
cion de matriz) hasta el analisis de la soldadura y del
ensamblaje.

e Facil de usar

e Excelente resolucion de imagen

e Herramienta de inspeccion multifuncion

e Aumento > 650X

e Detector y generador de rayos X de alta resolucién

e Capaz de penetrar los empaques mas dificiles

e Sujecion y manipulacion flexible de la placa/pieza.

* Base pequena, 32” x 34” (813 mm x 864 mm). Se puede
trasladar facilmente alld donde se necesite (area de pro-
duccidn, laboratorio de prototipos, area de retrabajo,
etc.)

FSX-090 cumple los requisitos del apartado J, Normativa
de Seguridad Radiolégica, del Titulo 21 del Cédigo de
Reglamentos Federales Estadounidense (21CFR) estable-
cidos por el FDA.

FSX-090

PORTAMUESTRAS FLEXIBLE

¢ iNuevo! Puerta para muestras mas grande, facil para
cargar y descargar

e Regulador de posicion de muestras X/Y manual de 16"
x 18" (406 mm x 457 mm)

e Vista angular: 0-30° (dispositivo de sujecidon estandar)
¢ Dispositivo de sujecion con rotaciéon monitorizado/
manual (opciones)

ESPECIFICACIONES

Hardware

e Dimensiones: 32” A x 34"L x 59"A (813 mm x 864 mm x
1498 mm)

e Manipulacion de placas: hasta 16” x 18” (406 mm x 457
mm)

e Vista angular: hasta 30° (dispositivo de sujecion estan-
dar). 360° con dispositivo de sujecién con rotacion en pla-
cas pequenas

e Generador de rayos X: 90 kV, 5 micrones Microfocus

°* Aumento: > 650X

e Campo de vision: 40 mm

e PC: mini torre ATX/Intel con impresora y CDRW

¢ Pantalla plana: 17" (19" opcional)

¢ Red: Ethernet 10/100 base-T

Software del sistema/procesador de imagenes

e Sistema operativo Windows ™ XP Pro

e Software de FSX-090 (incluido de serie)

® Promedio de cuadros

e Anotacion de texto

e Utilidades de impresién y almacenamiento de imagenes
® Procesador de imagenes ampliadas VIP Plus (opcional)

* Procesador de imagenes avanzado VIPx (opcional)

OPCIONES
e Software Analisis de BGA's
® Procesador de Imagen Avanzado XAIP

® Rotacion del Fixture de 360°C
,L
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inspeccion rayos X

FOCAL S FSX-090

FUNCIONAMIENTO

El sistema de inspeccién por rayos X Verifier HR modelo FSX-090 de FocalSpot se utiliza para realizar inspecciones micro-
focus en tiempo real de componentes electronicos, cables, circuitos impresos multicapa, componentes encapsulados y
montajes SMT electrénicos.

Componentes del sistema:

El sistema Verifier HR estandard se compone de:

e Consola recubierta de plomo que almacena el tubo de rayos X, el detector y el regulador de posiciones.

eTubo de rayos X de 5 micrones de 90 kV con fuente de alimentacion integrada.

¢ Intensificador de imagen con zoom y camara CCD.

® Panel de control con controles de ajuste, interruptor de llave, interruptor de parada de emergencia e indicadores para la
generacion y deteccion de rayos X.

e Regulador de posicion X-Y manual que incluye: dispositivo de sujecion ajustable a la anchura de la placa y de colocacion
de placas en diferentes alturas.

e PC estandar con sistema operativo de Microsoft.

e Monitor de pantalla plana de 15 pulgadas.

e Impresora.

e Software de imagen Verifier.

SOFTWARE VERIFIER HR ’

El sistema Verifier HR se suministra con el software estandar de procesamiento de imagenes de rayos X (VIP). Este es el
software mas utilizado por los operadores de sistemas de inspeccién por rayos X. Tenga en cuenta que la serie de softwa-
re VIP puede variar respecto a la version adquirida con la maquina. Se ofrecen tres versiones de software con la serie de
Verifier: VIP, VIP+, VIPx.

4 FUNCIONES DEL SOFTWARE DESCRIPCION )

Guardar archivo Guarda la imagen capturada en varios formatos de archivo, incluyendo JPEG, BMP, TIFE

Imprimir archivo Imprime la imagen capturada, incluyendo las anotaciones de texto y las notas.

Imagen en tiempo real (ON/OFF) Alterna de la imagen en tiempo real a la imagen capturada (fija).

Promedio de cuadros El software Verifier puede promediar hasta 64 cuadros. Al promediar los cuadros se
reduce el ruido del sistema. Para ello, se toma una muestra de cuadros, se promedia y
se divide entre el numero de cuadros. El software Verifier permite determinar el prome-
dio “en vivo’, ya que proporciona la mejor imagen posible durante el movimiento en
tiempo real.

Integracion de cuadros El software verifier proporciona hasta 64 cuadros de integracion. La integracion es simi-
lar a abrir la lente de la cdAmara; permite captura mas luz. Para utilizar esta caracteristica
de una forma mas efectiva, disminuya el voltaje (kV) y la intensidad (mA).
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Inspeccion rayos X

inspeccion rayos X

FOCAL S FSX-090

INSPECCION DE LA PLACA
Utilice los controles de imagen y rayos X para oscurecer, aclarar o aumentar el objeto que desee inspeccionar.

Deteccion de puentes
Utilice valores de kV y mA bajos para detectar puentes o cortocircuitos. Para ello, gire ligeramente el botén de control de
kV en sentido horario y manténgalo en la zona bridge (puente).

Deteccion de huecos
Utilice valores de kV superiores y ajuste el boton de mA para detectar huecos en la soldadura. Para ello, gire el boton de
control de kV de FocalSpot en sentido horario hasta situarlo en la zona void (hueco).

Cubiertas de metal
Utilice valores de kV y mA superiores para penetrar matrices de rejilla de bolas (BGA) con cubiertas de cerdmica o metal.
Gire el boton de control de kV de FocalSpot en sentido horario hasta situarlo en la zona void (hueco).

N = w WY W W W
- X EE K,
.-, "X K K K
XX E XK.

X X KK

BGA con cortocircuito Huecos en BGA
Reflujo pobre

Contorno pobre

....“lhl"

Conexion BGA buena Vista oblicua de BGA Cubierta de metal

Inspeccion rayos X




inspeccion optica de sobremesa

BF-COM

PRINCIPALES APLICACIONES

Inspeccion Post-Reflow, montaje.

COMPONENTES

Chips, tantalos, condensadores,
aluminio, diodos, QFP, SOP, CSP,
BGA, amplia base de datos de
componentes.

DEFECTOS DETECTADOS
Pérdida de componentes, sustan-
cias extranas, elementos sin sol-
dar, puentes, polaridad, alineacion
de componentes, OCR reconoci-
miento optico de caracteres con lo
gue la maquina puede reconocer
si el componente insertado es el
correcto.

METODO DE INSPECCION

La inspeccion se realiza después
de haber sido captada la imagen
por la camara.

SISTEMA DE ILUMINACION
El sistema se compone de tres
emisores situados en la parte
superior, inferior y en lateral.

SISTEMA INFORMATICO
Mejorado por los técnicos de SG2,
incluye: W2000 profesional, 1,5 Gb
RAM, 2,8 Ghz, Doble HD 40Gb
7200 rpm, DVD, CDRW, Nvidia
128Mb Monitor TFT.

DIMENSIONES

Vista frontal Vista lateral

BF-COMET18

El modelo BF-COMET18 es el nuevo modelo de sobreme-
sa capaz de inspeccionar circuitos con componentes de
altura en la parte superior de 40 mm, y en la parte inferior
de 60 mm. El modelo BF-COMET 18 permite también la ins-
peccién de circuitos de 250 mm x 330 mm en 7 segundos.

AMANO DE PLACA MAXIMO 250 mm x 330 mm
TIEMPO DE INSPECCION 7 segundos
RESOLUCION 18 ym
CLEARANCE 40 x 60 mm

OOT PRINT w650 x 21060 mm

Inspeccion optica automatica (aoi) y escaner

TIEMPO DE INSPECCION MAXIMO
El tiempo de inspeccion es de 12 s
(250 mm x 330 mm).

DIMENSIONES
580 mm x 850 mm x 452 mm.

PESO

83 Kg.

ALIMENTACION

AC 100 - 240V 800 W.
RESOLUCION

10 pm.

TAMANO DE PLACA

Minimo: 50 mm x 50 mm.
Maximo: 250 mm x 330 mm.
Espesor: 2-2mm.

TECNOLOGIA OPTICA
Emisor de luz blanca, resolucion de 0,018
mm, auto-iluminacion para cada escaneo.

inspeccion optica de sobremesa

BF-SIRIU

El modelo BF-SIRIUS es el nuevo modelo de sobremesa
capaz de inspeccionar circuitos con componentes de altu-
ra en la parte superior de 40 mm, y en la parte inferior de
60 mm. El modelo BF-SIRIUS permite también la inspec-
cion de circuitos de 460 mm x 550 mm en 10 segundos.

AMANO DE PLACA MAXIMO 460 mm x 500 mm
TIEMPO DE INSPECCION 10 segundos
RESOLUCION 18 um
CLEARANCE 40 x 60 mm
FOOT PRINT w650 x P1060 mm
DIMENSIONES
I
=
wy
Vista frontal Vista lateral

inspeccion optica en linea

BF-FRONTIER

La maquina en linea BF-Frontier es capaz de inspeccionar
un circuito de 460 mm x 500 mm en 22 segundos con 18 um
de resolucion.

(I'AMANO DE PLACA 460 x 500 mm )
TIEMPO INSPECCION INCL. CARGAY DESCARGA 22 segundos
AIRE COMPRIMIDO 5 L/min
CARGAY DESCARGA 4/ 4 segundos
RESOLUCION 18 um
PCB CLEARANCE 40 x 40 mm
FOOT PRINT w850 x D1380 mm
PESO 450 K

N 2
DIMENSIONES
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Inspeccion optica automatica

y escaner




inspeccion o

BF-FRONTIER II

La maquina en linea BF-Frontier II...

(TAMARIO DE PLACA

460 x 500 mm )

ptica

BF-PLANET-XII

La maquina en linea BF-Planet-XIL...

TIEMPO INSPECCION INCL. CARGAY DESCARGA 10 segundos
AIRE COMPRIMIDO 5 L/min
CARGAY DESCARGA 3/3 segundos
RESOLUCION 18 um
PCB CLEARANCE 40 /40 mm
FOOT PRINT w850 x P1340 mm
PESO 450 Kg
N\
.= .'.-..-:_.-'lg ;,: e ]
o T W

(TAMANO DE PLACA

250 x 330 mm )

TIEMPO INSPECCION INCL. CARGAY DESCARGA 9 segundos
AIRE COMPRIMIDO 5 L/min
CARGAY DESCARGA 3/ 3 segundos
RESOLUCION 10 pm

PCB CLEARANCE 40 / 40 mm
FOOT PRINT w600 x P915 mm
\PESO 275 Kg )

Inspeccion optica automatica (aoi

DIMENSIONES

Vista frontal

DIMENSIONES

Vista frontal

en linea

inspeccion optica

BF-SPIDE

La maquina en linea BF-SPIder-M...

/TAMANO DE PLACA
TIEMPO INSPECCION INCL. CARGAY DESCARGA

Vista lateral

+

Vista lateral

y escaner

AIRE COMPRIMIDO 5 L/min
CARGAY DESCARGA 3/3 segundos
RESOLUCION 12-18 ym
PCB CLEARANCE 25 x 25 mm
FOOT PRINT w700 x 1100 mm
PESO 600 Kg

N

250 x 330 mm )
18 segundos

Imagen normal en
blanco y negro

Imagen compuesta
en color

BF-SPIDER-L

La maquina en linea BF-SPIder-L...

/TAMANO DE PLACA
TIEMPO INSPECCION INCL. CARGAY DESCARGA

460 x 500 mm
55 segundos

AIRE COMPRIMIDO 5 L/min
CARGAY DESCARGA 5/5 segundos
RESOLUCION 12-18 ym
PCB CLEARANCE 25 x 25 mm
FOOT PRINT w900 x 21374 mm
PESO 800 Kg

-

en linea

DIMENSIONES ]
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Inspeccion optica automatica (aoi) y escaner




PARA PCBSY MONTAJE SMD MINI SEM PARA PCBSY MONTAJE SMD MINI SEM

MODEL SNE-3000MB SNE-3200M SNE-4500M MODELO SNE-3000MB

- Amplificacion Max. 30.000x
- Detector BSE (Solid State Type)

Resolution 20nm {30kY, BSE Image) 15nm (30kV, SE Image}

g | 20nm ({30kV, BSE Image) Srn GG SE el - 5kV hasta 30kV (Voltaje variable de aceleracion)
Magnification 30x ~ 30,000x | 30x ~60,000x 30x ~ 100,000x - Multi-Vacuum Mode-Standard / Charge up reduction
Accelerating Voltage 5-30kV (5 /10 /15 /20 / 30 - 5 Steps) - Image observation ready within 2 min.

: - Secondary Electron Image(SEN} Secondary Electron Image(SEl) - 3-axis strokes - X,Y, R
Signal Detection Backscatterad Electron Image{BSE) | Backscattored Electron Image(BSE] | . BSE(Option) . Opciones: EDX S;/s,tem, Cooling Stage
Ghdanaibnmeds Standard mode Standard mode Standard mode
Charge-up reduction mode Charge-up reduction mode
Electron Gun Pre-centered Tungsten Filament Cartridge

Two-stage Electromagnetic Condenser Lens

Lens System One-stage Electromagnetic Objective Lens

3-axis System - X, Yaxis : 20mm / Reaxis - 360° | Baxis System
- Image Shift : £100.m - X, Yeaxis : 40mm / R-axis : 360°
Stage Traverse Taxis : 0to 45°, Z-axis : 0 to 35mm
| | - Image Shift : +100u
Max. Sample Size 50mm in Diameter x 20mm in Height | 80mm in Diameter x 35mm in Height

High Speed Mode {320x240) : 10 Frame / sac (Preview)
Low Speed Mode (640x480) : 1 Frame / sec

Frame Memory Photo Mode1 {1280x960) : 1 Frame /sec i
Photo Mode2 (2560x1920) : 1 Frame /sec MODELO SNE-3200MB
Sampling Photo mode3 : 1 Frame / min i .. .

Automation Function Auto Focus, Auto Stigmator Auto Contrast & Brightness - Amplificacion Max. 60.000x

Image Format " BMF JPG, PNG - Detector SE y BSE (Multimodo)

Data display | Magprification, Detector Type, Accelerating Voltage, Vacuum mode, Logoitext), Date and time, Micron marker - 5kV hasta 30kV (Voltaje variable de aceleracion)

- Multi-Vacuum Mode-Standard / Charge up reduction
- Image observation ready within 2 min.

- 3-axis strokes - X,Y, R

- Opciones: EDX System, Cooling Stage

Vacuurmn mode | High & Low Vacuum system | High Vacuum System
Vacuum Purnp | Rotary Pump + Turbo Molecular Pump

0s Microsoft Windows® 7
CPU Intel® Core™ i5
Memory / HDD 2GB /500GB
Interface connector USB 2.0

390(Wix330(D)x560{Himm, 98kg

Main Unit 3900WIxB40{DIxBE0IHImmM, S0kg 350(WIx310(DIx560IHImm, 18kg
| (Controllar)

Rotary Pump | 400{W)x190(D)x340(H)mm, 10kg _

Installation rocom Room temperature : 15°C ~30C / Humidity : 70% or less / Electric power : Single phase 100~240 VAC, 1KW, 50/60Hz

MODELO SNE-4500MB
Ejemplo de instalacion del escaner MiniSEM - Amplificacion Max. 100.000x

- Detector SE (Opcional detector BSE)

- bkV hasta 30kV (Voltaje variable de aceleracion)

- Multi-Vacuum Mode-Standard / Charge up reduction

- Image observation ready within 2 min.

- b-axis strokes - X,Y, R

- 4 entradas de apertura distintas (30/50/100/200 um)

- Opciones: EDX System, Cooling Stage, Low Vacuum Con-
trol

100-20VAC - r +  Rotary Pump

e Tarriacs L L

T 40 SEM - e b trm T
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- Specifications of Operating Compater are subject to changs
- A table with casters ks not recommended

Inspeccion optica automatica (aol) y escaner Inspeccion optica automatica (aol) y escaner




lanome scara robot en linea

SERIE JSR

La perfecta combinacidon para lineas de montaje automaticas, destinadas al atornillado, soldadura y dispensacion. Con
Janome, el aumento de la productividad esta garantizado, asi como la mejora en el acabado y calidad de sus produc-
tos. Ya no son necesarias las complejas programaciones, con Janome es mucho mas facil. Ademas, incorpora herra-
mientas para trabajar con PC.

OBJETIVO JANOME
Dar la capacidad de montar una linea de produccion para pequefas series y con una gran variedad de productos, todo ello
con precios bajos.

DISPENSACION

CARACTERISTICAS:

¢ Puede usarse con adhesivos, siliconas y epoxys
e Facil programacién y uso

¢ Control simultaneo del eje X,Y,Zy R

ATORNILLADO

CARACTERISTICAS:

¢ Especifico para aplicaciones de precisién
e Amplio rango de torques

e Sistema de agarre por vacio

¢ Dispensador automatico

SOLDADURA

CARACTERISTICAS:

¢ Por puntos, arco o en linea.
e Multiples puntas.

e Compatible con todo tipo de hilos.
e Para cualquier tipo de aplicacion.

janome scara robot en linea

NUEVOS MODELOS JSR 4400

CCD CAMARA PICK & PLACE SCAPRE
Y SENSOR

DISPENSACION SOLDADURA ATORNILLADO

JS SERIES PARA LINEAS DE PRODUCCION

Esta serie tiene varias longitudes de brazo, desde 250 mm hasta 1000 mm. Alta precision y alta velocidad. Facil puesta
en marcha, versatilidad y conectividad.

MODELOS JS250/350/450/550

( JS250 JS350 JS450 JS550
LONGITUD BRAZO J1+J2 250 mm 350 mm 450 mm 550 mm
EJE Z 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
PESO MAXIMO 4 Kg 6 Kg 6 Kg 6 Kg
TIEMPO CICLO 0,39 seg 0,38 seg 0,39 seg 0,41 seg
ESTANDAR
REPETIBILIDAD Eje XeY +0,01 mm +0,01 mm +0,015 mm +0,015 mm

Eje Z +0,01 mm +0,01 mm +0,01 mm +0,01 mm
\_ Eje R +0,01° +0,01° +0,01° +0,01° P,

Capacidad de programas: 255 programas.
Capacidad de memoria: maximo 30.000 puntos.
Conexiones: 3 puertos RS232C, un Interlock, Input 37/40 (6 relay contact)

MODELOS JS650/750/880/1000

Levanta y mueve pesos hasta 20 Kg.

Amplia area cuadrada para movimientos CP.

Ejes huecos para cableado sencillo.

Preparado para alta velocidad de operacién, alta produc-
cién y un periodo de ciclo superior.




series de sobremesa

SERIES JR 2000N

La estructura de aluminio realizada en un solo cuerpo, en H o en L, proporcionan la estabilidad necesaria para la alta pre-
cision y repetitividad caracteristicas de este modelo. El compacto tamano no solo reduce espacios, sino que también faci-
lita la tarea en pequenas instalaciones o en areas donde no es necesaria la presencia de personas, por higiene o por nece-

sidades de espacio.

é JR 2200N JR 2300N JR 2400N JR 2500N )
DIMENSIONES 200x200 mm 200x200 mm 400x400 mm 510x510 mm
DESPLAZAMIENTOS:

EJE X 200 mm 300 mm 400 mm 500 mm

EJEY 200 mm 320 mm 400 mm 500 mm

EJE Z 50 mm 100 mm 150 mm 150 mm

EJER +360° * +360° * +360° * +360° *

ELOCIDAD:

PTP(X,Y) 5~700 mm/sec 8~800 mm/sec 8~800 mm/sec 8~800 mm/sec

PTP(Z) 2.5~250 mm/sec 3.2~320 mm/sec 3.2~320 mm/sec 3.2~320 mm/sec

PTP(R) 6~600°%sec 8~800°sec 8~800/sec 8~800°sec

CP(X,Y,2) 5~700 mm/sec 0.1~800 mm/sec 0.1~800 mm/sec 0.1~800 mm/sec
REPETIBILIDAD:

EJE XY +/-0,01 mm +/-0,01 mm +/-0,01 mm +/-0,01 mm

EJE Z +/-0,01 mm +/-0,01 mm +/-0,01 mm +/-0,01 mm

EJER +/-0,02° +/-0,02° +/-0,02° +/-0,02°
CARGA DEL BRAZO:

TRABAJO 7 Kg 11 Kg 11 Kg 11 Kg
\_ HERRAMIENTA 3,5 (6,5 2axes) Kg 6 (11 2axes) Kg 6 (11 2axes) Kg 6 (11 2axes) Kg )

8 o ‘e

* Opcional

Capacidad de programas: 255 programas.
Capacidad de memoria: maximo de 30.000 puntos.
Conexiones: 2 puertos RS232

NUEVO MODELO JR2204N

salas blancas.

nillos y otros estan hechos de acero inoxidable.

troestatico.

Unico modelo en robética disefado para trabajos en

Clean Class 100 (0,3 mm): Equipado con un mecanismo
especial para aspirar dentro de la maquina para reducir
la suciedad y cumplir con la Clean Class 100 (0,3 mm).

Revestiminteo especial externo de metal conductivo: la
base y el brazo de aluminio estan revestidos con metal
conductivo. Todas las partes externas, herramientas, tor-

También esta disponible un revestimiento de metal elec-

FR — Y
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meétodos de programacion

Mediante el “Teaching pendant” se programa con un soft-
ware intuitivo y rapido sin complicaciones. Ademas, exis-
te la posibilidad de programar con PC, y de importar el
propio CAD de la Pick & Place.

El sistema de programacion es comun para todas las
series y se basa en la definicion de acciones en vez de la
de puntos para conseguir una programacién mas rapida e
intuitiva.

Facil programacion Janome basada en la definicion de

tareas, para facilitar un programa corto, flexible y facil de

entender.
1PTP 50, 50, 30, 0 Job01
2 CP 100, 50, 30, 0 Job02
3CP 100, 100, 30, 0
4 CP 150, 100, 30, 0

Job01 )

delay 100
set #genOut1
delay DispTime
reset #genOut1 )

Y\ (Fenv- \\

7N

Job02 )

delay 100
set #genOut1 )

T




serigrafia

MAQUINAS"DE SERIGRAFIA

Serigrafias manuales basicas que pueden evolucionar
con multiples accesorios para facilitar el control de para-
metros de impresion y sujecion del PCB.

4 MODELO MODELO h
UNIPRINT UNIPRINT P

DIMENSION MAX. MARCO 470 x 355 510 x 510 mm
DIMENSION MAX. ADAPT. 500 x 355 585 x 585 mm
MEDIDA DE LA MESA 420 x 340 510 x 510 mm
CORRECCION X,Y +5mm +5 mm
CORRECCION ANGULO +2,5° +2,5°
DIMENSION IMPRESION 300 x 250 400 x 400 mm
DIMENSION 700 x 550 x 310 800 x 680 x 310
PESO 20 K 30 K

U e 4

MODELO BASICO UNI-S

Sistema de fijacion de circuitos Mod. FT

MESA MAGNETICA UNI-PM

IMPRESION ASISTIDA UNI-PG

maquinaria

IMPRESION MANUAL UNI-M

= Y 4
serigrafia
SEMIAUTO ICA

Serigrafia automatica de sobremesa con control por

microprocesador de todos los parametros de impresion.
Parte de la base de la Uniprint.

[
MODELO UNIPRINT GO
DIMENSION MAX. MARCO 470 x 355
DIMENSION MAX. ADAPT. 500 x 355
MEDIDA DE LA MESA 420 x 340
CORRECCION X,Y +5mm
CORRECCION ANGULO +2,5°
DIMENSION IMPRESION 300 x 250
DIMENSION 700 x 550 x 310
\PESO 20 Kg )
SEMIAUTOMATICA

UNIPRINT GO3 es la tercera generacion de serigrafia auto-
matica de sobremesa, que incorpora un sistema de alinea-
cién con camara y corte automatico.

e Escobilla de goma motorizada para ajustar la presion.

e Separacion vertical para ajustar de forma precisa la velo-
cidad del corte.

e Facil configuracion de la mesa, que permite un rapido
cambio para cada tipo de grosor de la placa PCB.

e Las barras de apoyo de las PCB se adaptan facilmente al
grosor de las mismas, asegurando la impresion y prolon-
gando la vida del troquel.

e Capaz de imprimir pequenas estructuras de chip, BGA,
CSP y otras similares.

e Un autosistema a presion ayuda a abrir y cerrar el marco
con minima fuerza, sin reparar en el peso de tension del
troquel. Sélo pulsar con un dedo es suficiente para traba-
jar con el marco superior.

(DIMENSIONS OF TABLE

MAX. DIM. OF 20" TENSIONING FRAME

MAX. DIM. OF 23" TENSIONING FRAME

MAX. DIM. OF CLAMPING SYSTEM

MAX. PRINTING FORMAT WITH SCREEN

MAX. PRINTING FORMAT WITH STENCIL STANDARD
MAX. PRINTING FORMAT WITH STENCIL UPON REQUEST
OVERALL DIMENSION OF PRINTER

WIDTH

HEIGHT

RANGE OF TABLE MOVEMENT X,Y (THETA)
ACCURACY OF ALIGNMENT OF TABLE

PRINT SPEED

PRESSURE RANGE ON SQUEEGEE

SEPARATION SPEED RANGE

COMPRESSED-AIR SUPPLY (CONSUMPTION)
ELECTRICAL SUPPLY (CONSUMPTION)

WEIGHT

\

510x510 mm
508x508 mm
584x584 mm
608 mm
400x400 mm
400x375 mm
420x375 mm
850 mm
730 mm
650 mm
+/-6 mm (+/-2.5°)
+/-0.02 mm
10-100 mm/sec
10-60 N
1-30 mm/sec
0.55 MPa (50 liter/min)
230 V/50-60 Hz (100 VA)
66 Kg

UNIPRINT-GO

UNIPRINT-GO-3
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seriografia

SEMIAUT TICA

La maquina de serigrafia A29 es ideal para producciones
medias y bajas, ya que con un bajo coste disponemos de
la maquinaria necesaria para producir a un buen nivel y
eliminando los errores humanos.

/DIMENSION MAX. MARCO

MESA DE IMPRESION
MAX. AREA IMPRESION
MAX. ALTURA SUBSTRATO
CORRECCIONES

NUMERO DE CAMARAS
RESOLUCION DE LA IMAGEN
N° DE PROGRAMAS
DIMENSION

PESO

CONEXION ELECTRICA
POTENCIA

\CONEXION DE AIRE

5,56 — 8 bar. Limpio y seco (2pnj

740x850 mm
510x490 mm
490x480 mm
63,5 mm
30%

2
640x480 pixeles
llimitado
2025x1450x1905 mm
350 Kg
230V 50 Hz
150 VA

MOTORPRINT CON SISTEMA DE CENTRADO AUTOMATICO

/DIMENSIC')N MAX. MARCO

MESA DE IMPRESION
MAX. AREA IMPRESION
MAX. ALTURA SUBSTRATO

X,Y (THETA ANGLE)
PRESION

VELOCIDAD

VELOCIDAD DE SEPARACION

MODO DE IMPRESION
NUMERO DE PROGRAMAS

DIMENSION (L XW X H)

-

ACCURACY TiPICA DE IMPRESION

TAMANO DEL HUECO DE IMPRESION

600 x 600 mm

460 x 500 mm

360 x 400 mm
24 mm

RANGO DE CORRECION DE LA MESA

+/-5 mm (+/-3°) desde la posiciéon central
20 microns
10-120 N (1-3 N/cm with step of 0,1 N/cm)
10 - 99 cm/sec
0,5 - 5,0 mm/s with step of 0,1 mm/s
0 - 1,0 mm with step of 0,1 mm
1 or 2 prints (print / print)
ilimitado

CONTADOR DEL CICLO DE IMPRESION 0-999999

1940 x 1190 x1620 mm

PESO 200 Kg

PRESION DEL AIRE (INPUT) 0,60 - 0,80 MPa (oil-free air, filtered 2 micron)
PRESION DEL AIRE (OUTPUT) 0,55 MPa

CONSUMO 150 VA

CONEXION ELECTRICA (SE RECOMIEN- 230V, 50 Hz, circuit breaker D2A/1 en la
DA CIRCUIT BREAKER 10 A) méquina )

MOTORPRINT CON SISTEMA DE CENTRADO AUTOMATICO

6IMENSION MAX. MARCO 584x584 mm )
ALTURA DE MARCO DE IMPRESION 25-30 mm

RANGO DE CORRECCION X,Y +/-56 mm (+/-3°) desde la posicién central
ACCURACY TiPICA DE IMPRESION 20 microns

NUMERO DE PROGRAMAS ilimitado

DIMENSION (L X W X H) 2025 x 1450 x1905 mm

PESO 180 Kg

CONSUMO 200 VA

CONEXION ELECTRICA 230V 50 Hz

A
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AVS

AVS-2

serigrafia

AUTOMATI FA23

FA23 es una completa y precisa maquina de serigrafia especialmente disenada para la estructuras mas finas del proceso
SMT. Recomendada para la producciéon a pequena y mediana escala que demanda precision de la alineacion, volumen de
accuracy y estabilidad del proceso.

Capaz de usar un troquel de marco de hasta 23"x23".

Debido a su control inteligente y su sistema de autoposicionamiento, la maquina puede ser utilizada hasta con personal
poco cualificado. Incorpora un sistema automatico de alineacién con dos cdmaras estables y un sistema de posicién de
tres ejes, que usa una camara de control directa para alcanzar la posicion requerida.Asi se consigue la accuracy deseada
incluso si es troquel tiene poca abertura.

FA23 tiene unas caracteristicas Unicas:

e Cuerpo robusto y de metal que ofrece una rigidez excelente y un relativo bajo peso.

eTelescopio de mesa para facilitar y hacer mas rapida la carga y descarga.

¢ Alineacion del troquel. El proceso central corre en paralelo con el troquel y el sustrato de contacto. Cuando se consigue
el objetivo requerido, el troquel se queda fijo, lo que ayuda a obtener unos resultados precisos incluso en un ambiente de
trabajo complicado.

¢ El proceso de corte es extremadamente sueve gracias a su especial sistema hidraulico, imprescindible para la impresion
de chips pequenos, CSP y otras estructuras de componentes similares.

e Incorpora un sistema de limpieza integrado y oculto en la maquina, que no es comun en este tipo de maquinas.

e Control por PC muy facil e intuitivo.

e Su gran espacio para las PCB permite integrar un sistema flexible para las mismas. En este caso ofrecemos un sistema
de QUICKTOOL.

- ] )
DIMENSION MAX. DE MARCO 584 x 680 mm x 25-40 mm )

DIMENSION MAX. DE PCB 410 x 410 mm (opcional 460 x 410 mm)
DIMENSION MiN. DE PCB 50 x 60 mm

GROSOR DE PCB min. 0,5 mm; max. 7 mm
FORMATO MAX. DE IMPRESION 400 x 400 mm
MAX. AREA DE IMPRESION 450 x 400 mm

UBICACION DELTROQUEL

MAX. ALTURA DE IMPRESION
ACCURACY TiPICA DE IMPRESION
TIPOS DE SQUEEGEE

Manual, Pneumatically clamped
63,5 mm (opcional 66 mm)
+/- 20 micron 3 Sigma
Metal or Polyurethane std. 60°

CICLOTIPICO 15-30 s, with single print stroke
NUMERO DE PROGRAMAS llimitado

PRESION DE IMPRESION 4-140 N

VELOCIDAD DE IMPRESION 10-99 mm/sec with step of 1 mm/s
DIMENSION 860 (+ 448 notebook) x 846 x 1416 mm
PESO 220 Kg

CONSUMO 150 VA

COMPRESION DE AIRE (INPUT)
RANGO DE MOVIMIENTO X,Y (T)

0.6 - 0.80 MPa (oil-free air, filtered 2 micron)
+/- 6 mm (+/- 3°)

NUMERO DE CAMARAS/TIPO 2/ Color
AUMENTO DE PANTALLA 27 veces
RESOLUCION 640x480 pixeles
A
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limpieza limpieza

LIMPIEZA DE CIRCUITOS PBT SWASH LIMPIEZA"DE CIRCUITOS PBT SUPER SWASHTWINGO
Una buena limpieza de las pantallas es decididamente un pardmetro de buena calidad de impresion. Aperturas parcialmen- Super SWASH TWINGO es el producto mas avanzado de la familia
te cerradas por restos de pasta son un tipico error que produce impresiones deficientes en el proceso de montaje de los SWASH, resultado de su continuo desarrollo.
circuitos. Los nuevos comonentes como BGA, QFP, CSP requieren un proceso de limpieza muy preciso y los sistemas e Estd indicado por su gran capacidad para la limpieza de troqueles, para
manuales no garantizan el nivel y estdndares deseados. Con el sistema de SWASH disponemos de una solucion todo en eliminar pasta y pegamento SMT.
uno con un reducido espacio. e Como opcion, puede integrar un suministro DI de agua externo para
¢ 4 Procesos de limpieza : Limpieza, Aclarado, Aclarado DI, Secado. limpieza interior.
® Proteccion operario contra los productos de limpieza. ¢ El consumo minimo por limpieza estd por debajo de 0,1l/troquel.

e Camaras de spray y secado separadas. e La limpieza de 2 troqueles suele durar menos de 15 min.

e Panel de facil lectura con control de resultados. e Sistema de control con PCWIN 7. Numero de programas ilimitado.
eTotalmente programable: 8 parametros, 3 programas posibles. ¢ Posibilidad de integrar el proceso de trazabilidad.

eTamano maximo de limpieza: 750 x 750 x 40 mm. e Registro de procesos durante toda la vida de la maquina.

e Ciclo de limpieza: 5-7 min limpieza, 3 min aclarado, 10 min secado. e Controlado por sistema tactil de pantalla a color.

* Dimensiones: 1200 x 1050 x 2200 mm. e Facil de utilizar

e Software monitorizado (opcional).

4 )
DIM. MAX. DEL OBJETO A LIMPIAR 815 x 50 x 780 mm (2 piezas por ciclo)
VOLUMEN DE LIMPIEZA 57-61 litros
VOLUMEN DE ENJUAGUE DI 57-61 litros
TEMPERATURA DE LAVADO max. 60°C
TEMPERATURA DE ENJUAGUE ambiente (opcional max. 40°C)
TEMPERATURA DE SECADO max. 120°C programable
TiPICO CICLO Troquel: 10-15 min
SISTEMA DE CONTROL PC Industrial, Windows 7 Home Premium
IDIOMA DEL SOFTWARE English, Czech (otros a demanda)
MAINS POWER SUPPLY/PROTECTION/PLUG 400V, 50 Hz (3+N+PE); 32 A; EU 32 A
INSTALLED POWER 8-21 kVA
CONSUMO (MEDIA) 5 kW
COMPRESSED AIR SUPPLY PRESSURE 0.6-0.8 MPa; 1 I/min
EXHAUST CAPACITY / PORT DIAMETER 200-250 m3/h; 100 mm
\PESO DE LA MAQUINA VACIA 520 Kg y
LIMPIEZA DE CIRCUITOS PBT SUPERSWASH
4 )
DIM. MAX. DEL OBJETO A LIMPIAR 815 x 75 x 780 mm LIMPIEZA DE CIRCUITOS PBT UNICLEAN
VOLUMEN DE LIMPIEZA 57-61 litres
VOLUMEN DE ENJUAGUE 57-61 litres El equipo de Limpieza Moduclean Uniclean es un sistema
TEMPERATURA DE LAVADO max. 60°C modular totalmente expandible y adaptable a todos los
TEMPERATURA DE ENJUAGUE max. 40°C requerimientos de limpieza. A través de la incorporacion
TEMPERATURA DE SECADO max. 120°C de moddulos de limpieza, enjuague o secado, podemos
TIPICO CICLO Stencil: 12 min, PCB defluxing: 30 min configurar un proceso de limpieza que nos permita obte-
SISTEMA DE CONTROL Industrial PC, Windows 7 Home Premium ner resultados optimos en nuestros procesos de limpieza
IDIOMA DEL SOFTWARE English, Czech (other on request) de pantallas, circuitos o piezas con formas irregulares.
MAINS POWER SUPPLY/PROTECTION/PLUG 400V, 50 Hz (3+N+PE); 32 A; EU 32 A La carga y descarga se realiza manualmente, pudiéndose
INSTALLED POWER 8-21 kVA automatizar (opcional), y la entrada y salida es automatica
CONSUMO (MEDIA) 5 kW en todos los médulos Moduclean.
COMPRESSED AIR SUPPLY PRESSURE 0.6-0.8 MPa; 1 I/min
EXHAUST CAPACITY / PORT DIAMETER 200-250 m3/hr; 100 mm Tipos de Mddulos:
PESO DE LA MAQUINA VACIA 495-620 Kg A - Médulo de limpieza por spray.
\ J B - Modulo de aclarado por spray.
C - Modulo de limpieza por ultrasonidos.
Sistema de limpieza automatico para troqueles, misprint, PCB defluxing y otras limpiezas de precision. D - Médulo de aclarado.
e Spray de alta presién que incide directamente sobre la superficie con maxima efectividad en la limpieza de componen- E - Médulo aclarado con agua DI.
tes. F - Modulo de secado.
e Alta eficiencia de resultados en procesos cortos y consumo minimizado en la media.
e Paralelamente, asegura una limpieza uniforme por la fuerza hidraulica de sus boquillas de chorro. Esto permite limpiar Capacidad de los modulos: 60 litros.
incluso piezas muy finas sin riesgo de danar sus estructuras. Tamano maximo de limpieza: 760 x 760 x 1000 mm.
e 3 — 4 estadios de proceso como media. Tamano de cada médulo: 500 x1600 x 2300 mm.

e La maquina puede ser configurada como un sistema completamente cerrado sin gastos continuos. Carga maxima: 12 Kg.
e Configuracién especial del aire caliente para que el sistema de secado sea efectivo y eficiente en el consumo de energia.
* Proceso de trazabilidad con cddigo de barras o con lector 2D (opcional).

¢ Registro de todas las operaciones durante toda la vida de la maquina.

maquinaria maquinaria




limpieza

LIMPIEZA DE CIRCUITOS PBT

Sistema modular de limpieza para todas las aplicaciones de ensamblaje electrénico.

LIMPIEZA DE CIRCUITOS PBT MINICLEAN

Sistemas compactos de limpieza de gran calidad y precio econdmico.

MODELO A MODELO B

MAQUINAS DE LIMPIEZA PARA PANTALLAS DE SERIGRAFIA STENCILCLEAN

Maquina de ultrasonidos para limpieza de pantallas de serigrafia.

maquinaria

Iim

MODULECLEAN

/DIMENSIONES DE BANO 740 x 80 x 740 mm A
PESO MAX. PARA LIMPIEZA 6 Kg

VOLUMEN 4,6 litros

VOLUMEN DE LIMPIEZA 50 litros + 23 litros decanter
VOLUMEN DE ENJUAGUE 70 litros

MAINS POWER SUPPLY 230V, 50 Hz (1+N+PE)

MAINS POWER PROTECTION/PLUG 1x16A/16A

INSTALLED POWER Desde 1,7 hasta 2,8 kVA
CONSUMO 1,56 kW

EXHAUST CAPACITY/PORT DIAMETER 120-150 m3/ht; 80 mm

\PESO DE LA MAQUINA VACIA 250-320 Kg y

ieza

MAQUINAS DE LIMPIEZA PARA PANTALLAS DE SERIGRAFIA

STENCILCLEAN US HT

MAQUINAS DE LIMPIEZA PARA PANTALLAS DE SERIGRAFIA

LIMPIEZA PARA SOLDADURA

6IMENSIONES DE BANO 740 x 80 x 740 mm )
PESO MAX. DE LIMPIEZA 6 Kg
VOLUMEN 4,6 litros
VOLUMEN DE LIMPIEZA 50 litros + 23 litros decanter
VOLUMEN DE ENJUAGUE 70 litros
TEMPERATURA DE LAVADO max 50°C
TEMEPRATURA DE SECADO max 30°C
MAINS POWER SUPPLY 400V, 50 Hz (3P+N+PE)
MAINS POWER PROTECTION/PLUG 32A/EU32A
INSTALLED POWER 7,3-8,4 kVA
CONSUMO 3 kW
EXHAUST CAPACITY/PORT DIAMETER 120-150 m3/ht; 80 mm
PESO DE LA MAQUINA VACIA 270-340 Kg
N /
Limpieza por ultrasonidos para PCB, platos de soldadura y piezas después de
la soldadura.
STENCILCLEAN SIA
é o
TAMANO MAX. DELTROQUEL 820 x 740 x 90 mm
VOLUMEN DE LIMPIEZA 61 litros
TEMPERATURA DEL LAVADO max. 50°C
TEMPERATURA DE SECADO max. 90°C
TiPICO CICLO 15-20 min
MAINS POWER SUPPLY 400V, 50 Hz (3P+N+PE)
MAINS POWER PROTECTION/PLUG 23A/EU32A
INSTALLED POWER 11,5 kVA
CONSUMO 4 kW
EXHAUST CAPACITY/PORT DIAMETER | 120-180 m3/hr; 90 mm
PESO DE LA MAQUINA VACIA 175 Kg
N /
Sistema de limpieza por spray para pantallas metalicas y
de plastico.
FLUXCLEAN
a ™
DIMENSIONES EFECTIVAS DE LAVADO 500 x 277 x 600 mm
DIMENSIONES EFECTIVAS DE ENJUAGUE 500 x 155 x 600 mm
DIMENSIONES EFECTIVAS DE SECADO 500 x 277 x 600 mm
VOLUMEN MEDIO DE LIMPIEZA
LAVADO 110 litros
ENJUAGUE 60 litros
TEMPERATURA DE LAVADO Temperatura ambiente
CICLO DE LAVADO RECOMENDADO 30 min
CICLO DE SECADO RECOMENDADO 10 min
CAPACIDAD PARA UN CICLOY MARCOS
CON DIMENSIONES 550X430X60 MM
LAVADO 4 marcos
ENJUAGUE 2 marcos
SECADO 4 marcos
PRESION DE AIRE RECOMENDADA 0,6-0,8 MPa; max. 30 I/min
PESO DE LA MAQUINA VACIA 45 Kg
DIMENSIONES 780 x 760 x 1350 mm
- /

Fluxclean es una maquina de limpieza y secado de utiles y herramientas utiliza-
dos en el proceso de soldadura, incluidas las partes del reflow oven de los hor-

nos de soldadura.
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limpieza

MINICUBAS DE LIMPIEZA POR ULTRASONIDOS - LIMPIEZA PRODUCTOS BASE ALCOHOL ucCl

IimApDieza

MINICUB E LIMPIEZA POR ULTRASONIDOS - LIMPIEZA PRODUCTOS BASE AGUA uc10

La base de la minicuba UC se halla en su convertidor de ultrasonidos, que se
encuentra situado en la parte inferior del tanque de limpieza. Este convertidor de
ultrasonidos es una fuente de energia acustica y mecanica que se transfiere
desde la parte inferior del liquido de limpieza y crea un campo ultrasénico. El
cambio de la presidn acustica sobre el liquido da lugar a la cavitacion, que es la
que permite una limpieza intensiva también en los lugares menos accesibles del
objeto (esquinas, agujeros, etc.). Por todo ello, la minicuba de limpieza por ultra-
sonidos UC es una maquina de sobremesa ideal para limpieza de base agua.

La limpieza ultrasénica controlada de forma digital puede venir acompanada
con funcién de bluetooth (UC 10B), bajo pedido del cliente. Este bluetooth per-
mite abrir en el ordenador personal un panel de control virtual idéntico al panel
del control de la minicuba. También permite diversas acciones multitarea, cuyo
resultado es la comodidad de poder manejar simultaneamente varias minicubas
de limpieza desde un mismo ordenador.

(PARAMETRO

VOLTAJE / FRECUENCIA

UC10D, B DIGITAL

230 V+- 10% / 50-60 Hz

UC10A ANALOGICO)

230 V+- 10% / 50-60 HZ

Los tanques de limpieza son de acero inoxidable de 2 mm de espesor. Su control digi-
tal permite, entre otras cosas, controla la temperatura, el tiempo y la potencia de los
ultrasonidos, y guardar hasta 10 programas de limpieza con estos parametros.

La maquina de limpieza UCI dispone de una valvula de salida del liquido para el vacia-
do de la cuba. Ademas, tiene las siguientes caracteristicas:

e Software y hardware de proteccién contra las peligrosas subidas de temperatura del
liquido de limpieza.

e El proceso de limpieza se apaga automaticamente cuando la temperatura del liquido
de limpieza alcanza los 15 °C.

e Control y programacién realizada a través de un panel de control digital.

eTodas las funciones del generador utlrasénico se controlan por microprocesador.

e Funcion DEGAS para eliminar los gases generados en el liquido de limpieza.

e Funcién SWEEP.

e Sistema de refrigeracion con agua.

eTodas las partes del tanque y sus componentes mecanicos se han fabricado en acero
inoxidable AISI 304.

e Las maquinas de limpieza UCI se fabrican cumpliendo los estdndares de las normati-
vas EN 60204-1, EN 12921-1, EN12921-3, EN 61000-6-2, EN 61000-6-3.

POTENCIA MAX. US ver tabla ver tabla Modelo UCI20.400C70/037H01: Maquina de ultrasonidos con
FRECUENCIA ULTRASONIDOS Etiqueta (40kHz std) Etiqueta (40kHz std) circuito de refrigeracion cerrado, configuracién vertical
CcODIGO IP IP 23 IP 23
TEMPERATURA DE TRABAJO +5°C a +40°C +5°C a +40°C
CONTADOR (AJUSTABLE) 30 s @ 99 min 30 s a 30 min
REGULADOR POTENCIA US 55% a 99% No tiene - >
FUNCION DEGAS Si No tiene VOLTAJE / FRECUENCIA 230 V+- 10% / 50-60 Hz
CALOR LiQUIDO DE LIMPIEZA Si No tiene MAX. POTENCIA DEL GENERADOR DE ULTRASONIDOS 600 W
MAX. AJUSTABLE DE TEMPERATURA 70°C No tiene MAX. POTENCIA DEL CALENTADOR 750 W-1500 W
NORMAS STN EN 61010-1:2004  STN EN 61010-1:2004 POTENCIA DE SALIDA PARA REFRIGERACION ELECTRICA 420 W
STN EN 61000-6-3:2007 STN EN 61000-6-3:2007 FUNCION SWEEP Si
STN EN 61000-6-2:2006 STN EN 61000-6-2:2006 CONTADOR (AJUSTABLE) 0-99 min
PROTECCION IP24
- J TIPO DE SEGURIDAD I
TIPO DE LIMPIEZA A2
CONSUMO DE AGUA DEL CIRCUITO ABIERTO 100 I/hora
VALVULA DE ENTRADA/SALIDA DEL AGUA 1/2"
¥ SALIDA DEL LiQUIDO DE LIMPIEZA 3/4"
MAX. NIVEL DE PRESION ACUSTICA 60 dB
MAX. NIVEL DE PRESION ULTRASONICA 60 dB
- J
1y _
; 55
s =0 C ——
Stk TIPO VOLUMEN DIMENSIONES DE LA CUBA NIVEL LiQUIDO
54 paafst] - |
v ¥ UCI20.400Ctt/037L01 201 350 x 300 x 215 mm 190 mm
51 UCI26.520Ctt/037L01 26 | 350 x 300 x 275 mm 250 mm
UCI30.600Ctt/037L01 301 350 x 300 x 310 mm 285 mm
- 52 o UCI20.400Ctt/037H01 201 350 x 300 x 215 mm 190 mm
o o UCI26.520Ctt/037H01 26 | 350 x 300 x 275 mm 250 mm
<3 4 Measurements UCI30.600Ctt/037H01 301 350 x 300 x 310 mm 285 mm
" - o j
capacity [l] 3 6 9 13 17 20 27 48
51 316 336 336 365 165 540 540 540 Modelo UCI30.600C75/037L01:
Maquina de ultrasonidos con circuito
52 350 350 350 378 378 553 553 553 de refrigeracién cerrado, configura-
53 305 345 395 4323 423 598 508 598 cion horizontal a la izquierda
54 min 110 min 110 min 110 min 110 min 110 min 110 min 110 min 110
55 295 345 345 395 395 395 395 560
56 188 277 277 335 335 335 335 335
57 200 289 289 348 348 348 248 348
SB 205 294 294 353 353 353 353 353

Modelo UCI20.400C70/037V01: Maquina
de ultrasonidos de sobremesa
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PIC PLACE - MODELO BASICO

Equipo sencillo de introduccion a las pequefas/medias
series con componentes SMD. Amplia gama de accesorios
FRITSCH disponibles.

¢ Brazo articulado X,Y,Z.

¢ Boquillas.

e Bomba de vacio.

e Carrusel 45 comp. Giro manual.

PICK & PLACE - MODELO AVANZADO

Equipo manual con control ejes X,Y para posicionado
Fine Pitch y componentes SMD. Produccion media:
400/600 componentes por hora.

e Brazo articulado X,Y,Z.

® Bloqueo de ejes X,Y para centrado Fine Pitch.

e Bomba de vacio.

e Alimentadores y carrusel componentes opcionales.

e Dispensador con regulacion tiempo - presion.

PICK & PLACE - MODELO SEMIAUTOMATICO PARA FINE PITCH

Equipo semiautomatico con ayuda a la insercidén y posi-
cionamiento y dispensador controlado por ordenador.

¢ Posicionado automatico X,Y.

¢ Brazo con desplazamiento X,Y,Z.

e Bomba de vacio.

¢ Dispensador con regulacion tiempo-presion inlcuido.

Maquina para montaje de Fine Pitchgracias a la cAmara
u opcién de microscopio.

PICK & PLACE - MODELO SEMIAUTOMATICO PARA FINE PITCH

MP904 es una estacién de pick up place universal, facil de
operar y muy precisa tanto para componentes standards
asi como BGA, QNF’s, PLC etc. Se puede montar compo-
nentes de 0201 y fine pitch gracias al sistema de vision.
Permite el bloqueo individual de los ejes X/Y/Z para con-
seguir mayor precision.

e Segun experiencia se pueden montar entre 300/600
componentes hora.

¢ Dimensiones: 1160 mm x 700 mm

e Max. PBC: 340 mm x 250 mm

¢ Posicionado automatico X,Y.

¢ Brazo con desplazamiento X,Y,Z.

e Bomba de vacio.

e Dispensador con regulacion tiempo-presion incluido.

maquinaria

pick & place manuales

LM-900

LM-901

FP-904

MP-904

pick & place manuales

PICK & PLACE - MODE EMIAUTOMATICO

Equipo semiautomatico con ayuda a la insercion y posi-
cionamiento y dispensador controlado por ordenador.

¢ Posicionado automatico X,Y.

¢ Brazo con desplazamiento X,Y,Z.

e Bomba de vacio.

¢ Dispensador con regulacion tiempo-presion.

e Opcidén brazo especial para Fine Pitch.

e Opcidn brazo para reparacion.

PICK & PLACE - MODELO SEMIAUTOMATICO

Equipo semiautomatico con ayuda a la insercion y posi-
cionamiento y dispensador controlado por ordenador.

® Posicionado automatico X,Y.

® Brazo con desplazamiento X,Y,Z.

e Bomba de vacio.

e Dispensador con regulacion tiempo-presion.

e Opcién brazo especial para Fine Pitch.

e Opcidén brazo para reparacion.

pick & place

PICK & PLACE

SM-902

LINEA DE MONTAJE
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pick & place automaticas

& PLACE

eTamano de circuito maximo 560x360 mm.

e Capacidad alimentadores: hasta 284 de 8 mm.

® Rango de componentes: 0402 hasta 22x22mm y
33x33mm (opcional).

¢ Precision de montaje Fine Pitch BGA: 0,3 mm con siste-
ma de vision (opcional).

PLACEALL510, 610, 610L, 610XL, PLACEPRO

¢ Posibilidad de trabajar en linea.

e Cambio automatico de boquillas.

e Busqueda automatica de puntos de referencia.
e Cabeza dispensadora (opcional).

e Alimentadores automaticos o inteligentes.

PLACEPRO

maquinaria
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hornos de conveccion

HORNO DE CONVECCION DE SOBREMESA SEF-548.07G

eTransporte por cinta.
e Sonda medicion perfiles.
® Ancho 250 mm.

e Dimensiones: 1400 x 660 x 530 mm.

e Microprocesador.
e Capacidad 1,15 m2/h.

HORNO DE CONVECCION CON BANCADA

SEF-548.30D

eTransporte por cinta (dedos opcion 548.30G).

e Sonda medicion perfiles.
e Semaforo de estado.

e Ancho 350 mm.

e Microprocesador.

e Capacidad 3,2 m2/h.

HORNO DE CONVECCION DE SOBREMESA  SEF-548.10G

eTransporte por cinta (dedos opcional 548.10K).
e Sonda medicion perfiles.

e Ancho 350 mm.

e Dimensiones: 2000 x 863 x 620 mm.

e Microprocesador.

e Capacidad 2,1 m2/h.

HORNO LEAD FREE SEF-548DF

eTransporte por dedos.

e Salida RS 232.

e Medidas: 2600x1060x1290 mm.

e Longitud tanel: 1300 mm.

e Ancho de transporte maximo: 350 mm.

¢ Velocidad regulable: 5-60 cm/min.

e \elocidad estandar de trabajo: 30 cm/min.

HORNO LEAD FREE

( LENGHT

WIDTH
HEIGHT
WEIGHT
WORKING WIDTH GRID BELT
WORKING WIDTH PIN CHAIN
LENGTH OF PROCESSING CHAMBER
TRANSPORTATION SPEED
TYPICAL
FEEDING HEIGHT
POWER SUPPLY
HEATING POWER
EXHAUST-AIR VOLUME
INTERFACES

approx. 2680 mm
approx. 860 mm
approx. 1350 mm
400 kg
350 mm
35 - 350 mm
1500 mm
10 - 60 cm/min
30 cm/min
40 mm

max. 27 kW
180 m3/h
1 USB

3 x 32A CEECON 230/ 400 V*

J

SEF-7ZCR
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hornos de conveccion

HORNO DE CONVECCION RS903

El horno RS 903 dispone de cinco zonas de calentamiento y una zona de enfriamiento. Todas las zonas son independien-
tes, y cada una de ellas tiene una valvula de calentamiento, un ventilador y un plato de calentamiento en su parte inferior.

Es posible programar diferentes fases de precalentamiento para poder conseguir resultados perfectos en cada PCB. El
horno RS903 dispone de un sistema duplex de conveyors. Ademas, incorpora un software sencillo para un facil manejo.
Cuesta menos de 30 minutos precalentar el sistema de produccién. Diferentes programas y perfiles pueden ser almace-
nados para posteriores usos.

Datos técnicos:
o Maéx. anchura de la placa PCB: 300mm (cinta), 2564mm (cadena)
Largo de la zona de calentamiento: 1100mm
Velocidad del Conveyor: 200 - 800mm/min
Accuracy de temperatura: +/- 1°
Fuente eléctrica: 13kW
Total salida: 3.5kW
Peso: 450kg

{11
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hornos de sobremesa

HORNO DE SOBREMESA PARA LABORATORIO

Horno de sobremesa para laboratorio o pequenas series, econdmico y con altas prestaciones. Es muy facil y rapido de
operar por medio de un sistema de menus.

e Opcién de conectarse a un PC y trabajar bajo el sistema operativo Windows.
e Es flexible, y permite modificar la temperatura de un ciclo durante el proceso.
e Ofrece resultados precisos.

¢ Opcion de usar nitrogeno.

DATOS TECNICOS MODELO 903.250 MODELO 903.160 MODELO 903.161

DIMENSIONES 590x260x430 mm 480x260x330 mm 480x260x330 mm
PESO 21 Kg 18 Kg 18 Kg
ALIMENTACION 230V / 50Hz 230V / 50Hz 230V / 50Hz
CONSUMO 3,5 kW 2,2 kW 3,3 kW
TAMANO MAXIMO PCB 350x250 mm 200x160 mm 200x160 mm

Los hornos de sobremesa Fritsch son ideales para las producciones de serie media y montaje de prototipos.
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MAESTRO-2 MAESTRO-5M

Separa los PCB réapida y econdmicamente.

Las guias y cuchillos fabricadas en acero especial garanti-
zan una larga vida. La separacion entre las cuchillas es
facilmente ajustable y regulable.

Despaneladora de hasta 14 cuchillas para multipaneles y
separacion de varios circuitos en un solo paso.

MAESTRO-3

— M
=
T

Despaneladora de una cuchilla con desplazamiento
manual, con vigilancia y ajuste de la separacion de la

cuchilla. HEKTOR-4

Este modelo corta simultdneamente hasta 20 uniones de
circuitos en un paso. Las cuchillas son fabricadas especi-
ficamente para cada aplicacion y podemos cortar a 90°

5 . con un segundo equipo paralelo.
9 = i
L=3
e DESCRIPCION PARTNO. A B C D E F
| PO . 2 Cuchilla L1.5 8932122 21,35 1,35 12,0 4,7 =150 =13,0
Cuchilla L2.0 8932123 22,0 1,85 12,0 5,2 =15,0 =13,0
Cuchilla L2.4 8932141 22,4 2,25 12,0 5,7 =15,0 =13,0
Cuchilla L2.5 8932124 22,5 2,35 12,0 5,7 =15,0 =13,0
Cuchilla L3.0 8932125 23,0 2,85 12,0 5,7 =15,0 =13,0
S
MAESTRO-4M
Despaneladora de una cuchilla con transporte automatico . s e
y toma para extractor. La longitud de corte es programa- e S s 12 LB ool

ble con el teclado.

PCB SEPARADOR  PART NO. D E F G J

MAESTRO 4M 8930800 702 434 450 40 34

Cuchilla L2.0 89329660 702 434 450 40 34
Cuchilla L2.4 8931090 702 492 370 70 64
Cuchilla L2.5 8931000 852 434 600 40 34
Cuchilla L3.0 8930830 852 492 520 70 64
] - w0
70
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corte

AUTOSTRIP-4900

El modelo 4900 es una Autostrip compacta, una maqui-
na pequena con el rendimiento de una maquina grande.
Al igual que sus companeros de serie, corta y desforra
hilo tan pequefio como 32 AWG (0,03 mm2). Puede pro-
cesar cables tan grandes como 10 AWG 6 mm?, y cable
plano y cable multiconductor de hasta 6 mm de diame-
tro. EI modelo 4900 utiliza el mismo tipo de cuchillas
Eubanks que el modelo 7400. Las longitudes de desfo-
rrado van de 0,8 x 0,8 mm a 64 x 64 mm. En otras pala-
bras, cubre la mayoria de los requisitos preliminares.
Para cargar las cuchillas en el modelo 4900 se puede
programar para realizar el desforre por pasos y contar la
cantidad producida.

DIMENSIONES:
305 mm alto x 508 mm ancho x 460 mm profundidad DIMENSIONES:

330 mm alto x 660 mm ancho x 560 mm profundidad 4 I
PESO: LONGITUD PELANDO AMBOS SOLO CORTE
Neto: 66 Kg. s PESO: DEL EXTREMOS DE HILO
Con embalaje: 107 Kg. LONGITUD PELANDO AMBOS SOLO CORTE Neto: 66 Kg. HILO (piezas por hora) (piezas por hora)
. ) DEL EXTREMOS DE HILO Con embalaje: 107 Kg. Hilo simple Hilo doble Hilo simple Hilo doble
INDICES DE PRODUCCION: HILO (piezas por hora) (piezas por hora) i i
Los indices de produccion del modelo 4900 varian segun Hilo simple Hilo doble Hilo simple Hilo doble INDICES DE PRODUCCION 100 mm 4.400 8.800 7.000 14.000
la longitud del hilo, la longitud de pelado, el tamano del Los indices de produccién del modelo 8000 varian segun 500 mm 3.600 7.200 5.100 10.200
hilo, la posicién de las cuchillas y los indices de veloci- 100 mm 3.100 6.200 5.000 10.000 la longitud del hilo, la longitud de desforre, el tamano del Tm 2.900 5.800 3.800 7.600
dad y aceleracion de conduccion del hilo. Para el hilo de 500 mm 2.500 5.000 3.600 7.200 hilo, la posicién de las cuchillas y los indices de velocidad 2,5m 1.800 3.600 2.200 4.400
18 AWG (0,82 mm?2) con 6 mm semi-desforrados en cada Tm 2.000 4.000 2.800 5.600 y aceleracién de conduccion del hilo. Para el hilo de 18 10 m 700 1.400 720 1.440
extremo, los indices maximos de produccién son: (ver 25 m 1.300 2.600 1.600 3.200 AWG (0,82 mm?2) con 6 mm semi-desforrados en cada 15 m 480 960 500 1.000
tabla adjunta). 10 m 500 1.000 525 1.050 extremo, los indices maximos de produccién son: (ver \_ 30m 250 500 260 520 )

15 m 320 640 330 660 tabla adjunta).
\_ 30 m 180 360 190 380 )

y pelado de cables: eléctricas

Las maquinas Autostrip usan dos pares
de bandas de goma de alta duracion para
alimentar el hilo sin ningutn tipo de desli-

zamiento.

El modelo 7400 procesa tamanos de hilo
entre 32 AWG y 8 AWG (0,03 mm?y 8,6

mm?2).

corte

AUTOSTRIP-8000

El modelo 8000 es el mejor de la serie, el mas veloz y mas
versatil de las maquinas Autostrip. Este modelo acepta
diferentes tamanos de hilos comprendidos entre 32 AWG
(0,03 mm?2) hasta 4 AWG (22 mm?2) tensado. También rea-
liza un excelente trabajo cortando y pelando cable plano
y cable multiconductor de hasta 14 mm de didmetro. Con
la Autostrip modelo 8000, las longitudes de pelado son
casi ilimitadas. De hecho, puede producir longitudes de
pelado de hasta 500 mm en ambos extremos del hilo. El
modelo 8000 utiliza cuchillas Eubanks que son mucho
mas fuertes y pesadas que las otras maquinas. Se utiliza
un cassette para colocar las cuchillas. EIl modelo 8000 se
puede programar para desforrar a pasos, contar lotes pro-
ducidos y desforro en el centro.

corte

ACCESORIOS

SOFTWARE PARA PC WIREMAN

Software opcional de Windows®, que le permite utilizar
una computadora para controlar la Autostrip. WireMan
controla la tarea de procesamiento de datos de la lista de
hilos y la de control de produccion de hilos cortados y
pelados.

PREALIMENTADOR MODELO 6415

Veloz y con un motor de banda que alimenta el hilo a las
desforradoras automaticas mas rapidamente. Disefado
para mantener el ritmo veloz de las desforradoras eléctricas
y ofrece una respuesta rapida, control automatico de veloci-
dad, alta torsidn y servicio dependiente. Tamano de hilo: 0,8
mm a 7 mm. Tamano maximo del carrete: 500 mm, 22,7 Kg.

APILADORA MODELO 6610

El Modelo 6610 es una apiladora de 2,4 m que maneja una
amplia gama de tamanos de hilo, incluso hilos trenzados de
22 AWG (0,3 mm?2). Apila automaticamente los hilos de 350
mm y mas largos a medida que salen de la desforradora.

APILADORA PARA HILO CORTO MODELO 3175

La apiladora 3175 para hilo corto es una artesa en forma
de V montada en un pedestal para recoger hilos de corta
longitud producidos por la Autostrip. La pendiente de 45°
de los costados facilita la extraccion del hilo. La altura del
pedestal es ajustable. La artesa tiene 122 cm de largo.

TUBO COLECTOR MODELO 6840
El tubo colector se usa para recoger hilos de corta longitud.

vy pelado de cables:

electricas

y pelado de cables

MESA MODELO 60850-01 (EUBANKS)

Disenadas especialmente para usarlas con las Autostrip
Eubanks. El gabinete de acero robusto brinda un espacio
amplio para guardar herramientas y otros accesorios.
Incluye una cerradura.

ENROLLADOR MANUALY PEDESTAL MODELO 1722
Cuenta con un contenedor de aluminio 300 mm que gira
libremente sobre el cojinete, en la parte superior del
pedestal. A medida que el hilo sale de la Autostrip y es
guiado dentro del enrollador, la rotacion de la vasija lo
enrolla.

ENROLLADOR MECANICO MODELO 11440

Cuenta con un contenedor de aluminio, 300 mm de dia-
metro y 120 mm de profundidad, con un motor de veloci-
dad variable usado para enrollar largas longitudes de hilo.

Viene con herrajes para colocarlo a un lado de la Autostrip.
Incluye un tubo plastico. Este tubo se puede cortar con tije-
ras a la longitud deseada. Un tubo colector modelo 6840 se
incluye en cada modelo 4900, 7400 y 8000.

En los modelos 8000 y 7400 se usa un
cassette compacto y robusto para cargar
las cuchillas en el respectivo soporte.

Una herramienta pequena se usa para
cargar las cuchillas en el respectivo
soporte del modelo 4900.

El enrollador mecanico 11400, como se muestra montado en la
Autostrip modelo 7400 con el prealimentador 6415 y la mesa
60850-01.

maquinaria
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corte

MARCADORAS DE

Las marcadoras de hilo por estampado en caliente de
Eubanks marcan el hilo claro y permanente por medio de
una cinta metalica y unos discos de impresion en caliente.
Es posible pedir las marcadoras de Eubanks con un total
de 30 discos de impresion. Cada disco tiene 39 caracteres
(el alfabeto, los nUmeros 0 a 9, las flechas izquierda y dere-
cha, y un guién) y un espacio en blanco.

MARCADORA DE HILO POR ESTAMPADO EN
CALIENTE MODELO 67200

Los controles de marcacion de la Autostrip, los cuales son
estandares, le permiten usar la Marcadora de Hilo Modelo
67200 con su Autostrip para el marcado final o continuo.
Se puede usar el teclado integral de la Autostrip para
seleccionar el tiempo de marcacion y el espacio entre las
marcas. Tamano de hilo estandar: 0,76 a 6,35 mm de dia-
metro externo; con un kit para hilos grandes puede llegar
hasta 12,7 mm de diametro externo.

MESA MODELO 60850-00

El modelo 60850-00 es mas pequeno que el modelo
60850-01 y estd hecho especificamente para sostener al
modelo 4900 y la marcadora de hilo modelo 67200.

MARCADORA DE HILO POR ESTAMPADO EN
CALIENTE DE CABEZAL DOBLE MODELO 67260

El modelo 67260, una version con cabezal doble del mode-
lo 67200, se utiliza para la marcacion final de los hilos con
longitudes largas de pelado y para otras aplicaciones que
requieren la impresion de dos marcas al mismo tiempo,
con el ultimo caracter de la segunda marca situado a mas
de 88 mm del primer caracter de la primera marca.

APARATO DE PRUEBA DE AISLAMIENTO MODELO
64230

El aparato de prueba de aislamiento de ondas senoidal de
alta frecuencia, modelo 64230, verifica la integridad del
aislamiento del hilo. Si el aislamiento falla la prueba, la
maquina se detiene y se enciende la luz de fallo.

AUTOTAB MODELO 77200

El AutoTab modelo 77200 es una marcadora de hilo por
estampado en caliente, totalmente programable, que fun-
ciona en linea con la autostrip. Conecta el software de pla-

maquinaria

y pelado de cables

nificacion de la produccion con el proceso de los hilos
para brindarle una marcacion, un corte y un desforre total-
mente automaticos. El modelo 77200 selecciona los carac-
teres de marcacién rapida y precisamente y coloca marcas
a lo largo del hilo, exactamente donde usted las quiere.
Los discos de impresion se configuran automaticamente,
asi como la presion del estampado, el tiempo de perma-
nencia, la distancia desde el extremo del hilo a la primera
marca y la distancia entre las marcas. La temperatura se
selecciona manualmente.

El AutoTab modelo 77200 AutoTap incluye el software de
Eubanks “Wirepro’, para Windows, el cual le permite crear
archivos de listas largas de hilos en su computadora y le
permite bajar, sin error y directamente, los datos de la lista
de hilos desde la computadora a la AutoStrip y al modelo
77200. Proporciona un llamado instantaneo de las listas
de hilos usadas previamente e indica cuando el operario
debe seleccionar el tipo, el color y el espesor de hilo
correcto cuando se cambia de hilo.

El software Wirepro para Windows es facil de entender y
fue disenado para que el personal sin conocimientos téc-
nicos pueda operar el modelo 77200. Utiliza ventanas de
dialogo sencillas que permiten al operario seleccionar un
archivo de hilos, descargarlo a la Autostrip y la AutoTab y
empezar la produccion.

La marcadora de hilo por estampado en caliente modelo 67200,
operando en linea con la Autostrip modelo 4900 y el prealimen-
tador modelo 6415.

corte v pelado de cables

MODELO

TAMANO DE HILO

VELOCIDAD
DEL HILO

LONGITUD
DEL HILO

LONGITUD
DEL DESFORRE

CONTROLES
PANTALLA
COMUNICACION CON
COMPUTADORA

REQUISITOS
ELECTRICOS

KITSY CUCHILLAS

8000

32 a 4 AWG (0,03 a 22 mm?)
Conductor sélido:
hasta 12 AWG (3,3 mm?)

Multi-condutor o plano: hasta 14 mm
Hasta 3000 mm/s

3 a 999,999 mm

0,8 x 0,8 mm a 500 x 500 mm
Teclado tactil de 21 teclas

Fluorescente al vacio
(2 lineas x 40 caracteres)

Rs-232C

115VCA, 10 A, 50/60 Hz
6 230VCA, 5 A, 50/60 Hz

- Cuchillas radiales en V de extrusion
precisa

- Cuchillas radiales en V

- Cuchillas planas y ovales para cable
plano multiconductor

- Kits de procesamiento de hilo doble

7400

32 a 4 AWG (0,03 a 8,6 mm?)
Conductor sélido:
hasta 12 AWG (3,3 mm?)

Multi-condutor o plano: hasta 8 mm
Hasta 3000 mm/s

3 a 999,999 mm

0,8 x 0,8 mm a 500 x 500 mm
Teclado tactil de 21 teclas

Fluorescente al vacio
(2 lineas x 40 caracteres)

Rs-232C

15VCA, 10 A, 50/60 Hz
6 230 VCA, 5 A, 50/60 Hz

- Cuchillas radiales en V de extrusion
precisa

- Cuchillas radiales en V

- Cuchillas planas y ovales para cable
plano multiconductor

- Kits de procesamiento de hilo doble

4900

32 a 10 AWG (0,03 a 6 mm?2)
Conductor sdlido:
hasta 12 AWG (3,3 mm?)

Multi-condutor o plano: hasta 6 mm
Hasta 1.500 mm/s

3 a 999,999 mm

0,8 x 0,8 mm a 64 x 64 mm
Teclado tactil de 21 teclas

Fluorescente al vacio
(2 lineas x 40 caracteres)

Rs-232C

115VCA, 6 A, 50/60 Hz
6 230 VCA, 3 A, 50/60 Hz

- Cuchillas radiales en V de extrusion
precisa

- Cuchillas radiales en V

- Cuchillas planas y ovales para cable
plano multiconductor

- Kits de procesamiento de hilo doble

FUNCIONES Desforre a pasos, contador de hilos Desforre a pasos, contador de hilos Desforre a pasos, contador de hilos
ESPECIALES y pelado central y pelado central

TENSADOR Incluido Incluido Incluido

DE HILO

CONTROLES DE

LA MARCADORA Incluido Incluido Incluido

DE HIL!
\DE HILO J
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test de cableado

TEST MATE

Sistema de test en mazos de cables pequeno y compacto
que permite su ampliacion.

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

e Capacidad de Test: 128 puntos. Ampliable a 256.
¢ Cortas < 100 Ohms.

e Abiertas > 1000 Ohms.

e Continuidad < 100 Ohms.

Test de Continuidad con interfaz de cambio rapido.

Las caracteristicas de TestMate Test de continuidad tiene
un interfaz universal que acomoda tarjetas de adaptado-
res para cambios rapidos en arnés stups. Puede cambiar
adaptadores en segundos para rapidamente adaptar a
una amplia variedad de conectores de cables/wire-har-
ness.

Programas de listados de cableados son creados y asig-
nados codigos de firmas via la aprendizaje de known-
good assemblies. La memoria de Test/Mate contiene 56
programas de test sin etiquetas de usuarios o 14 pro-
gramas de test con etiquetas de usuarios. Utilizando
teclas de panel de control, se puede transferir progra-
mas a y desde la memoria o borrarlos cuando no son
necesarios.

Tests arrancan automaticamente cuando el assembly
siendo probado es enganchado con las tarjetas de adap-
tadores. Si no detecta fallo, un “pass” (aprobado) es mos-
trado acompanado con un tono. Si hay un fallo, el
TestMate para y muestra el conector y los nimeros de pin
y el tipo de error- “O” o “S” (Open abierto / Short / corto
circuito). Presion repetitivo continua el test.

Cuando utilizando conductancia de cuerpo (body conduc-
tance). ldentificacion por toque también da un método

SERIE 90

facil de buscar problemas en cables defectuosos y los
cables de test con extremos sueltos.

Hardcopies (Copias impresas) de resultados de tests y lis-
tados de cables estan disponibles cuando una impresora
opcional se conecta. Con tu PC conectado, puedes obte-
ner listados de cables programados off-line y asignando
etiquetas de usario de 6 caracteres. Listados de cables
pueden ser trasladados a y desde el TestMate con el PC.
Una funcién de auto-test instantaneamente comprueba el
funcionamiento correcto de TestMate.

CARACTERISTICAS:

- Interfaz universal.

- Tarjetas de Adaptadores por tipos de conector.
- Programado por auto-aprendizaje.

- ID pin conector por toque.

- Impresora paralela e interfaces de PC.

Posibilidad de expandir con analizadores de alta y baja voltaje basados en el PC con controlador de sistema, monitor y
teclado. También analizadores econdmicos que funciona con PC del cliente en lugar del controlador de sistema, monitor

y teclado.

SERIE 90

La Serie 90 S9 tiene un armario de 9 placas que soporta
hasta 9 placas de escaner de 128 puntos. Un complemen-
to pleno de placas dan 1.152 puntos de test. Puede ser
expandido para incluir armarios de expansion de 32 9 pla-
cas y/o armarios de expansion de 32 placas, en cualquier
combinacion, con complementos totales o parciales de
placas de escaner por un maximo de 131.072 puntos de
test.

CARACTERISTICAS:

e Hasta 1.152 puntos de test.

¢ Medidas de componentes.

e Pardmetros/opciones programables.

¢ Graficos de color/instrucciones de trabajo.

¢ Puede ser ampliado hasta 131.072 puntos de test.

maquinaria
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test de cableado

SERIE 90

Incluye un armario de expansiéon de 32 placas, que sopor-
ta 32 placas de escaner. Un complemento pleno de placas
dan 4.096 puntos de test. Puede expandirlo para inclir 32
armarios de expansién por un maximo de 131.072 puntos
de test.

CARACTERISTICAS:

e Hasta 4.096 puntos de test en sistema base.

¢ Medidas de componentes.

e Parametros/opciones programables.

e Graficos de color/instrucciones de trabajo.

e Puede ser ampliado hasta 131.072 puntos de test.

SERIE 90

Un modelo econdmico que conecta a la puerta serial del
PC y esta equipado con el Sofware de Serie 90. La Serie
90L4 puede ser expandido hasta 512 puntos de test en
incrementos de 128 puntos, y da la misma capacidad de
test y assembly guiado como el estandar Serie 90.

SERIE 90

El Analizador Series 90 HV S23 combina la tecnologia
solid.state de bajo voltaje con la tecnologia de relé de alto
voltaje — dispositivos de solid-state para continuidades de
test y componentes en voltaje baja; relés para probar ais-
lamiento de alta-resistencia y continuidad de corriente
alta. Los test de alta resitencia (hasta 1500 vdc) tipicamen-
te estan utilizados para evaluar material de aislamiento de
ames (harnes insulation material), mientras los tests de
continuidad de corriente alta (hasa 1 A) son para conexio-
nes arnés. Para proteccién de operador hay una contrase-
na cerradura opcion dentro el analizador. La Serie 90HV
S23 tiene un armario de expansién de alta voltaje que
contiene 23 placas de escaner de alta voltaje de 64 pun-
tos. Completamente cargado, da 1.472 puntos de test.
Puede expandirlo para incluir 32 armarios de expansion
de 23 placa, con complementos totales o parciales de pla-
cas de escaner, con un maximo de 47.104 puntos de test.

Caracteristicas de SERIE 90HV S23:

e Hasta 1.472 puntos de test en sistema base.
¢ Medidas de componentes.

e Opciones/parametros de expansion.

¢ Graficos de color/instrucciones de trabajo.

BAJO VOLTAJE [90S32]

i .
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ALTO VOLTAJE [90HV]
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SERIE 90

Tests de alto voltaje también disponible en la serie 90 H8
econdmica que utiliza tu PC en lugar del controlador de
sistema, monitor y teclado. Sin embargo, solamente es
para aplicaciones que no necesitan mas que 512 puntos
de test.

Proporciona tests de aislamiento hasta 1500 vdc y tests
de continuidad de corriente hasta 1 A. Como la Serie 90 L4
de bajo voltaje, incluye el Software de Serie 90.

CARACTERISTICAS:

e Controlado por tu PC.

e Hasta 512 puntos de test.

e Medidas de componentes.

e Opciones/pardametros de expansion.

e Graficos de color/instrucciones de trabajo.

MODEL 512

ESPECIFICACIONES TECNICAS:

e Hasta 512 puntos, con posibilidad de ampliacion.

e Impresora opcional.

eTeclado facil de utilizar.

e Pantalla alfanumérica VFD (40 caracteres) para amplio
rango de pruebas.

¢ Disquete interno.

e Capacidad de 512 puntos de test con interfaces seriales
para PC e impresora.

¢ Etiquetas de Usuario de 8 caracteres.

e Campo de comentarios 12 caracteres.

MODELO 64, 64X2, 256 / PC

ESPECIFICACIONES TECNICAS:
e MODELO 64: hasta 64 puntos.

e MODELO 64x2: hasta 128 puntos.
e MODELO 256: hasta 256 puntos.

eTeclado facil de utilizar.

¢ Pantalla alfanumérica (16 caracteres) para amplio rango
de pruebas.

e Capacidad de Test de 64 puntos, 128 puntos y 256 pun-

tos.

e Interfaz para conexiones a impresora y/o PC.

e Etiqguetas de Usuario de 6 caracteres.

e Almacenamiento interno de programa (RAM soportado
por bateria).

e Cartuja extraible de programa.

maquinaria
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soldadura por ola hueca

MAQUINAS DE SOLDAR KIRSTEN

Fundada en 1979 como parte de la reconversion de la
industria Suiza relojera, Kirsten destacé inmediatamente
por su revolucionario sistema de soldadura, el cual se alejo
de los convencionales y actuales sistemas de soldadura de
doble ola por medio de motores convencionales.Tal se ade-
lantaron a su tiempo los ingenieros que disenaron este sis-
tema que hoy en dia es la Unica maquina de soldadura que
lleva funcionando desde 1992 con estano sin plomo a la
perfeccion y sin problemas, gracias a la construccion de su
cuba con recubrimiento de Enamel y partes metalicas en
Titanio y sin motores para mover la cuba de estano. Mas
de 1500 maquinas estan funcionando alrededor del
mundo.

Entre otras ventajas podemos remarcar las siguientes:
e Cero residuos de escoria.

¢ Ola flexible con 25 mm de altura.

® 1-2 cm de contacto de estano con el circuito.

¢ Perfecta soldadura de SMD incluso con QFP.

e Soldadura selectiva en la misma maquina.

¢ Precalentamiento por conveccion.

e Minimo mantenimiento. No hay partes moviles en la
cuba. Cambio de aceite cada 600 horas.

¢ Capacidad reducida de estano (incluida en todas las
maquinas) de 14-45 Kg.

LA FLEXIBILIDAD DE LA OLA

Los circuitos de grandes dimensiones o panelados tien-
den a curvarse con el contacto de la ola. Gracias a la altu-
ra regulable (256 mm) y la flexibilidad de la ola Kirsten-Jet,
ésta se amolda a las diferentes alturas sin necesidad de
ajustes eliminando las zonas sin soldar.

MINIMA TRANSFERENCIA TERMICA

El diseno de ola hueca Jet, permite la soldadura de com-
ponentes SMD con una sola ola y la exposicion al calor
que esta produce es minima, ya que la zona de contacto
se reduce a 1-2 cm. Los sistemas convencionales de doble
ola trasmiten 8 veces mas calor y aumentan hasta en 10-
15 cm la zona de contacto.

EFECTO DE SUCCION

La ola hueca Kirsten-Jet se proyecta a gran velocidad con
un minimo espesor sobre el circuito y sus componentes.
Esta velocidad y espesor minimo ejercen una succion
sobre el componente (Efecto Bernoulli) y permiten suje-
tarlos sobre el circuito aunque tengan una longitud de
rabillo minima. En contra de los sistemas convencionales
de doble ola, la ola Kirsten-Jet no expulsa a los compo-
nentes ni los suelda doblados.

SOLDADURA FINA

Las maquinas de soldadura Kirsten-Jet han sido disena-
das especialmente para la soldadura de circuitos SMD. En
el ejemplo de la fotografia podemos ver la soldadura
entre lineas con separacion 0,1y 0,2 mm, y QFP con paso
de 0,4 mm. Los limites de soldadura son producidos por
la complejidad del paso de componentes y no por la ola.
Si tiene problemas de soldadura la respuesta es:
KIRSTEN-JET

MODELO ANTIGUO
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soldadura

MAQUINAS DE SOLDAR KIRSTEN

LA SOLDADURA POR OLA MAS RAPIDA - LOS
MEJORES PUNTOS DE SOLDADURA

Apropiado para pitch muy pequenos y de muy alta densi-
dad, con menor formacion de sombras y minimo riesgo
de corto circuitos gracias al efecto Bernoulli.

FLUX SOLVENTE
Los componentes sensibles y circuitos impresos son
sometidos a una cota de exposicion al flux.

FLEXIBILIDAD TOTAL EN LA CONFIGURACION DE
LA VENTANA DEL PROCESO

Todas las temperaturas se pueden optimizar en cada
modulo para conseguir un control total del proceso.

LAS ABRAZADERAS DE SUJECION NO SON NECE-
SARIAS PARA ASEGURAR COMPONENTES

La alta velocidad de flujo de la ola Kirsten crea un efecto
de succion, haciendo innecesarias las abrazaderas de
componentes.

AMBIENTE INERTE MEJORADO
El nitrogeno (N2) se puede combinar con otros medios
para poder mejorar la seguridad del proceso.

Fry el L AR

LA MAQUINA CON LOS MENORES COSTES DE
MANTENIMIENTO

e Consumo energético minimizado / Bajos costes
de funcionamiento: El consumo de energia de las
maquinas Kirsten esta optimizado par reducir los costes
de funcionamiento.

e Minimo Tiempo de calentamiento: Las maquinas
Kirsten se calientan y estan listas para trabajar en menos
de una hora.

¢ Diseiio compacto / Minimo coste por m2: Gracias a
su construccién compacta, se requiere un espacio consi-
derablemente mas pequefno comparado a un sistema
convencional de soldadura por ola.

e Tiempo corto de cambio: Gracias a la posibilidad de
poder mantener un segundo modulo de soldadura inde-
pendiente en una estacion de alamacenamiento, un cam-
bio de soldadura es posible en muy poco tiempo.

maquinaria
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NOVEDAD

LA ENTREGA DE ENERGIA TERMICA MAS ALTA DE
TODOS LOSTIPOS DE OLAS

Todos los procesos de soldadura se pueden combinar,
como por ejemplo para ensambles mixtos (THT + SMD).

LAS ETAPAS DEL PROCESO SON INFINITAMENTE
CONFIGURABLES

La velocidad de transporte se puede regular individual-
mente para cada paso de proceso y en cada moédulo.

PRIMERY UNICO EQUIPO DE SOLDADURA POR
OLA CON SISTEMA DE TRANSPORTE HORIZON-
TAL

Solo con la ola Kirsten transporta las piezas para soldar
en el plano horizontal en todo momento.

TAMBIEN IDEAL PARA PEQUENOS LOTES
Perfecto para producciones flexibles, por ejemplo para
especialistas y fabricantes de series cortas.

RIESGO MINIMO - SUBCONTRATANDO EMPRE-
SAS

Las maquinas Kirsten son compatibles RoHS e IPC-A-
610D, proporcinando un control de calidad de los subcon-
tratistas.

¢ El baiio de soldadura mas pequeio: Los elementos
de soldadura y recubrimiento se pueden cambiar rapida-
mente y crear pequenas o inexistentes impurezas, gracias
a su pequena cuba de estano.

¢ Revolucionario motor lineal - Bomba de
soldadura: La bomba de soldadura, sin partes mecanicas
en movimiento, tiene una duracion mayor con un mante-
nimiento menor.

e Mayor control del proceso térmico comparado con
otros sistemas de soldadura por ola, ideal para compo-
nentes sensibles.

¢ El proceso Kirsten es amable con los componen-
tes sensibles SVID: La ola Kirsten respeta los compo-
nentes sensibles a la temperatura.

¢ El tiempo de mojado mas corto: El estrés térmico de
los componentes es mas bajo debido a una velocidad de
flujo mas alta de la ola Kirsten, con una transferencia de
calor mas corta e intensa.

soldadura por ola sin plomo tsm

PRECALENTAMIENTO
Precalentamiento por aire caliente e
IR con tunel de 1,6 m de longitud
para un perfecto gradiente de tempe-
ratura y soldadura a mayor veloci-
dad.

Sistema de nitrogeno en cuba de sol-
dadura.

IN PUT
Sistema de transporte en linea por
dedos con limpieza automatica.

OUT LET

e Sistema antibandeos con ventila-
cion aire frio.

e Ola turbulenta para SMD.

¢ Ola maciza con ajuste de ancho de
mojado automatico.

OPCIONES

Dedos de plastico y teflon

Estos dedos de plastico estan disena-
dos para ser utilizados en aplicacio-
nes de aleaciones sin plomo. El prin-
cipal objetivo de esta opciodn es evitar
que los dedos se erosionen por efecto
de cualquier aleacién sin plomo. La
superficie del dedo esta revestida por
Teflon.

Medidor RPM del motor Impeller
Esta opcion muestra el RPM del motor
impeller en la cuba de soldadura. El
operario puede ajustar de forma pre-
cisa la altura de la ola utilizando estos
mecanismos.

NOZZLE

s

Auto PCB WPS
Esta opcion evita que tarjetas de
tamano grande se doblen durante la
soldadura.

Unidad de control

HS04-3000 tiene una unidad de con-
trol manual y la HS04-3000 tiene una
unidad de control por PC. Con el con-
trol por PC, el operador puede contro-
lar el modelo de produccion de un
manera eficiente.

PRECALENTAMIENTO

CUBA DE ESTANO

Inyeccion de N2

Suministra el gas N2 en las olas e
incrementa la calidad de las juntas de
las soldaduras.

Funcion opcional:

Esta opcion crea en el area de soldadura
un entorno de N2 para conseguir mejor
calidad de las juntas de soldadura.
Consumo de N2: 6-8 m3/h
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MAQUINA DE SOLDAR LEAD FREE HS04-3000 MAQUINA DE SOLDAR LEAD FREE

MS07-1500

La maquina de soldadura HS04-3000 reune la tecnologia
propia de los paises pioneros en la soldadura “Pb-free”
incluyendo entre otras caracteristicas: transporte en linea
por dedos y carros, ajuste automatico de todos los para-
metros de soldadura, inclinacion, extraccion de cubas
para mantenimiento, tapa, ancho de transporte, soporte
central de circuitos antibandeo y precalentamiento por
aire e IR, que permiten obtener unos resultados 6ptimos
en la soldadura convencional o sin plomo con un menor
numero de fallos en la soldadura.

* Dimensiones: 2040 x 1300 x 1555 mm

® Peso: 900 Kg

eTamano Placa: 50-350 mm (opcién: 460 mm)
¢ Lead Length: Menos de 10 mm

e \elocidad conveyor:

eTamano de cuba: 220 Kg.

e Dimensiones: 3700x1350x1620.

® Peso: 1600 kg.

e Ancho de ola: 30-350 mm.

e Altura de ola: 10 mm.

¢ \elocidad de transporte: 50-250 mm/min.
eTamano de cuba: 450 Kg.

sistema de flux invicta

MAQUINA DE SOLDAR LEAD FREE CON PC HS04-3000C ECONOSPRAY

® Dimensiones: 3700x1490x1540 ' El sistema de flux por spray Econospray es de facil instalaciony uso. Se encuentra disponible en dos modelos: uno de 5
e Peso: 1600 Kg cabezas, recomendado para PCBsde hasta 425 mm; y otro de 6 cabezas para PCBs de 500 mm o mas.

eTamano Placa: 50-350 mm (460 mm: opcion)
e Lead Length: 10 mm

e \elocidad conveyor: 50-2500 mm/min
eTamano de cuba: 450 Kg.

20" (6 cabezas) Econospray 80x90x560mm 230V, 50 Hz Aire 90Psi (6 bar)
17" (5 cabezas) Econospray 80x90x484 mm 115V, 60 Hz Aire 90Psi (6 bar)
12" (3 cabezas) Econospray (iNUEVO!)

Caracteristicas del flux:

- Pulsed spray

- Virtually maintenance free

- Easily retrofitted to most wavesolder machines
- Hydraulic spray generation

- Operator adjustable

MAQUINA DE SOLDAR LEAD FREE HS03-2000

* Dimensiones: 2900 x 1300 x 1600 mm
e Peso: 1450 Kg

eTamano Placa: 30-350 mm

e Longitud maxima de rabillos: 10 mm
¢ \/elocidad conveyor: 0-2000mm/min

eTamano de cuba: 400 Kg. 1 T
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yroduccion v montaje de smd

LINEA DE MONTAJE SMD

A B C D E F G
| ]| ] ]| ]| i1 |
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I- | [ i = N 2 m - - = - .
— 1 ——— ]
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CARGADORES
Cargadores SAMSUNG
Mod.LD-300E  250X330 3 Racks H

Mod.LD-300LE 330X440 3 Racks i
Mod.LD-500E  250X330 5 Racks -
Mod.LE-500LE 330X440 5 Racks

P

SERIGRAFIAY DISPENSADOR

Serigrafia SP450V Dispensador Serigrafia PS1000
450x400 mm 460x510 max PCB 460x400 mm
Vision 8x8,48 mm(16 uym) 3 cabezas Vision 8x8,48 mm(16 uym)
2CCD Camera(1 for mask & 1 for PCB) 40.000 gph 2CCD Camera(1 for mask & 1 for PCB)
In-line In-line In-line
13 seg/pcb 10 seg/pcb
[ |
| i
- s
- -
v [F— | :
dar 1 - i
- E 0oe - —
. £ -
. p—— N
-
1 -
- | . -
I
L. | !
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SYSTEM SPECIFICATION by Model

Unit : mm, %. minute OF:0PTION

smd

SERIE A70, SERIE N70

- T
ITEM MODEL ATD Serles (Alr type) NTO Serles (M2 tvpel Renarks
MOCEL ATO-70M | ATO-jE2S | ATO-JB2M | ATO-j8OM | MTO-IB2M | NTO-GSCM | NTO-11025
PCB S12E " N-& -4 _Standard
TOTAL HEATER LENGTH 2.000 g0 | 250 | 2.90 2670 | 2900 | 2780
08-LOAD LEMGTH “0+20 200 £20
OFF-LOAD LENGTH %020 = __Soiam
Heat ing Zones [n TOP 7 [ 8 [} § i} 9 0
Hoat ing Zones n BOTTON 7 | & | & T o T & | o [ w0
Coaling Zones 1 2 2 3 2 3 2
Chaln (Att SUS Cnain) | | Ry
Conveyor Soesd 0.3 ~ 1.5 ¥/nin b3~ 1oWein
Comayar Tyoe CHAIN + ANTI or Meshloo) CHAIM + ANTI or Meshicp)
|Pepsatability +1C £1¢
Temperature  Accuracy +1°C +1°C
ELPTIE =40 win _W =40 win
Profile Change Tine 15 = 30 min 15 = 30 min
folion ot lon
ha_u:a_w Alarm Mirmsage .lla,m_
) EWZ]I . 20/ %0
“Air cooling “Air or Chiller caling
x | x| x % ;
02 Analyze ; L] [ X . X 1 . —
NZ GAS congumpl jon H | ¥ | H ¥ 12- 150 [k 500ppe
auto (2 FPR Control £ X | X X | sl ol auto saving
02 PR Control X X [ X X [
NZ Conltrol Lnit i T ¥ f—— |
Fontrol tyoe P Gontro). 76 fontre)
Mon | Lar LCD Manitor LECD Monitor
Sol tware Windows X0/ 7 Windows XP / 7
Blower fan inverier Conirol | L el
Corveyar widih PC Control
m.r driving Inverter 1. Al
PLE KIT | | FUlI
Temporature KIT H | | 4 YAMATARE
S5A AL Haat sink | |
POWER SUPPLY & 220 or_30(50/B0ke ) % 220 or 380(50/60)
AR presura ] ) Sﬂu_.'ﬂ : SR /ot
ieiopeeat R I I I o
DIMENSIOM(L) _3.20 .50 | 4.000 | 460 | 4.9% 5.50 | 5.0e0
IWE1GHT {I"-u_} 1, B0k 1. B0kp 1, 900kg 2, 0kg 2, Blkg A, Dkg 3, 200k
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SM421C, SM421FC

T EONE

SMazIFC

Mo Narme:
Alignment
Numbser of Spindles
Placoment Fale Fhying Vision
Plocamant Accurncy Chip / QFP
Flying Visian FOVZE
FOAV3S
Companagnt Rangs Simga Vision
FOVAS (Standard)
Max. Height
Sinncand
P P Makimum o
PCH Thickness
Copacity [Brom feecr)
Cowcher CP Fasder Applicable
Pewr Consumption
e Aar Conaumplion
Mass

SMAZIFC
Flying vision + Stage Vision

4 Spindies

185 CPH (IPCARSN)

FA0mE 30 fChip [ +30emEu+30/0FP
0E03 = n22mm IC
- peE?mm, Lead Pitch 0.3mm

- CESmm (MFOV)

- pd2mm, Lead Pitch 0.4mm
= pSSmm, L7Smm {MFOY)
12mm (Flying Vision) / 15mm {Slage Vision)
ABDIL) x 2000
Max, G10{L) = 510(W)
M, TA0LY x S50
0.38 - 4.3mm
10400
o
Baod. 4.7 kKVA
0.5-0.7MPa [Max. 2E0N 3/ min)
Approw. 1,880kg
1.6500L) x 1,690(0) x 1,4850H)

SMAZIC
Flying vision + Stage Vision

6 Spincies

21K GPH [IPCABST

A0+ 30 / Chip [ =30rmEk+30/0FP
0603 - n22mm IC
- pddmm, Lead Pitch 0.3mm

- mBSmm MFOWV)

- méddmm, Lead Pitch 0.4mm
= n&Emm, L75mm (MFOV)
12rmm {Flying Vishon) / 15mm (Stage Visson)
4B x 4000V
Mae, B10MLY x S100M)
Max, TA0[L) x SE0W)

038 ~ 4.2min
104ea
o
Miao, 4.7 VA
0.5-0.7MPa (Max, ZRON 3/ min
Approx. 1,680kg
1,650} x 1,600(D4 x 1,485(H)
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PICK & PLACE
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SM421CP
6 cabezales

Este modelo puede trabajar con
alimentadores mecanicos

MESAS DE REPASO

WT 100E WT150E

250x330 250X330

220 mm/seg. max.
Dim 636x800x906
Funcién basica +
Regulacioén velocidad

220 mm/seg. max.
Dim. 720x1600x955
Funcion basica

WT200E WS100E

250X330 250X330

220 mm/seg. max

Dim 635x800x906
Funcion bésica + Todas +

Regulacion velocidad + Conveyor de tres zonas

220 mm/seg. max.
Dim. 635x800x1640

Luz

SM421CP y SM421FCP

FLYING VISION

- Chip 1608: 21.000CPH(IPC9850) ‘
- SOP: 15.000CPH(IPC9850)

- QFP: 5.500 CPH(IPC9850)

STAGE VISION
1.4 sec/QFP 208(Tray Supply Standard)

+-50pum @p+3d/Chip, +-30pm @ p+3d/QFP
(based on the standard chip)

=
BOARD DIMENSION
Minimun: 50x40 mm
Maximun: 460x400 mm / 510x460 mm
Option: 610x510 mm 1
PCBTHICKNESS SM421FCP
4 cabezales

EXTERNAL DIMENSIONS
1650x1690x1535 mm

SM421CP, SM421FCP

SMARIFC

Este modelo puede trabajar con
alimentadores mecanicos

~ WS200E
250X330

Dim 635x1000x980

-1 215 mm/seg. max.
! Conveyor automatico
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PICK&PLACE PARA ALIMENTADORES ELECTRONICOS SM SM421 PICK&PLACE PARA ALIMENTADORES ELECTRONICOS SM SM471, SM411F, SM451

NOVEDAD . SM471
Alimentador Electronico SM i

- gL
=

.
43
! e
T U

SM451

SM421 CON DOCKING CARD SM421DK

NOVEDAD

Pick&Place para alta produccion.
Consulte su kodelo segun su necesidad
(cada montaje requiere unas caracteristi-
cas especificas).

NOVEDAD
Carro Docking Card para Pick&Place

Opcion A) 1 Carro por maquina (detras)
Opcion B) 2 Carros por maquina (delante
y detras)

ALIMENTADORES SM FEEDERS ELECTRONICOS

Para 8-12-16-32-44 mm

maquinaria
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produccion

Ol (INSPECCION OPTICA AUTOMATIC

SAKI FRONTIER Il

(TAMARO DE PLACA

460 X 500 mm )

y montaje de smd

carqgadores de bandejas

SERIE S 00 STF 100S, STF 100N, STF 100D, STF 100E

D[men sion

|
TIEMPO INSPECCION INCL. CARGAY DESCARGA 22 segundos (Linit : mm)
AIRE COMPRIMIDO 5 L/min ! . Tray Feeder
CARGAY DESCARGA 4/ 4 segundos B PCB =
RESOLUCION 18 pm D q | i |
CLEARANCE 40 x 40 mm . - i I
FOOT PRINT w850 x 01380 : |
i i - g i B
(PESO 450Ky | I
| o = : ] ,
j=t i 1 il | | B J—
lr- -1’ g -
o SMaR) -—-i| SMaRy SMa2!
DESCARGADORES ™ J
R - T—
Descargadores SAMSUNG: STF 100S STF I00ON/1I00D/1I00E STFIOON 1100DE STF I0O0ON D100E
Mod.UL-300E 250X330 3 Racks N Ao 1 (PCE WIDTH 400) (PCE WIDTH 400) (PCE WIDTH 460) {PCE WIDTH 510)
Mod.UL-300LE  330X440 3 Racks L) | 2 |
Mod.UL-500E 250X330 5 Racks = = ! < 5 -
Mod.UL-500LE  330X440 5 Racks = a Specification
I I | | o W -
UL-300E UL-500E e 9
- 1 Tact Time ' Ime
g = > Tapa Feader Siot Occupation 0 Gaot | 34501
- e | Feedi B ACCUracY . 40 2 i
. — Companent Range (Mux. Huight) H =@5mm(H= 254mm, § pol ar Kaoka N ey oner o)
Disponemos de un departamento especializado en lineas de produccion. " POl ERch tmm :
Solicite informacion adicional. Non-Stop Operation o . — o i x
- : Power ACID0 /11D /120 /200 ) 220 {240V 50/B0Hz, whase
i Air Consumption — ) Mong
MESA DE INSPECCION PARA LINEAS DE MONTAJE | T M 200IL = 100WI Min  200ILIx 000
| ey Mas TLEL) 2 EEW | Man 30U =2 TAW
Plnsralon ' Min  SOIL) < 40IW) M SOLI % A0W
e Mesa de trabajo con luz y estacion de vy Pce SOIL}a IHWI Dpfion SOLI x300W} D plior
trabajo para lineas de montaje | M= AR0ILE = 200004 | Max SEOIL x SO0W / BIOTLY x QRO /810N x DN
| External B3RIL x1 BENDH 21, BAAH 130711} xBO0D) 1 3000H) LARDIL x SOAMI 1 4220H | 130711 xB00D) x1 2EIH
Welght (kg aboul 250 ! aboul 220
- . B
-~ =
i =
w
—
gros
. ) v
4 TIPO DE MAQUINA MODELO TIPO DIMENSIONES PESO CONSUMO ) .:F._“"-
® 0 '
MESA DE TRABAJO WT-200 S 800 x 635 x 1700 mm 70 Kg 0,3 KVA |I
WT-200 L 1000 x 735 x 1700 mm 80 Kg 0,3 KVA {
WT-200 LL 1200 x 785 x 1700 mm 100 Kg 0,3 KVA i
ESTACION DE TRABAJO WS-200 S 1000 x 910 x 900 mm 70 Kg 0,3 KVA
WS-200 L 1200 x 1010 x 900 mm 80 Kg 0,3 KVA .
WS-200 LL 1200 x 1060 x 900 mm 100 Kg 0,3 KVA I
o J

STF 100S STF 100E STF 100D STF 100N
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boquillas samsung

NOZZLE

boqguillas samsung

NOZZLE

CP55 NOZZLES

Nozzle Name | FNO30 FNOS0 FNOBOD | FN14D FN220 FN400 FN750 FN1100 CP45 SERIES NUZZLES
Nozzle Name| TNO3O0 TNO40 TNOBS | TN140 ] TN220 -| TN400 TNT50 TN1100
Nozzle '
Siass Nozzle |
Shape |
[rom—— | Appie Cormponen X | ! | I | . 1 | A
Wramum Wa
CP55 SERIES SPEEIAL NOZZLE CP5011 SERIES GRRIPERS
Nozzle Name |  FP20 FP40 | Grpper-S | Gripper-M | Gripper-R | [ Nozzle Name | Gripper-S| Gripper-M | Gripper-R CP60 / 45NEO NUZZ'—EE
| Nozzle Name | CNO30 CNO40 CNDB5 CN140 CN220 CN40ON CNT50 GN1100
Nozzie Nozzle
Shape Shape Nozzle
Shape =
|
Acched Comoerent | | | | | Acchad Componant [
WL W . utal L A CrirsCtel |~ 90 /141 | _sbrolodin | el | eciendl | o3slecz | &6.01040
CP5011 NOZZLES "‘ww T £33 o _' S
Nozzle Hame| TND3D | TND4D | TNO45 TNOBOD TN140 TN240 TNADD TN750 TN1100 PRI Nate) Thes nozzie is not avakabis to Lse wh the sxisting OPSD or CP45
Nozzle
Shape
*{U"'u ALrponert [
WArLm WE l

NUEVAS BOQUILLAS SERIE SM

NOZILE Name

CND20 CNOD30

CNO40 CNOD&S CN140 CN220 CN4DOON CN750 CNI1100
Nozzle
Shape
OuerDamerer Damekr) | $050(40.98)  $07(0028)  G07%$038) G1NH065) $22(d14) ©368(¢22) GEADAD)  SONGTH  HEAGND)
Appled Component |  O42(01005)  0GO30201)  1005~2012,SOT 1608~3216, 50T Ak Tl Trimmer Ay SOP, S04 Comectr AW P AL OFP.PLOC OFFACC
Minimum Width 02 03 05-125 08-25 25-40 40-70 7.0~10.0 o~ 20~

NUEVAS BOQUILLAS SERIE SM

NOZZLE Name | TNO2S CNO065 CN110 CN'MO | - CN400 TNO02X
Nozzle
Shape
Tip
k|
Outer Diameter(inner Diameter) | (10.7 x 0.4 ano.s | ¢1.2(6065) | o18(41.1) | 022(d1.4) | ¢36(622) | ¢6.0(04.0 $0.7
Applied Component 0603(0201) 1005(0402) | 1608 ~ 3216, SOT | 3216 ~ Alu, Tartal | A, Tantd, Trimmer | A, S0P, S0, Comecr | A3 NP RAC Simen | 0603, 1005
Minimum Width 03~05 05~25 08~32 13~36 16~45 40~7.0 7.0~10.0 03~1.0
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racks

racks

NIKKO-RACK
MODELO | MODELO APILABLE T25C Racks para PCB con ancho desde 20 mm - 460 mm.
AJUSTE RAPIDO R25C
M Our standard models can accommodate PCB widths from 20mm~460mm.
g % 2l : E
B o
¥ i --
NKAJ-0218 NKAJ-0525 NKAJ-0531 NKAJ-0733 NKAJ-0539 NKAJ-0546
(20~180mm)  (50~255mm)  (50~310mm) (70~330mm) (50~390mm) (50~460mm)
. ; : w
B Magazine Dimensions ~
MODEL Max temp. of Adjustable Outer Dimensions Pitch Slots Ref. Position Weight Size )
PCB surface Width L W H A B .
R25C 135 °C 50-250 855 320 563 10 50 slots 34 34 4 Kg M
T25C 185 9C 50-250 855 320 581 10 50 slots 8h 35 4 Kg M

Opcion de etiqueta munerada para pared del rack.
Opcidn stopper bars

NKAJ-0525 AJUSTE CON TORNILLOS ALLEN

CARACTERISTICAS:

Extremadamente ligero 3,7 Kg (NKAJ-0525N3).

Dos tipos de guias: R= hasta 135°, SR= hasta 165°.

Todos los modelos son compatibles con especificaciones
estandar de equipamiento SMT.

Ajuste rapido, ligero. Unico que garantiza paredes abso-
lutamente paralelas con maxima rigidez.

OPCIONES:

4 pilares (medidas Sy M).
Barras con tope.
Numeracion en las paredes.
Portadocumentos.

Specificatkons imm-kgh

Winaei b |:.|-.-.m I::;u-r.u.u: .;:l-:l.jnl.ur “t:::m ':' "-l""l-"' P.lp-.r- :If_:‘ ﬁ;r" [P
YT LT WL | 5% B0 BT %0158 Flaste W = 0 50 17
NEAJDLISRI G 135¢C 2] 3m 563 W=Th% Plawts £ £ 1w S0 ie £
M 10 038

HEAIOSISSRT G 165'C 3§ 30 563 §0-I55 Plitn

NKAJ-0310 DOBLE PARED

CARACTERISTICAS:

Compatible con cargadores y descargadores tamaho M

Permite acomodar hasta 200 PCB’s

Ajuste desde 30 mm - 100 mm

Misma referencia en tapa y base para ajuste rapido de las paredes
Dos tipos de guias: R= hasta 135°, SR= hasta 165°

Todos los modelos son compatibles con especificaciones estandar
de equipamiento SMT

Ajuste rapido, ligero. Unico que garantiza paredes absolutamente
paralelas con maxima rigidez

Equipado con 4 pilares

OPCIONES:

Barras con tope
Numeracion en las paredes
Portadocumentos

maquinaria

B Patented Nikko-Rack Cardguides

The Nikko Rack
cardguides are assembled
in five separate sections
to add both strength and
to simplify ease of f
replacement if needed. |

st Each cardguide is attached
[ L to the supporting hat place
' with designed tolerances that
7 can absorb any stress thereby
‘ reducing warpage or bending.

M Specifications(mm-kg)

Outer Dimensions | Adjustable Base

Madel No L W H Width | Material 'Re,;. pm"nlaan 1 P ] e Wiig%ht Size
NKAJ-0211N-G [ 60C | 160 | 160 | 395 | 20-110 | Metal | 225 34 | 8 | 40 | 1.9
NKAJ-0211R-AL | 135C | 260 | 165 | 270 | 20-110 | Metal | 20 | 34 | 4 50 | 16
NKAJ-0218N-G | 60C | 210 | 230 | 315 | 20-180 | Metal |22 | 34 | 5 | 50 | 17 | °
NKAJ-0218R-G 135'C | 210 | 230 | 315 | 20-180 @ Metal |22 | 34 | 5 | 50 | 1.7
NKAJ-0525N-G 60C | 355 | 320 | 563 | 50-255 | Metal | 34 | 34 | 10 50 | 5.
NKAJ-0525N2°G | 60'C | 355 | 320 | 563 | 50-255 | Plastic | 34 | 34 | 10 | 50 | 37
NKAJ-0525R-G | 135C | 355 | 320 | 563 | 50-255 | Metal |34 | 34 |10 | 50 | 52 |
NKAJ-05255R-G | 165C | 355 | 320 | 563 | 50-255 | Metal |34 |34 |10 | 50 | 52 | ™
NKAJ-0525R2-G 135°C 355 | 320 563 | 50-255 | Plastic | 34 | 34 | 10 | 50 | 38
NKAJ-05255R2-G | 165C | 355 | 320 | 563 | 50-255 | Plastic | 34 | 34 | 10 | 50 | 3.8
NKAJ-0531R-G | 135C | 535 | 380 | 570 | 50-310 | Metal | 34 | 41 | 10 50 | 9.4
NKAJ-0531SR-G | 165C | 535 | 380 | 570 | 50-310 | Metal |34 | 41 | 10 | 50 | 94 | |
NKAJ-0531RE-G 120°C 535 | 380 | 570 | 50-310 | Metal | 34 | 41 | 125 40 | 114 |
NKAJ-0733N-G | 60C | 460 | 400 | 565 | 70~330 | Metal | 35 | 35 | 10 50 | 8.8
NKAJ0733R-G | 135C | 460 | 400 | 565 | 70-330 | Metal |35 | 35 10 | 50 | 88 | YL
NKAJ-07335R-G 165C | 460 | 400 | 565 | 70-330 | Metal |35 | 35 | 10 | 50 | 88 |
NKAJ-0539R-G | 135C_ | 535 | 460 | 570 | 50-390 | Metal | 34 | 41 | 10 50 | 105
NKAJ-05395R- G 165C 535 | 460 | 570 | 50-390 | Metal | 34 | 41 | 10 | 50 | 105 | 't
NKAJ-0546R-G 135C 535 | 530 | 563 | 50-460 | Metal | 34 | 34 | 10 50 | 123
NKAJ-05465R-G | 165C | 535 | 530 | 563 | 50-460 | Metal | 34 | 34 | 10 | 50 | 123 | *t
NKAJ-0525R-GA00 135C | 400 | 320 | 563 | 50-255 | Metal | 34 | 34 | 10 50 | 6.8
NKAJ-05255R-G400 | 165C | 400 | 320 | 563 | 50-255 | Metal |34 | 34 | 10 | 50 | 68
NKAJ-0531R-G400 | 135°C | 400 | 380 | 563 | 50-310 | Metal |34 | 34 | 10 | 50 | 7.7
NKAJ-0733R-GA400 135°C 400 | 400 | 563 | 70-330 | Metal | 34 | 34 | 10 | 50 | 7.8

O0mm-ler 5. *All standard models are shipped partially assembled. Complete assembly s optional

Note: G400 s equipp
*all specifications

o change

Racks reforzados para el soporte de altas temperaturas.
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pedidos

MO EFECTUAR SU PEDIDO

Pueden realizar sus pedidos por Internet, bien a través de
nuestra web (www.sogelectro.com) o de nuestro e-mail
(sogelectro@sogelectro.com).

Aunque también puede realizarlo a través de nuestro telé-
fono (96 134 48 40) de lunes a viernes de 9:00 h a 14:00 h
y de 15:30 h a 18.00 h, mediante fax (96 131 83 67) o e-mail
(sogelectro@sogelectro.com) de forma ininterrumpida.
Envienos su pedido con la referencia o cddigo del produc-
to, indicandonos sus datos lo mas claramente posible
para contactar con ustedes en caso de duda.

Para evitar que su pedido se duplique, rogamos utilicen
s6lo una de las tres opciones: Internet, fax o teléfono.

NOVEDADES

Informacion de nuevas tecnologias y productos a nues-
tros clientes.

Sogelectro es pionera en la informaciéon a sus clientes y
como prueba de ello, nuestro servicio mensual via e-mail
de informacion sobre todas las novedades, ofertas y
datos de interés, que incluye informacion y soporte de
Ferias nacionales e internacionales, para mantener al dia
a nuestros clientes.

Solicite incluir su direccion de correo electronico en nues-
tra base de datos para beneficiarse de este servicio.

LEAD FREE

CONDICIONES GENERALES

GARANTIA

Todos los productos de este catalogo han sido debida-
mente revisados antes de su envio, para asegurar una
calidad optima. Cualquier posible error de funcionamien-
to tiene la garantia que le otorga el fabricante, sobre la
cual podemos informarle.

ENVIOS

Envios en 24 horas, para dmbito nacional.
Entrega inmediata salvo ruptura de stock.
Precios facilitados sin IVA.

FORMAS DE PAGO
Nos adaptamos a las formas de pago de nuestros clien-
tes.

NOTA INFORMATIVA

Las caracteristicas de los productos expuestos en este cata-
logo estan sujetas a las modificaciones que decida el fabri-
cante.

Este catalogo solo tiene caracter informativo y nunca con-
tractual, por lo que SG2, S.L. no se hace responsable de
las diferencias de tonalidad de color en la reproduccion
fotografica de los productos, o de los cambios y mejoras
que los fabricantes pudieran introducir u otras, aunque
procurara mantener informados a los clientes.

Disponemos de un Departamento altamente cualificado y con amplia experiencia en procesos de soldadura, que pone-
mos a su disposicion para asesosarle en los productos y equipamiento que mejor se adapten a sus necesidades. No dude

en solicitarnos informacion sobre el mismo.

Servicios y Gestion Electronica 2, S.L.

profesionales en electronica
www.sogelectro.com

NUESTRAS
FERIAS

MATELEC MADRID

PRODUCTRONICA

ENDIEL PORTUGAL

ALEMANIA






